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Viktigt!

Det ar mycket viktigt att du som anvandare av Falsupptagaren ldaser igenom denna manual
samt foljer det som finns skrivet.

Riskstdllen pa maskinen dar det finns skaderisk ar markta med varningsskyltar.

Det ar mycket viktigt att ta del av dessa varningar!

Kontaktuppgifter samt teknisk support
Support, service samt reservdelar kan fas direkt fran:

Alingsas Platmaskiner AB
Hantverksgatan 3

SE-533 33 Gotene

Tel: +46(0)322-611 900

E-post: sales@alingsasplatmaskiner.se

Garanti

Falsupptagaren har sedvanligt ett ars garanti, under forutsattning att anvandaren foljt
givna instruktioner av tillverkaren.




1 Presentation

1.1 Maskinen

AP 84 Falsupptagare ar ett rullformningsverk for upptagande av hog samt 1ag fals
for bandtackning.

1.2 Tekniska egenskaper
Falsmatt 25mm

Kapacitet max platbredd:
Kapacitet min platbredd:

Spanning: 230 Volt
Sakring matande uttag: 10A
Motoreffekt: 0,75Kw

Vikt:

Max tjocklek aluminium:
Max tjocklek stal:
Max tjocklek galv:
Max tjocklek zink:

1.3 Drivning/Motor

Véxellddan drivs av en elmotor.
Drivning fran vaxellada till maskinen samt intern drivning i maskinen sker med kedjor.




2 Allmanna skyddsforeskrifter

2.1 Varningsskyltar

Var uppmarksam pa varningsskyltar som sitter pa maskinen.

Bryt alltid strommen innan servicearbete, felsékning, demontering av skydd eller
installning av maskinen paborjas.

K6rning av maskinen utan samtliga skydd monterade samt i fullgott skick ar forbjudet och
sker helt pa egen risk.

Om strommen bryts, drag alltid ur kontakten och ateranslut den ej férens strémmen

har kommit tillbaka igen.

Tillse att samtliga varningsskyltar pa maskinen ar rena, hela och fullt synliga.

Tillse att denna manual finns tillganglig dar maskinen anvands samt att alla personer
som anvander eller handhar maskinen har last samt forstatt denna manual.




3 Mandvrering

3.1 Oversikt
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Langd: 12345 mm

Hastighet: 1 m/min
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Panelen visar i normallage installningarna for langd, antal och hastigheten.
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Antal: 123 St H




3.2 Platléangd

‘ T HOFE

Langd: 12345

Hastighet: 1 m/min
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Antal: 123 St H

1. Tryck pa rutan for langden och ange 6nskad platlangd.
2. Tryck sedan pa "ENTER”




3.3 Antal
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Langd: 1234 m

Hastighet: 1 m/min
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1. Tryck pa rutan for antal och ange 6nskat antal.
2. Tryck sedan pa “ENTER”
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Antal: 123 St H




3.4 Hastighet
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Langd: 12345 mm

Antal: 12 St
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Hastighet: | 1 m/min 7
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1. Tryck pa rutan for hastigheten och ange 6nskad hastighet.
Anges i varden fran 1-5
2. Tryck sedan pa "ENTER”




3.5 Funktioner

Starta maskinen. (FRAMAT)
For att starta maskinen, tryck pa pilen framat.

For att stoppa maskinen, tryck pa krysset i mitten.

Backa maskinen. (BAKAT)
For att backa maskinen, tryck pa pilen bakat.

OO

Maskinen backar endast nar knappen ar nedtryckt!

Antal uppnatt.

Nar korrekt antal har uppnatts stannar maskinen och
”ANTAL UPPNAT” visas i skirmen Tryck pa
”BEKRAFTA”

Maskinen gar nu inte att starta pa nytt.

Nodstopp.
Trycks nédstoppen in stannar maskinen omedelbart!
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4 Maskinens funktion

4.1 Lyft av maskinen
Vid lyft av maskinen med kran skall alltid mjuka stroppar anvandas.

Langden pa stropparna skall vara sadan att avstandet mellan maskinen och lyftkroken ej
understiger 1,5m

4.2 Uppstallning

Tillse att maskinen star pa ett plant underlag.

Stall upp platvagga eller dylik utrustning sa att platen I6per latt mellan styrlinjalerna se figl.7

Det kan forekomma att platen pa hogfallsidan inte viks ratt den forsta decimetern vid inmatning av
ny plat.

Detta kan undvikas genom att man klipper av ett horn (5x5 mm) fore inmatning av platen.

4.3 Breddinstallning

For fram platen till indikeringsblecken figl1.2, langst fram pa styrlinjalerna figl1.7

Kontrollera att spelet mellan platen och indikeringsblecken (ndrmast maskinen) ar 1-2/10mm.
Om sa inte ar fallet, goér da foljande steg:

Lossa las-roret figl.4 pa in och utmatningssidan och veva in/ut maskinen sa att ratt spel enligt ovan
beskrivning erhalles pa inmatningssidan.

Spann darefter at réret pa inmatningssidan igen.

Mat sedan avstandet mellan indikeringsblecken pa inmatningssidan igen.

Veva in/ut maskinen tills mattet mellan indikeringsblecken pa installningsprofilerna fig1.3
Overensstammer med det uppmatta avstandet pa inmatningssidan. Spann darefter at
roret pa utmatningssidan igen.

Kontrollera avstandet pa inmatningssidan igen och justera om det ar nédvandigt.

Kontrollera med jamna mellanrum att spelet pa inmatningssidan ar korrekt.

4.4 Justering av falsbredder.
Maskinen ar vid leverans installd med ratt falsbredder.
Konsultera din aterférsaljare/tillverkaren om du 6nskar justera falsbredderna.
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5 Skotsel och underhall

5.1 Utomhusbruk
Undvik att anvanda maskinen utomhus vid regn.
Vid férvaring under bar himmel rekommenderas anvdandning av tex presenning.

5.2 Underhall
Enda nédvandiga underhallet pa maskinen ar att arligen smorja drivkedjorna.
Utfor inga reparation atgarder utan att forst ha konsulterat tillverkaren.
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6 Mekanisk skiss av maskinen
6.1 Mekanisk skiss
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6.2 Forklaring till mekanisk skiss

Stodrulle
Indikeringsbleck
Styrlinjaler (utmatning)
Las-ror

Vev for breddjustering
Manoverpanel
Styrlinjaler (inmatning)
Utmatningsstod
Stromintag

Elskap

Nodstopp

Faste for langdmatning™*
Pulsgivare*

Mat hjul*
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* Endast om maskinen har langd matning.
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8 EC DECLERATION OF CONFIRMITY

EC DECLARATION OF CONFIRMITY
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MANUFACTURER: Alingsés Platmaskiner AB

ADDRESS: Hantverksgatan 3, SE-533 33 GOTENE, SWEDEN
Name and address of the person authorized Johnny Kvist )

to compile the technical file: Hantverksgatan 3, SE-533 33 GOTENE, SWEDEN

The undersigned Company certifies under its sole responsibility that the item of equipment specified below
satisfies the requirements of the Machinery Directive 2006/42/EC which is apply to it. The item of equipment

identified below has been subject to internal manufacturing checks with monitoring of the final assessment by
Alingsés Platmaskiner AB.

MACHINE: Profiling machine

TYPE/MODEL: AP84

[l  DIRECTIVES
- MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC
- LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2006/95/EC
- ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY DIRECTIVE 2004/108/EC
- Regulations applied acc to HARMONIZE STANDARDS
- EN 13849-1:2008; EN ISO 12100-1:2003; EN ISO 12100-2:2003; EN ISO 14121-1:2007; EN 60204-

1/A1:2011
Place and date of issue: Gotene 2017-12-20
Name and position of authorized person: Johnny Kvist , General manager

(704/(/{% Auwist
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