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SAWING MACHINES

Doppia morsa chiusura barra (brevettato) : morsa fissa a monte e morsa mobile ( con posizione programmabile ) in prossimita lama.

Workpiece clamping with dual vice (patented) : one fixed and one mobile ( progamable).

Blockierung des Werstlickmit patettierem Doppelschraubstock ( ein ortsfesterun ein beweglischer Schraubstock ).

Serrage de la piéce avec double étau ( breveté) : un étau fixe et un étau mobile (programmable).

Bloqueo pieza con mordaza doble ( patentado): una de las quales permanece fija mientras la otras es movil (programable).

Bloqueio da peca com double mordaca (patente): uma delas permanece fixa e outra movel (programavel) .

BrnokupytoLulee 4CTPONCTBO C ABOMHbBIMY TUCKaMK (NATEHT) : OANH TUCKM OCTAOTCA PUKCMPOBAHHBIMY , BTOPbIE-NMOABVKHbIE.

Standard : touch screen 7“ .Ribaltamento automatico sequenze . Grafica e cicli precostituiti per un easy-use dell’'utente.
Standard : touch screen 7”. Automatic calculation of piece capsize . Graphics and preconstituted cycles for an friendly-use.
Standard : touch screen 7“ .Automatische Sequenzumkehr . Grafik und vorkonstituierte Zyklen fir ein friendly-use.

Standard : touch screen 7”. Renversment automatique séquence. Graphique et préconstitués cycles pour un facile utilisation.

Standard : touch screen 7”. Calculo automatico de las pieza reflexa. Graficay ciclos preconstituidos por un uso facil .

Standard : touch screen 7”. Computacdao automatico de o pecas reflexao . Graficos e ciclos préconstituidos para uso facil.

CraHpapg : CencopHbI 3KpaH 7”. ABTOMaTUUeCcKoe nepeBopaymBaHme .

Assi movimentati tramite servomotori, pinza avanzamento attuata con guide lineari e vite a ricircolo di sfere.

Bar feeding and head rotation by servomotors, feeding by linear guides re-circulating ball screw.
Stangenvorschub und Kopf rotation mit Servomotor , Vorschub mit Kugelumlaufspindel und lineare Fiihrungen . ‘1

Avance de la barre et rotation de la téte avec servomoteurs, avance réalisé avecvis a circulation de billes et guides linéz D

Avance barra y rotacidon cabeza con servomotores, avance realizado con tornillo de bolas y guisas lineares .

Avanco bar e rotacdao cabeca com servomotores , pinga de avanco realizada com vida a recirculagao , guias lineares. .

Mopava wraHrn n BpawieHne rnpu nomoLinm cepBorpueoaa, MNopaya Knewen npv NOMOLLN LWapKOBOIro BUHTa U NPA

Inserto piano taglio sostituibile, tastatore inizio taglio.
P 9 9 Standard .ctaHgapT
Replaceable insert on the cutting-plane , arm for quick approach . 2| . \ P N £

Austauschbarer Einstaz des schneiden planen, Fuhler fir schnellen Annaherungslauf . — ) - Ve—

Plaque remplacgable sur plan de coupe, bras pour le rapprochement rapide. Optional ONUMOHANBHO.

Inserto recambiable sobre la mesa de corte , brazo para acercamiento rapido. g g 0] 7 E N
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Placa substituivel no plano de corte , brago para a aproximacgao rapido . B — o o — 1 — = 0

BcTaBUTb OOMEHVBaeMbIii O MiaHax Bblpe3aTb, pyka noaxop ObicTpbli .
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