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4 dimos

INGAENDE DELAR

- Bruksanvisning

- Elbox nycklar
- 5 mm insexnyckel
- 6 mm insexnyckel
- 8 mm insexnyckel

- 13 mm 6ppen nyckel

MASKINPLATAR

CAPACITES
Référence Acier 400 N/mm? 0,60 mm
084704 Cuivre 1/4 dur 0,60 mm
Zinc 0,80 mm
N° Série Aluminium A5 1/2durH 24 0,70 mm
Inox 470 N/mm? 0,50 mm
Date de fabrication Largeur utile 370 4 820 mm
Moteur 1,35kW
Alimentation 220V Mono
Masse globale 600 kg
648, rue du Tertre BP 80029 ® ®)
44151 ANCENIS CEDEX -FR
Tél. : +33 (0) 240 832 501
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W‘\)dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

Allman information

Foér din egen sdkerhet, lds alla instruktioner i bruksanvisningen noga innan du
anvdnder produkten. Det dr ditt ansvar att alla som anvdnder produkten har fatt korrekt
information om alla instruktioner.

Spara bruksanvisningen fér framtida behov.

TACK

DIMOS tackar for att du valt denna produkt och hoppas
du kommer att bli fullstandigt néjd med den.

GARANTI

Se DIMOS Allmanna villkor & Forsaljningsvillkor (www.dimos.fr).

Vara produkter tillverkas med yttersta omsorg.
De uppfyller alla myndighetskrav som galler vid den tidpunkt de kommer ut pa
marknaden. Produkterna haller hégsta klass nar det galler kvalitet och
sakerhet.
Vi rekommenderar att du enbart anvander de tillbehér och material som anges i bruksanvisningen.

Denna elektriska DIMOS maskin har 12 manaders garanti pa alla tillverkningsfel, raknat fran
inkopsdatum.
Inképsdatum anges av forsaljaren pa slutkundens kvitto.

KUNDSERVISE EFTER KOPET

Vi ger teknisk support for att besvara alla dina fragor.

Franska och
engelska +33 (0)2 4083 25 75 sav@dimos.fr

+33 (0)2 40 83 25 01

Andra sprak -

DIMOS forbehaller sig ratten att modifiera utrustningen, enligt det som anges nedan, for att forbattra
produkterna. Om s3 ar fallet kan den utrustning som tillhandahalls skilja sig nagot fran ritningarna eller
specifikationerna i denna bruksanvisning.

Vill du veta mer om vart féretag, vart kunnande, vara produkter och tjanster?
Besok da var webbsida:
www.dimos fr
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DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

4 dimo

ALLMANNA EGENSKAPER
EGENSKAPER
Ref. 084 704
- Total transportlangd 1,85 m
- Total driftlangd 221 m
- Bredd 1,35m
- Hojd 1,14 m
- Vikt (ca) 600 kg
- Motorkraft 1,35 kW
- Stromtillforsel, volt 220V, enfas
- Falsningshastighet 15 m/min.
- Buller mindre &n 75 dB

»>» Stromkallan ar 220 V enfas.

Innan du anvédnder en elektrisk maskin maste du systematiskt granska strémkallorna.
A Léds bruksanvisningen innan du anvédnder maskinen.
Lds de allmédnna sdkerhetsrekommendationerna noga.

DETALJERADE EGENSKAPER

Ref. 084 704
EGENSKAPER FOR AUTOTRANSFORMERN (110 V version - Ref. 084 821) :
Typ ATM
Stromstyrka 2500 VA
Stromtillférsel, volt 230V /115V
Frekvenser 50 Hz / 60 Hz
KAPACITETER:

Fran fabrik ar de automatiska falsmaskinerna DIPRO-1.SPV installda pa tjocklekar fran 0,4 till 0,8 mm.
De falsar zink : Naturlig - Kvarts - Dubbellackerad - Forpatinerad.

Stal 400 N/mm?2 0,60 mm
Aluminium A5 % hard H24 0,70 mm
Koppar ¥ hard 0,60 mm
Rostfritt stal 470 N/mm2 0,50 mm*
Zink 0,80 mm

LANGD PA REMSOR:
Min. langd 800 mm

BREDD PA REMSOR:

Min. 1 pass falsning 370 mm
Max. 1 pass falsning 820 mm
Min. 2 pass falsning 160 mm
Max. 2 pass falsning 820 mm

A * Fér obelagda platar i rostfritt stal mdste motsvarande tester utféras i enlighet med
ytans skick och materialets kvalitet.

> > Platarnas maximala tjocklek &r alltid 0,80 mm.
Anvdédnd aldrig maskinen fér att falsa plgtar som éverstiger maximala falsningskapaciteten.
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DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

FUNKTIONALITETER

DIPRO-1.SPV falsmaskiner framstéller falsar nr 1. Dessa takpaneler ska formas med crimper.

- -

FOGTYP
12
<

e
Dubbel fog

Enkel fog
JUSTERBARA DIMENSIONER

[— M

»>» Respektera fogdimensionerna under falsningen.
Problem han uppstd under stapling om inte dimensionerna

respekteras.
TYP AV TAKPANEL
Fogar gors i allménhet i ett enda moment, t.ex. nar parallella takpaneler av modell 1 tillverkas.
I|I'|I {] ¥
1! {!
I|II|| l"'.l
Illllllll :I""‘ @
'|'| .'ll
'|Il ‘l'»
W 'n'.'
Illl |1",'l

.m /
1 ] 'ili
Snedklippta platar (1
pass)

Fogade 6verlappande

Parallella
takpaneler (1 takpaneler (2
pass) pass)
TVA-PASS FORMNING

Det ar mojligt att gora speciella former i tva pass i foljd.

"\
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DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

n FEUNKTIONALITETER (forts.)

URTAG FOR FOG

Ett urtag for fog pa cirka 78 mm uppstar till féljd av falsningen av en standard takpanel.

Exempel: - Metallplat bredd 650 mm (1)
- Bredd nedtill 572 mm (2)
1)
< 650

v

A
1
~N
N

v

SKARA (LANGSGAENDE SKARNING

Langsgaende skarning gor det mojligt att minska bredden pa takpanelen som ska falsas. Takpanelen
skars samtidigt som den falsas.

TVARGAENDE SKARNING

Gors vid slutet av en cykel, till exempel under automatisk langdmatning.

Dipro-1 SPV kan skéara platar utan att falsa dem. Speciella sidogejdrar styr platen pa den fasta sidan
och skarbladet ger langsgaende skarning utan falsning.

PROGRAMMERINGSBAR LANGDJUSTERING

DIPRO-1.SPV &r utrustad for att méata langder. Den programmeringsbara enheten sitter pa sjalva
maskinen.
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%} dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

n BESKRIVNING

UTSIDA

Tvéargaende skarning

Pupitre de commande

Barringar

Inmatning platmetallgejdrar

Vikning utmatning platmetallgejdrar

Transmissionsspak vaxel i / vaxel ur

Falsa med handhjul for justering

Inmatningsgejdrar med
handhjul for justering

Elbox

Elférsorjning
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%} dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

BESKRIVNING (forts.)

INSIDA

B

ER-

Dubbelfog falshjul
- fast
Enkelfog falshjul
- rorlig
Knivar for langsgaende skarning
B3 ) .
Skarmaskin
ELBOX
O - P
a.-' R ALt 71 BF2 BF2 “v
F3
R [E]
e AC Tech . 1EA— :.::0
- L - - _
Z v eeooo 1
, F5
: ||
Hastighetskontroll Z5 220 V / 24 V transformator
Sakring Z68 Automat
Brytare, hastighetskontroll A Filter

Sikerhetsbrytare
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W‘\)dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

BESKRIVNING (forts.)

Bruksanvisning

KONTROLLKONSOL

SAGELEC

(0] Maskinen stangs ner fullstandigt
Start Auto A;;%T:i?:g :rlft med langdjustering och
(3-position nyckelbrytare) Ranetaxnar
Manuell Majliggor pulsad rorelse framat eller bakat.

AV. Rorelse framat

Utmatning av platar riktning (2-
osition brytare
P ytare) AR. Rorelse bakat
@< Omstart Tryck en gang | Startar om maskinen

Stannar alla driftssatt p& maskinen

Tryck en gang
(@58 Nodstopp Hindrar start om nsdstoppet I6sts ut

Rotera medurs| Omstart

o5 Start Tryck en géng | Startar falsmaskinen
o5 Stopp Tryck en gang | Stannar falsmaskinen
o7 | Display Tryck en gang Anvandargranssnitt: anvands for att programmera

N =

panelernas langd och kvantitet

>> DIPRO-1.SPV ar forsedd med skyddsomkopplare som forhindrar att kapas 6ppnas vid
fel tidpunkt. (Se "BESKRIVNING- ELBOX" sid. 11)
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W‘\)dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

n BESKRIVNING (forts.)

DISPLAY

SAGEL:C

B Display falsad langd

A Onskad langd

BEI Antal tillverkade paneler

BZES Onskat antal paneler

BISI| Falsningshastighet

Omstart -;?:g en Nollstéller rakneverket eller panelens nummer
byA Mata in varden O till 3 -;?ﬁg en Anvind fér att mata in varden 0 till 3
L atile Tryck en Anvand fér att mata in varden 4 till 6
gang Okar falsningshastigheten
Zill 9 Tryck en Anvand for att mata in varden 7 till 9
gang Minskar falsningshastigheten
DI Enter T[ka en Anvand for att bekrafta en parameter och visa
gang nasta
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@dimd@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

n INSTALLERA FALSMASKINEN

INSTALLATIONSPLATS

DIPRO-1.SPV falsmaskiner kan anvandas bade i verkstad och pa byggarbetsplats. Maskinerna mast ha
stabila horisontella stdd.

Maskinerna ar férsedda med 2 lasbara hjul. Anvand dem for att lasa maskinen sa de inte rubbas.

FLYTTA FALSMASKINEN

Anvand hjulen for sma forflyttningar pa ett jamnt underlag. | andra sammanhang ska maskinen flyttas
med hjalp av barremmar fér DIPRO-1 SPV.
(Se "HANTERING" sid.32)

Utsatt inte maskinen for daligt vader.

ELFORSORJINING

Elférsorjningen tas direkt pa 220 V-natet i standard enfas.

Motorn/reduceringsenheten som drivs med enfas 220 Volt / 50 Herz stromkalla (elnatet) kraver
alternativ elférsorjning for 110 V - 1,5 kW

»>» 110V autotransformator referens for DIPRO-1.SPV : 084 821

A OBS! Elkabeln som dr avsedd att férsérja maskinen med strém madste uppfylla
gdllande standard och sdrskilt skyddas av en 30 mA differential kretsbrytare.
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%)dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

INSTALLERA FALSMASKINEN (forts.)

UTRYMME

For maskiner som anvands pa rullmaskin maste rullmaskinen (Se "TILLBEHOR — RULLMASKINER" sid.
35) placeras minst 2 meter fran falsmaskinens gejdrar. | normalfallet méaste rullmaskinens inre yta vara
den 6vre delen av takpanelen. Se till att metallremsan ér i linje med maskinens inmatning och att

ingen kraft hindrar att den kors.

>»>» Glom inte att utfora underhall pa maskinen. (Se "UNDERHALL" sid. 29-31)

Beroende pa material kan missformningar uppsta, som inte orsakas av falsningen utan av att
falsmaskinen installerats felaktigt.

De falsade takpanelerna maste matas ut pa ett utmatningsbord som &r i det narmaste
jamnhdgt med maskinens utmatning. | annat fall riskerar falsarna att missformas.

>»>» Hall ordning péa arbetsplatsen: oordning pa arbetsplatsen ar en kalla till olyckor och
minskar rdrelsefriheten.

HANTERA FORBRUKNINGSVAROR

Platar far inte vara for kalla (minst 7° C for zink). Platarna far inte ha rispor eller
skaror.
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%}dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

OBS! LAS FORE ANVANDNING

DET AR FORBJUDET:

- Att falsa en metallplat som ar mindre an 800 mm lang.

- Att anvdnda maskinen fér nggot annat dén att falsa de specifika former som anges i
bruksanvisningen.

- Att mata in andra féremal én metallplatar fér att falsas.
- Att anvanda maskinen for att falsa metallplatar som haller en temperatur under 7° C.
- Att falsa flera pldtar samtidigt.

- Att falsa metallplgtar som har utskurna delar.

ANSVARSFRISKRIVNING:

Tillverkaren friskriver sig fran allt ansvar fér konsekvenser som uppstar till féljd av att
utrustningen installerats eller anvdnts pd annat sétt én det som anges i denna
bruksanvisning samt fér konsekvenser som uppstar till féljd av att originaldelar eller
originalkomponenter i utrustningen demonterats, dndrats eller bytts ut mot delar eller
komponenter fran annan kadlla utan att detta férst 6verenskommits skriftligen.
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%)dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

FORBEREDA PRODUKTIONEN

Kontrollera innan maskinen tas i bruk att de metallplatar som anvands stammer
o6verens med maskinens falsningskapacitet.
(Se "ALLMANNA EGENSKAPER - DETALJERADE EGENSKAPER - KAPACITETER" sid. 7)

» Oppna maskinkapan.

* Flytta inmatningsgejdrarna och falshjulen med hjélp av
rattarna 2/ och

* Placera vaxelspaken for vaxel-ur pa inmatningssidan.

* For in metallplaten i maskinen for hand fram till den
tvargéende kniven.

= Justera bredden pa inloppet i gejdrarna till bredden p&
den plat som ska anvandas med hjalp av ratten
(progressiv justering for metallplatar 333 — 820 mm).

* For in metallplaten i maskinen for hand fram till styrkedjan

» Justera det flyttbara falshjulet till 6nskad bredd med
justeringsratten

» Metallplaten maste foras in sa att metallen far stéd mellan
inmatningsgejdrarna utan att deformeras.

Materialet maste kunna réra sig utan svarighet For smalt — metallplaten fastnar

mellan de bada stoppen. Noggrann justering

krévs for att f& perfekta produkter. For brett — falsningen blir inte exakt
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%} dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

FORBEREDA PRODUKTIONEN (forts.)

* Drivhjulen (svarta 6vre hjul, inmatningen) maste férdelas mellan falshjulen.
» Stoden (vita Gvre hjul, inmatningen) maste placeras ovanfor gejdrarna for inmatning av metallplatar.

* Placera platen upp till skarbladet. Detta utgor grunden for ett
lAngdprogrammerat matt.

* Placera vaxelspaken for vaxel-ur pa utmatningssidan.
» Stang kapan.

>> Metallplaten kan flyttas eller stoppas med
transmissionsspaken for véxel-i / vaxel-ur

- Spaken i ldge mot maskinens utmatning (till véanster)
= mata metallplaten
- Spaken i ldge uppat
= metallplaten i fast ldge i inmatningsgejdrarna
- Spaken i ldge mot maskinens inmatning (till héger)
= metallpldten dr helt fri sé inmatningsgejdrarna kan justeras

» Utmatningsgejdrarna maste lyftas.

>»>» Anvand lamplig latt kladsel som k&nns bekvam.
Anvdnd skyddsskor fér att férhindra skador om féremal faller ner pa golvet. Anvédnd
skyddshandskar om arbetsuppgiften sd kréver.
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Bruksanvisning

PRODUKTION:

= Satt brytare i lage Manuell

" Satt brytare | lage AVANT (FRAMAT). Det ar klokt att kora en testplat

for att kontrollera att alla méatt ar
= Tryck p& knappen DEPART (START) (¢ . Maskinen startar korrekta innan produktionen
med drift framat. startas.

» Rakneverket maste visa ett varde om en plat ar i rorelse.

a STANGA FALSNINGEN, UTMATNING AV DET FALSADE MATERIALET

Hojderna pa enkla och dubbla

) Tryck.pa StoPpknappen ) . fogar maste kontrolleras under
Maskinen stéangs av men kan latt startas pa nytt genom produktionen.

att trycka pa Start-knappen

e PULSAD BACKDRIFT

Anvand backdrift for att flytta en plat som inte ligger i korrekt lage.
= Satt brytare i lage Manuell
= Satt brytare i lage ARRIERE (BAKAT).

» Tryck p& knappen DEPART (START) och hall den intryckt. Maskinen startar med drift
framat. Rakneverket maste visa ett varde om en plat &r i rérelse.

* Nar du slapper knappen DEPART (START) stannar maskinen

e TVARGAENDE SKARNING & TA UT DET FALSADE MATERIALET

* Vid slutet av en manuell eller programmerad kérning ska metallplaten skaras av med den tvargdende
kniven

, varpa kniven ska placeras i utgangslage igen.
= Lagg ur vaxel med spaken

= Starta falsmaskinen igen och kor tills det falsade materialet har tagits ut fullstandigt genom att anvanda
med Startknappen

»>» Stanga av maskinen: placera brytaren i lage 0. Lamna den inte i standby-lage.

a MATERIALBYTE

* Placera transmissionens véaxelspak fér vaxel-ur pa utmatningssidan.
* Sedan kan du ta ut den inkommande metallplaten.
»>» Virekommenderar att maskinen rengérs efter:

- varje materialbyte (falshjul, stoppar),
- varje é@ndring av arbetsplats (falshjul, stoppar).
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W‘\)dimo@s DIPRO-1SPV FALSMASKIN

Bruksanvisning

ﬁ 2-PASS TAKPANELER OCH PASSNINGSTAKPANELER

Vissa takpaneler kraver 2 pass. For att gora detta maste ett falsat material kéras tva ganger: ett pass pa
varje sida av metallplaten.

Bredden pa inmatningsgejdrarna maste justeras sa att endast ett av falshjulen formar platen. Det andra
falshjulet ska Iopa fritt.

* Flytta den flyttbara falsningsvagnen helt at sidan:

- Platens inmatningsgejder maste justeras innan arbetet pabérjas. Anvand ratten fér att justera
bredden pa inmatningsgejdrarna

- Det flyttbara falshjulet justeras med ratten for att stilla in falsningsbredden
- For att falsa en enkelfog maste inmatningsgejdrarna och det flyttbara falshjulet vara i linje.

»>» For bandtéackta takpaneler maste de utskurna metallplatarna vara raka.

m PASSNINGSTAKPANELER MED SAMTIDIG SKARNING

Passningstakpaneler kan utan extra arbete skéras till Snskad bredd medan materialet falsas.

AKTIVERA SKARNING *

* Lossa "H -huvud" skruven | pa den langsgaende Obs! Bada knivarna maste
delningskniven p& det flyttbara falshjulet (13 mm fast kunna vridas latt
nyckel).

* Stall in den 6vre kniven =</ s den far
kontakt med den nedre kniven med
justeringsspaken

* Dra &t "H-huvud" skruven

= "H-huvud" skruv =<0 Ovre kniv

=22 Justeringsspak =288 Nedre kniv

DEAKTIVERA

SKARNING *
* Lossa "H-huvud" skruven pa den langsgaende delningskniven pa det flyttbara falshjulet (13 mm
fast nyckel).

* Flytta den dvre kniven cirka 3 mm med justeringsspaken
* Dra &t "H-huvud" skruven

* Nar maskinen levereras ar skarning deaktiverat som standard.
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/ o o DIPRO-1SPV FALSMASKIN
/‘\> dlmo Bruksanvisning

n PLATSKARNING

Dipro-1 SPV kan skéra platar utan att falsa dem.

Lossa de 4 CHC M8 skruvarna pa falshjulet med en Allennyckel, stl 6. For den (riktning 1) mot

maskinen sa langt som mgjligt.
Fast de 4 CHC M8 skruvarna.

Fast den stora offsetgejdern pa framsidan av platgejdern pa den fasta delen och fér den mot
maskinens baksida. Fast den genom att vrida den excentriska lasskivan med en Allennyckel stl 6.
Hall det flyttbara stoppet horisontellt. Placera den lilla offsetgejdern pa den bakre delen av
platgejdern pa den fasta delen och for den mot maskinens framsida. Lossa det flyttbara stoppet ,
som klickas till en vertikal position. Fast den genom att vrida den excentriska lasskivan med en

Allennyckel stl 6.

Lossa de 4 CHC M8 skruvarna pa det flyttbara falshjulet med en Allennyckel, stl 6. For den utat (riktning

2) fran maskinen s langt som mdjligt.
Féast de 4 CHC M8 skruvarna.

Lossa den excentriska lasskivan med en Allennyckel stl 6. For den stora offsetgejdern mot

maskinens baksida och ta bort den.
Lossa den excentriska lasskivan med en Allennyckel stl 6. Placera det flytthara stoppet [
horisontalt [age och for den lilla offsetgejdern mot maskinens bakre del for att ta bort den.
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n PARTIELL TVARGAENDE SKARNING

Dipro 1SPV kan anvandas for fullstandig eller partiell tvargdende skarning for att ta vara pa bitar som
uppstatt efter skaror.

STALLA IN FOR PARTIELL TVARGAENDE SKARNING

Placera skararmen i skarposition pa elboxsidan.

Lossa CHC M10 skruven pa det partiella skarstoppet med en Allennyckel, stl 8. For det partiella
skarstoppet i riktning 1 tills skruven hejdar den.

Féast CHC M10 skruven med en Allennyckel, stl 8.

Skarverktyget kommer att flyttas tills det nar fram till stoppskruven for att géra en partiell tvargaende
skarning.

STALLA IN FOR FULLSTANDIG TVARGAENDE SKARNING

Lossa CHC M10 skruven pa det partiella skarstoppet med en Allennyckel, stl 8. For det partiella
skarstoppet i riktning 2 hela vagen.
Fast CHC M10 skruven med en Allennyckel, stl 8.

SNEDKLIPPTA PLATAR

= Platens sidor maste vara minst 800 mm. 2800

» Langden pa den klippta sidan far inte vara storre &n 600 mm. <600
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LANGDMATT

PROGRAMMERINGSBAR LANGDJUSTERING

G ANVANDNING

* Installera och fast en plat som det beskrivs i denna bruksanvisning.
= Sétt brytare i lage AUTO.
» Starta maskinen genom att trycka pa knappen “REARMEMENT" (REARM)

» Stall in 6nskat antal paneler och langd (Se LANGDMATT — PROGRAMMERA ANTAL PANELER
OCH LANGD sid. 24).

= Starta maskinen genom att trycka pa knappen Start
* Om inte rakneverket for antal visar 0 kommer maskinen att visa meddelandet "Reset? Antal: x"

L

Knapp C oo Tannat fall tryck p&A DEPART (START)
= Om inte rakneverket for langd visar 0 kommer maskinen att visa meddelandet "Reset? x mm"

Om rékneverket behéver nollstallas, tryck pa

Om rakneverket behover nollstallas, tryck pa knapp C [Ei51. | annat fall tryck pa DEPART (START)

» Maskinen stoppar nar den installda langden uppnatts. Antalet paneler tkat stegvis med 1.

» Skar av platen med tvargdende skarning

* Om maskinen inte kommit upp till dnskat antal paneler kan du fortsatta produktionen genom att
trycka pa knappen DEPART (START) . Rakneverket nollstalls automatiskt.

» Nar det 6nskade antalet paneler producerats visar maskinen meddelandet "Uppnatt antal”.

» Tryck p& valfri tangent eller DEPART (START) knappen for att slacka meddelandet och
aterga till programmeringssidan.
» Rakneverket for antal pa panelen nollstélls automatiskt.

= For att mata ut den sista panelen, lagg ur véxeln med hjalp av spaken och stéll brytaren
till Manuell.

= Stéll brytaren &% p& AVANT (FRAMAT) och tryck pa knappen DEPART START (¢ tills panelen
matats ut fullstandigt.

a OMSTART

= Lagg i vaxel med spaken
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Bruksanvisning

m LANGDMATT (forts.)

PROGRAMMERA PANELANTAL OCH
LANGD

O Satt brytare ©illi lage AUTO.

SAGELEC

QR

o Na&r Auto-laget startar blinkar onskad langdinstallning

o For att andra vardet matar du in siffrorna i ordningsfoljd. Exempel: Om du ska ha
1570 mm matar du forst in 1, sedan 5, sedan 7 och till sist 0.

o For att visa den siffra du vill mata in trycker ddu pa motsvarande tangent tills siffran
visas pa displayen.

Till exempel: 1570
Siffranl: tryck tva ganger pa tangent 01 2 3 for att visa

siffran 1

Siffran 5: tryck tre ganger pa ent  +456 for att visa
siffran 5

Siffran 7: tryck tva ganger jpatangent - 7 8 9 for att visa
siffran 7

Siffran O: tryck en gang pa tangent 01 2 3 for att visa

siffran O

o Tryck Enter for att bekrafta och visa Installningar for 6nskat antal paneler.

o Installningar for onskat antal paneler = blinkar.

o For att andra detta varde, mata in siffrorna i ratt ordning. Till exempel matar du in
vardet 25 genom att forst mata in 2 och darefter 5.

o For att visa den siffra du vill in trycker du pa motsvarande tangent tills siffran
visas pa displayen. ia

o Till exempel: 25
o Siffran 2: tryck tre ganger pa tangent 01 2 3 for att visa siffran 2
o Siffran 5: tryck tre ganger pa tangent ~ + 4 5 6 for att visa siffran 5

o Tryck Enter for att bekrafta och visa Installningar for hastighet.

o Installningar for hastighet blinkar. Hastigheten varierar fran 1 till 9 (9 ar hogsta
falsningshastighet).

o Andra installningen (1 till 9) genom att trycka pé& — tangenten [/ for att minska eller +
tangenten =i for att Oka vardet.
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Bruksanvisning

n DISPLAY FOR FELMEDDELANDEN

- Displayen for felmeddelanden utgér kommunikationen mellan anvéandaren och maskinen. Har
foljer alla felmeddelanden som maskinen kan visa. Hantera felet och lamna felmeddelandet
genom att trycka p& knappen "REARMEMENT" (REARM) &)

NODSTOPP

Om ett nddstopp utléses visas meddelandet "FEL NODSTOPP" pa kontrollpanelens skarm.
Nar felet atgardats, slapp knappen  : Meddelandet "FEiSET” visas. Tryck pa knappen

"REARMEMENT » (REARM)

KAPAN OPPEN

Meddelandet "FEL KAPAN OPPEN" visas nar maskinkapan inte &r stangd. Stang kdpan. Meddelandet
"FEL RESET" visas. Tryck pa knappen “REARMEMENT" (REARM) [

=11

Meddelandet "FEL RESET" visas nar maskinen behdver nollstéllas (reset). Tryck pa knappen
"REARMEMENT" (REARM) [&21.
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Bruksanvisning

4 dimog

n DISPI AY FOR FFI MEDDE]L ANDEN (forts )

Meddelandet "MATERIALFEL" visas nar materialet &r slut eller nar kodhjulet slutat ungera. Kontrollera
att vaxelspaken star i ratt lage. Vid behov, stall vaxeln i ratt lage. Kontrollera att tillracklig mangd
material finns. Vid behov, lagg i en plat. Lamna meddelandet genom att trycka pa valfri tangent eller
knappen DEPART (START)

Meddelandet "VARIATORFEL" visas nar ett fel har uppstatt pa variator. Tryck pa knappen
"REARMEMENT » (REARM) for att ater initiera variatorn. Om felmeddelandet fortfarande visas:
Stang av stromtillforseln till maskinen. Variatorn initieras p& nytt nar maskinen startas om.
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Bruksanvisning

INTE andra falsjusteringarna. Denna justering far endast utféras av erfarna anvandare

Q DIMOS maskiner levereras med forinstallningar fran fabriken. Vi rekommenderar er att
nar specifika behov uppstar.

JUSTERA FORM FOR DUBBEL FOG

* Lossa skruven pé det fasta falshjulet med * Lossa skruven péa det fasta inloppet med en
en 6 mm insexnyckel. 5 mm insexnyckel.

Det gar nu att flytta inloppet pa den fasta sidan.
* For den mot maskinens utsida * for att minska dimensionen.
* Dra fast bada skruvarna igen.

» Kontrollera att metallplaten kan glida in i inloppet pa ratt satt efter justeringen.
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Bruksanvisning

FALSMASKINENS PARAMETERINSTALLNINGAR (forts.)

JUSTERA FORM FOR ENKEL FOG

- Om du ser att den falsade panelen inte haller sig inom standardavvikelser, kontakta DIMOS
tekniska support.

B-9

RA&d: Justera inte stopp for bade
enkel och dubbel fog samtidigt.

Sy |
S—

- Justeringsskruvarna fér rorlig platgejder MASTE vara i position tatt inp& aluminiumblocket for att
garantera dimensionerna pa enkelfogen.

- Omdeinte ar i ratt lage: Lossa de 4 CHC M8 skruvarna pa det flyttbara falshjulet med en
Allennyckel, stl 6. For det utat fran maskinen sa langt som mojligt. Fast de 4 CHC M8 skruvarna.

»>» Forutom nar materialet ska justeras pa plats maste hojdinstallningarna for
enkel och dubbel fog vara korrekta for att mojliggora perfekt crimping.
Var alltsé@ mycket noga med att évervaka héjden pa fogarna. Kontrollera matten
noga under tillverkning.
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Bruksanvisning

UNDERHALL

- Respektera instruktionerna fér maskinens drift. Stang alltid av maskinen nér du
[dAmnar arbetsstationen.

- Fér inte in nagra frammande féremdl i maskinen.

- laktta maskinens underhallsschema.

- Kontrollera regelbundet att maskinen fungerar korrekt. Kontrollera det allmédnna
tillstandet och se efter att det inte finns ndgra trasiga delar, att inte lagren har

fastnat och att allting dér korrekt installerat.

- Kontrollera regelbundet att strémkablarna dr hela och fungerar tillfredsstdllande.

Allt underhalls ska géras nar maskinen ar avstangd och strommen frankopplad. Personal
som utfor service och underhdll maste ha kompetens inom sékerhet och risker som kan
uppsta i samband med underhallet.

Om skydd och kapor tas bort for underhallet maste de vara pa plats igen innan maskinen startas pa
nytt. Falsmaskinen ar designad for att krava ett minimum av underhall.

Eftersom reduktorerna har livstidssmarjning &r det endast de mekaniska transmissionerna som behdver
regelbundet underhall, dvs. smorj kugghjul och drivkedjor. Spann motorkedjorna om det behovs.

Fore och efter underhall pa maskinen ute pa arbetsplatser maste den skyddas mot korrosion fore
och efter underhallet (spreja frilagda delar). Maskinen méaste ocksa skyddas med passande
presenning.

e - aln D LLA D =

DIPRO-1.SPV maskiner har inga forslitningsdelar. Falsrullarna kan dock slitas om inte maskinen
anvands korrekt.

»>» Virekommenderar att maskinen rengors efter:
- varje materialbyte (falshjul, stoppar),
- varje déndring av arbetsplats (falshjul, stoppar).
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Bruksanvisning

UNDERHALL (forts.)

UNDERHALL SOM SKA UTFORAS REGELBUNDET

* Rengdr och smorj translationsaxlarna: 10 fér DIPRO-1.SPV.

= Kontrollera rullarnas skick. Rengér vid behov.

* Ta bort kugghjulskaporna (med en 4 mm insexnyckel). Smoérj vid behov kugghjulen.

2 kapor for det fasta falshjulet: 3 skruvar 1 kapa for det rérliga
+ 2 skruvar falshjulet: 3 skruvar

= Smorj drivkedjorna.
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UNDERHALL (forts.)

TABELL OVER PERIODISKT UNDERHALL
Tabellen ar en modell som kan anvandas under maskinens livslangd.
Modell: Serienr: Inképsdatum:
Rengor och
Innevarande | SMor alla Kontrollera Ia b?lr.tl s
ar: ltrans!atlonsax rullarnas skick. uggsju"s_apé) Smérj Utfort Signatur
ama Rengor vid rna. smor vi drivkedjorna. (datum) 9
- Drivaxel behov. .
. behov. :
- Translation
sskruv
Januari
Februari
Mars e
April
Maj
Junl ......
Juli
Augusti =
September
Oktober o
November
December
‘///Z//?;f///’é = Ska utforas
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Bruksanvisning

HANTERING

For varje hantering, glom inte:

- Att sdnka utmatningsgejdrarna fér DIPRO-1.SPV

-

- Att vrida upp spakarna for rattarna:

Falsmaskinen ar férsedd med bromsbara hjul.
Anvand dem for att flytta maskinen korta strackor pa jamna ytor.

FLYTTA MED FORPACKNING

Falsmaskinen levererades med en forpackning, sarskilt avsedd for transport. Férpackningen gor de
mojligt att transportera maskinen med gaffeltruck. Ateranvand gérna férpackningen fér framtida
transporter.

FLYTTA UTAN FORPACKNING

Nar falsmaskinen ska flyttas ar det absolut nédvéndigt att folja dessa instruktionen, om maskinen ska
flyttas utan férpackning:

- For DIPRO-1.SPV : anvand barrem. Anvand de 4 barremmarni som ar avsedda for &ndamaélet.

A
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ELSCHEMA
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7] 3 MYES=V1 “Varlateur en service”
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') @ m : MIEE=RS “Réarmement”
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vy M*/S5=V1 "Ordre Tversion sens Amiére”
g
o ~ 2 M1/S6 =V *Eliminaion emeur”
S P l M1SB=V1 "Consigre analogique vitesse®
PRy —

M1/58 =Kv "Contacteur alimentation varjateur”

© Copyright — Alla rattigheter reserverade. Dokumentet ar inte bindande

1 EN NI PROFILEUSES DIPRO 1SPV 130903

Sid. 33 av 36




4 dimos

DIPRO-1SPV FALSMASKIN
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ELSCHEMA (forts.)
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FOLIO | REPERE DESIGNATION FoLio DESIGNATION
Téte "0 Auto Manuel® rét. Schnelder 284-803
Coffret 300x400x200 réf. Schoaider NSYS304420 553
Corps 0 Auto Manuel réf. Schneider ZB4-82105
Grille 300x400 réf. Schneider NSYMR44
Fin de cousre carter réf. Schmersal AZ16ZVK-30N-M16
2 PR! Prise 2P+T réf. Legrand 50445 2-3
1, mersal AZ15/1681
2 Fu1 Porte fusible 12 gl 10.3x38 Clé réf, Sciv AZ15/168°
Téte “Avant Amibre” réf, Schneidor ZB4-8D2
2 f2 | Porte fusile 19l 10.3x38 s oot e e e
Corps Avant Amiére réf. Schneider ZB4-82102
2 Ful3 Porte fusfole 1 gl 10.3x38
Téte "Départ” rél. Schnelder ZB4-BAS
2 Kv C N varlatour réf. LP1-X06108D 3 ¢ ot o ZBA-BZ101
2 Fv Filtre vanateur réf, Lenze FS23938-17-07-LL Téte “Amet’ réf. Schneider Z24-8BA4
3
2 Vi | Varateur réf. Lenze ESV 152 NOZ YXB Corps Arel _ré{. Schnelder Z84-82102
Codeur réf. K 5000,
2 M1 | Moteur rfphasé 230V 1,35 KW 3 CIG e BA000 A0
3 Module afficheur réf. Sagelec 50696438
1 A 4 1. 4
2 AL Nmentation 230V 24 Vdc réf. Meanwell MOR-20-2 = o 18, Schwder LOTKDBI08D
RS Relais sécurité réf. Rockwell 440RN23117
< el ockivel = 3 Module automale réf, Sagelec 50696448
2 igraphie Réf. Sagelec
Téte Arrit d'urgence el Schnelder ZB4-55844
2 AU
Corps Amél d'urgence 1él. SchneXer ZB4-82104
Téte “réarmement” réf. Schneider ZB4-BAS
2 BPREA
Corps BP Réarmement réf. Schnelder ZB4-BZ101
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TILLEBHOR

RULLMASKINER

Det finns manga typer av rullmaskiner.
Alla DIMOS rullmaskiner ar kompatibla med DIMOS falsmaskiner.

Diable 100 Kg
Rullmaskin Ref. 082
015

Diable 400 Kg
Rullmaskin Ref. 082
000

»
1 Ton Stapelbar

1 Ton Rullmaskin monterad Rullmaskin * m/ nav Ref. 082
pa 6 hjul - Ref. 082 040 048

Ref. 082 048 (x2)

TRANSPORTORER DIPRO SRT CRIMPER

il

Utdragbar rulltransportor Ref.
082 006 Ref. 087 509
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