MANUELL
KANTVIKNING

MASKINNER FOR UNIVERSELL PLATBEARBETNING
PA BYGGARBETSPLATSEN OCH I VERKSTADEN

£ SCHECHTL



VI ANSTRANGER 0SS FOR
DIN FRAMGANG

PIONJARANDA OCH INNOVATION.
MED PASSION FOR PLATSLAGNING.

FOR 0SS AR DET VIKTIGT
ATT VARA KUNDER AR
FRAMGANGSRIKA

Hos oss pa Schechtl handlar det alltid
om att hitta idéer och [6sningar som
underlattar livet for platslagaren.

Savar det redan fran borjan. Talrika
innovationer har sedan dess uppstatt

ur det har anspraket - fran uppfinningen
av kantvikmaskintekniken till mobil
datadverforing av fardiga kantprofiler.

1910 grundat som en enkel smedja

och lett med ett stort matt av pionjdranda,
ar Schechtlidag en av varldens ledande
tillverkare av kantvikmaskiner och
gradsaxar for bearbetning av tunnplat.

TACK FOR DITT FORTROENDE

Mycket hdgkvalitativa, enormt langlivade
och extremt tillforlitliga — det ar vad
generationer av kunder i Tyskland och
utomlands sdger om vara produkter. Det
servi som en bekréftelse pa att vi ar pa
ratt spar samtidigt som det sporrar oss
att halla vara kvalitetskrav pa en fortsatt
hog niva.

Dérfor investerar viinte bara i teknik
utan ocksa i en positiv och fortroendefull
atmosfar och i vara medarbetarens
kunskaper. Det som verkligen far ett
foretag att blomstra dr engagemanget
och kompetensen hos de manniskor som
utgor foretaget. N6jda medarbetare
engagerar sig mer. Det dr ndgot som vara
kunder ser varje dag.

NARHET RAKNAS

Var kvalitetsstdampel - made in Germany -
tar vi pa stort allvar. Vi tillverkar och
monterar alla maskindelar uteslutande

i Tyskland. Denna medvetenhet om
platsen visar sig ocksa sarskilt i den langa
och ndra relationen med partner och
underleverantdrer i regionen.

Schechtldr ett familjeforetag, som
sedan 100 ar dr dgardrivet - numera i
den 4:e generationen.

Sund tillvaxt med stark ekonomisk
stabilitet ar grunden for var langfristiga
foretagsutveckling.

Mo Scbecttl

Maria Schechtl
Verkstallande direktor

TYPKOMPASS

DEN PASSANDE KOMBINATIONEN AV ARBETSLANGD,
KAPACITET OCH MOBILITET LEDER DIG TILL DIN MANUELLA

KANTVIKMASKIN.
1. HUR OFTA TILLVERKAR DU SLUTNA FORMER, * Specialister pa manuell segmentb&jning:
BOXAR, KASSETTER OCH LIKNANDE? -+ TBS, UK, UKV och UKF (sida 13-19)
2. VILKA ARBETEN UTFORS OFTAST PA * Nér mobil bojning krdvs:
BYGGARBETSPLATSEN? -+ BA, LBX, TBX, LBT, TBS (sida 7-13)
3. VILKEN KAPACITET KRAVS PA VERKSTADEN? * Mangsidiga modeller for tillverkning av enstaka arbetsstycken och mindre

serier:

4. VILKA MATERIAL OCH TJOCKLEKAR BEARBETAR
DU OFTAST? « Jamfér med typkompassen, optionsprogrammet
och tekniska data (sida 24-29)

I Segmentbojning
Anvénd nings- Byggarbetsplats Verkstad

Maskintyp BA LBX TBX LBT TBS UK UKV UKF KS KSV HBM HA

Arbetsldangd
1040 ‘
1290
1540
2040
2540
3100
AV

Bgjningskapacitet for stal 400 N/mm?

SEGMENTBOJNING

@ BYGGARBETSPLAT

Ett riktigt kraftpaket, mobilt
och mangsidigt. For universell
anvandning pa byggarbetsplatsen.

Otrolig kapacitet - helt utan
elektricitet. Manga friheter for
de dagliga kraven i verkstaden.

Komplexa former -

[dttare d@n nagonsin tidigare.
Smart segmentbdjning.
Enkelt och tidssparande.
Utan verktyg.
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Periekta' infattningar visar
man gérna upp - de hér
bttclcj—a’,ngen stralar verchi,gen

Den lilla maskinen ér Latt att ta -4
med sig: plathéjning direkt vid bilen - =

passar alltid ech éverallt /

eberérd - sa blir allting
bra fran grunden ech uppat)

MASTERLIGT
MOBIL PA BYGGET

DE MOBILA MASKINERNA FOR BYGGARBETSPLATSEN LOSER DE SVARASTE
BOIJNINGARNA OCH BESPARAR DIG FRAN KORNINGAR TILL VERKSTADEN.




P{-.\SSION OCH ENOGAGEMANG DET STARKASTE )
FOR DIN FRAMGANG TEKNIK UTAN KRAFTPAKETET PA BYGGET
K RU SI D U L L E R FOR LANG TIDS ANVANDNING OCH UNIVERSELLA UPPGIFTER.

MED VARA MANUELLA MASKINER KANNER SIG FINPLATPROFFSEN INOM
HANTVERK OCH INDUSTRI DIREKT SOM HEMMA.

NYTTA ANVANDNING

KVALITET "MADE IN GERMANY" - VI HAR ALLTID FORST FRAGAT DEN HAR KLASSIKERN HAR CENTRAL BOININGSSTATION
ENDAST DET BASTA DIREKT FRAN VARA KUNDER VAD DE BEHOVER ALLTID EN FIN PROFIL PA BYGGARBETSPLATSEN
o Alla dina fordelar: * Bockar dven tjockare finplat e Perfekt for aterkommande bdjningar och
Med allt fran manuella till motordrivna « Enmansmanévrering vid varje maskin - e Hogkvalitativa tillbehor - tillforlitligt och exakt universella profiler pa tak och fasad
rknaskirI:ema uppskatt?r pla'}'lclslagare Vah" sparar kraft och skonar hilsan ger extra komfort och sakerhet * Enormt flexibel for sdrskilda profiler * Alla bgjningsskenor kan bytas pa platsen

onsekventa anpasSliHEIS * Robust stalkonstruktion - garantin Rrabetss e Enmansmandvrering utan anstrangning e Vulst pa hdngrannor med olika
Nagot vi ar extra stolta Gver &r att for maskinens langa livslangd * och, och, och ... B Sl Khionen rediicerad tillldat matt/storlekar med vulstanordningen
etablerade méstare och egenforetagare o Kiekaeh srahl takaik= vasentligaste (tillval)
hittar det troligtvis mest omfangsrika tidsbesparingar for permanent Listan med vara passioner
och méngsidiga sortimentet med l6nsamhet finns inbyggd i varje Schechtl-maskin
manuella kantvikmaskiner pa marknaden. « Underhallsfria lager - och har bara ett mal:
Dra nytta av vart engagemang — <4 att allt [Bper ng det ska din langsiktiga framgang. PLATSLAGARE UPPSKATTAR

. KVALITETERNA

pa bygget och i verkstaden.

Stabilin i minsta detalj - det kan
du alltid lita pa BA dr den stdrsta av alla manuella kantviktmaskiner

pa byggarbetsplatsen. Den robusta konstruktionen
ar perfekt for langre stationar anvandning pa bygg-
arbetsplatsen. Platslagare sétter sedan decennier sin
tilltro till precisionen hos BA.

ALLT DET OCH MYCKET ANNAT
KAN MAN ANVANDA DEM TILL:

e Tak och fasader Restaurang- och kdksinredningar

e Vdgginklddnader Transportutrustning och annan

e Dorrar, fonsterramar och fonsterbankar teknisk utrustning

« Hingrannor och stuprér Inbyggnader for specialfordon

o (e Snlhs odh clar Forsaljningsautomater

e M&bler och hyllor
* Reklamskyltar och lampor

Hissar och trappinklddnader

e Spisar, vdrmepumpar och inklddnader
for varmepannor

S\ >/ BYGGARBETSPLATS

TEKNIK

EXTRA STABIL FOR TRANSPORT
OCH BYGGARBETSPLATSER
Svetsad stralkonstruktion

Robust sidostativ

Alla lager och styrningar underhallsfria

GOR MANUELL BOINING LATT

Fjadrar for viktutjamning pa

Over- och underprisma ger en
lattgaende bojning
Bojningsvinkelanslag for
aterkommande bdjningar

Sankning av bojprismat och klamtrycket
kan stallas in enkelt pa en skala

Rullsax (option)




TRE STARKA FIGURER FOR
DIN BYGGARBETSPLATS

LANG. LATT. OCH HOG KAPACITET.

TOPPVARDEN-
FOR TAK OCH FASAD

De tre LBX-modellerna ar dina perfekta
foljeslagare for 90 % av allt manuellt
kantvikarbete pa tak och fasad.

Alla tre maskinen haridentiskt hoga
bgjningsvérden for alla materialtyper.
Den enda fragan du maste stalla dig
arvilka arbetsléngder som passar

dina krav bast.

90%

tickning

avallt mapuellt
kantvik-
arbete

©000000000000000000000000000 00

NYTTA

PRINCIPEN "ROBUST LATTVIKTARE"

Det kan du lita pa:

Teknik fran Schechtl ar alltid [6nsam, l[@anglivad och komfortabel.
Anvandarvanlig:

En man rdcker for att utfora allt bojningsarbete med LBX-modellerna
ergonomiskt, sdkert och med professionell precision.

Barvanlig:

Tva man racker for att flytta LBX 200/250 pa byggarbetsplatsen

till en plats - utan kran.

TECHNIK LBX 310
HAR DRAR DU FORDEL AV LANGDEN

De som vill bearbeta finplat med 3 m arbetslangd manuellt valjer LBX 310.
Modellen &r perfekt utrustad for att bli den centrala bojningsstationen pa
byggarbetsplatsen. Och precis som de bada mindre familjemedlemmarna
nar den optimala bdjningsvarden for olika typer och tjocklekar av material.

Solida valet for 3-metersvikningar pa byggarbetsplatsen.

e000000c00000000000000000000 00

TEKNIK

ALLTID ALLTING PA

R TGEET e Bomberbar b&jprisma -

jamnt och bra béjningsresultat
over hela arbetslangden

Viktutjamning pa dverprisma

- Latt, kraftbesparande
mangvrering « Utbytbar dverskena for

- Haller Gverprismatialla olika material och tjocklekar

Gppningsbredder « Slitagefria och underhallsfria

valslager

TECHNIK LBX 200 UND LBX 250

HAR DRAR DU FORDEL MED
FLEXIBILITETEN

* Maskinstativ
- Langt stativ med styrhjul
for bekvam transport pa

LBX 200 och LBX 250 &r optimalt
byggarbetsplatsen

forberedd for olika platser pa
byggarbetsplatsen. - Kort stativ mojligt -
perfekt for montering pa en

arbetshénk eller pa ett byggfordon

® BYGGARBETSPLATS

* QOption:
- Djupanslag 500 mm + 750 mm
med anslagsbalk
- Rullsax

- Vulstanordning och vulststavar
med olika diametrar

Ett fall for tva -
fler behdvs inte for att flytta
maskinen utan extra

hjdlpmedel pa byggarbetsplatsen
Lastbilsstativ
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BARBAR PA ALLA

BYGGEN

MAXIMAL MOBILITET. EXTREMT LATT. STARTKLAR PA ETT KICK.

ANVANDNING

SNABBT OCH LATT

PA RATT PLATS
e Perfekt ndr man snabbt maste byta arbetsplats
e Perfekt for arbeten pa ovanvaningar

e Perfekt for arbete pa tak och
byggnadsstéllningar

e Perfekt for tillfalliga byggarbetsplatser

NYTTA

LATT OCH MOBIL

e Enmanslattviktare

for byggarbetsplatsen
e Montering av TBX (utan X-stativ)
pa en arbetsplats eller ett
byggfordon
Fallbart X-stativ med hjul
och handtag (option)

e Stall upp - sdkra - och du drigang
* Monterbar rullsax (option)
e Langlivad stalkonstruktion —

perfekt anpassad for den tuffa
vardagen pa bygget

e Instdllbart kldmtryck -
jamna och goda bojningsresultat
over hela arbetsbredden

TBX 100

& SCHEGHTL

TBX 100

)
—_—
— -

NS

TEKNIK

LIKA BRA SOM EN STOR

e Bomberbar bdjprisma -
alltid rdtt forspanning for
materialtyp och materialtjocklek

* Slitagefria och
underhallsfria valslager

Lh
1 -

Modell TBX med hopfallbart
X-stativ (option)

ANVANDNING

KAN ALLTID ANVANDAS EXAKT DAR

SOM DEN BEHOVS

Perfekt for arbete pa tak och byggnadsstdllningar
Perfekt for tillfalliga byggarbetsplatser

Perfekt ndr man snabbt maste byta arbetsplats

Perfekt for arbeten pa ovanvaningar

MANGSIDIG, FLEXIBEL
OCH MOBIL

LBT 125 &r ocksa en lattviktare — den vager
bara 85 kg inklusive maskinstativ och
vulstanordning. Pa sa sétt ar den mycket
mobilt anvandbar pa byggarbetsplatsen
och lika robust som en stor maskin.

NYTTA

MOBIL, MANGSIDIG,
BEKVAM

* Flexibel for olika platar —
profilskena i overprismat utbytbar

e Instdllbart klamtryck —
jdmna och goda bdjningsresultat
6ver hela arbetsbhredden

o Latt manovrering tack vare
viktutjamning pa Gverprismat

 Avtagbart maskinstativ for
bekvam transport

e Styrhjul med stopp - stabilitet
tack vare parkeringshroms

LBT 125

BYGGARBETSPLATS

TEKNIK

BOCKA, KLIPPA OCH
VULSTA - ALLT
MED EN MASKIN

* Olika plattjocklekar mojligt -
overprismats skena utbytbar

e Sankbar béjprisma,
forspanningen installbar

* Vulstanordning

e Vulststavar for olika radier
(option)

* Rullsax (option)

11
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DELAT GER MANGFALD - )
KOMPLEXA FORMER PA ENKELT SATT

SMART SEGMENTBOJNING. ENKELT OCH TIDSSPARANDE. UTAN VERKTYG.

KOMPLEXA FORMER PA ETT LATT
SATT - UTAN OMBYGGNADSTID I
ETT ARBETSFORLOPP

Segment-kantvikmaskiner ar utrustade
med ett delat skensystem. Bojskenan
bestar av enstaka segmentinsatser.

Bra kombinerat och med fria utrymmen
mellan segmentinsatserna kan
arbetsstyckena bockas pa alla sidor.
Okomplicerat och snabbt kan du tillverka
kniviga och komplexa former.

Rigga flera segmentstationer bredvid
varandra och utfor olika arbetssteg
rationellt och utan ombyggnadstid -

i samma maskin, i samma arbetsforlopp.

NYTTA

SNABBSPANNSYSTEM PA VARJE PRISMA OKAR
PRODUKTIVITETEN MED SEKUNDER

De manuella segment-kantvikmaskinerna fran Schechtl har ett patenterat
snabbspannsystem pa dver-, under- och bojprismorna. Detta beprovade
konceptingdri standardutrustningen. Pa satt faster man segmentinsatserna
pa nagra sekunder exakt pa valfri plats. Eftersom du varken behdver verktyg
eller skruvar, vinner du vérdefull tid som kan anvandas for att dka
produktiviteten.

ANTALET FORMER AR ENORMT

Komplexa ladformer, specialformer, monster och fonsterbank-
insatser kan tillverkas latt och rationellt.

MOBIL LATTVIKTARE
PA BYGGARBETSPLATSEN

FLYTTBAR OCH MOBIL. UTAN ANSTRANGNING.

NYTTA

LADOR, KASSETTER, M.M.
1 ETT ARBETSFORLOPP

 Rationell och produktiv -
alla segmentinsatser kan justeras
utan verktyg

 TBS behdarskar @ven 25 mm
och 35 mm automatisk falsning
for dropp- och nockkanter

e Med TBS &r platslagaren forberedd
for samtliga 6verraskningar pa
bygget och helt sjalvstandig vid
tillverkningen av profiler

KOMFORT

UTAN ANSTRANGNING PA BYGGET

En man kan ensam transportera och
manovrera TBS helt utan problem

Monteringen av TBS (utan X-stativ)
pa en arbetshank eller ett byggfordon

Hopfallbart X-stativ med hjul

och handtag (option)

- Stabilt och bekvamt vid transport

- Dra den bakom dig som en resvdska med hjul

Sank transportvikten - segmenten
transporteras i en separat lada -
sakert forvarade och perfekt skyddade

SEGMENTBOJNING

TEKNIK

e Alla prismor ger en 40 mm stor frihet

& BYGGARBETSPLATS

o Qverprismat har endast en 45 graders lutning -

ger ytterligare frihet for komplexa falsar med
ldnga ben

 Rullsaxen &r ett praktiskt tillbehor for att
klippa platar direkt pa maskinen (option)

TRANSPORTABEL. BYGGARBETSPLATS.

SEGMENTBOJNING.

Anvandningsomradet for TBS ser man redan

pa namnet. De minsta manuella segment-
kantvikmaskinerna i Schechtls program &r
stora ndr man tittar ndrmare pa dess
flexibilitet pa byggarbetsplatsen.

Tack vare de kompakta matten kan du flytta
TBS utan anstrdngning pa byggarbetsplatsen -

mellan vaningar, pa byggnadsstallningen
ochitrdnga utrymmen.

Modell TBS med hopfallbart
X-stativ (option)

13
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BOCKA ALLT SOM DITT PLATSLAGARHJARTA BEGAR.
ALLT FRAN ENKELT TILL KOMPLEXT - MED VARA MANUELLA MASKINER
FAR ALLA PROFILER PERFEKT FORM.
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TVA SOM GARNA DELAR MED SIG -
TUNGA SPECIALISTER FOR VERKSTADEN

DINA SPECIALISTER FOR KOMPLEXA SPECIALUPPGIFTER.

TYDLIGA KVALITETER VID
SPECIALANVANDNING

Tva manuella segment-kantvikmaskiner

fixar suverant komplexa specialtillverk- o
ningar, kompletterande bojningar pa
arbetsstycken, ladformar och liknande. 5

UK och den kraftigare UKV &r dina
specialister for slutna specialformer.
Segmenten positioneras skickligt

och flera arbetssteg kan utforas utan
ombyggnad. Pa det sattet blir
arbetsflodet rationellt och omriggning
av motormaskiner kravs inte.

UK och UKV anvands av hantverkare
iforsta hand for tillverkning av
enstaka arbetsstycken, mindre
serier samt prototyper och monster.

NYTTA

JUSTERING UTAN VERKTYG -
ETT STORT PLUS FOR SAKERHETEN,
PRECISIONEN OCH HASTIGHETEN

Over-, under- och bbjprisma med patenterat
snabbspannsystem ar standard

Segmentinsatser kan pa nagra sekunder kombineras
pa valfritt satt — utan att skruvar och verktyg behdvs

Ta ut enstaka element - pa det sdttet finns det fria
utrymmen mellan segmenten for slutna arbetsstycken

Med smarta segmentkombinationer gar det
att utfora flera arbetssteg rationellt utan
ombyggnadstider

£ SCHECHTL

Hogt Gverprismesegment

Bdjningsvinkelanslag

\

Forvaringslada kan anvandas som
badd for platen (utan djupanslag)

TEKNIK

MANGA PRAKTISKA DETALJER
BERIKAR ARBETSVARDAGEN

Justering utan verktyg - ett stort plus for
sakerheten, precisionen och hastigheten.
Bojprismat kan sankas med ratt och skala
Stallin trycket for 6verprismat med spak
Med hjul, sa att UK (standard) och

UKV (option) kan anvdndas var som
helst i tillverkningen

Fotpedal som standard - fria hander
under hela tillverkningen av arbetsstycket
Bojningssegment som inte behdvs for
tillfallet kan forvaras i praktiskt i
forvaringsutrymmet dver 6verprismat
Forvaringsladan for alla segment sitter
platssparande under djupanslaget eller
anvands som badd for arbetsstycket i
standardversionen

TILLBEHOR

TILLBEHOR

¢ Hoga segmentinsatser for overprismat
140 mm + 160 mm (UK+UKV)
180 mm (endast UKV)
(standard = 100 mm)

o (Overprismeinsatser med en radie pa 2 mm och 3 mm,
med storre rundning kan dven zink och aluminium
bockas sakert

¢ QOlika djupanslagssystem

e Insatser for tillverkning av fonsterbankar
* Rullsax

Rorliga hjul (UKV)

- ==
P

Djupanslag UK/UKV
(T-spar av aluminium)

Djupanslag UKV
(kuggstang)

100 mm

96 mm

60 mm

MANUELL

17
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MASKINEN FOR EXTRA HOGA
INSATSER - STOR FRIHET XXL

DUBBELT SA STORT UTRYMME FOR STORA SPECIALFORMER.

ALLA KVALITETER SOM HOS UKV -
BARA BETYDLIGT STORRE!

NY KAPACITETSLEDARE FOR
MANUELL SEGMENTBOJNING.

F:et star for flexibel. UKF &r storre

och har manga fordelar: UKF har plats
for 160 mm och 180 mm hdga segment-
insatser pa Gverprismat.
Segmentinsatserna for under- och
bojprismat ar 120 mm hdga, vilket

ger 100 % mer frihet.

Arbetshdjden jamfort med UKV ar
160 mm hogre. Pa sa satt gar det att
bearbeta stora platar mer ergonomiskt.

Trycket for Gverprismat Fixera bojningsvinkeln med
kan justeras med spaken skala och anslag

NYTTA

DU SPARAR KOSTNADER OCH FAR
TILLVERKNINGSKOMFORT:

XXL-friheten- gor det mojligt for platslagarmastaren att skapa stora,
slutna former. Dessutom skapar det betydligt med flexibilitet och
omsattning i arbetsforloppet.

Och hogre segmentinsatser dr ofta specialverktyg pa andra maskiner.
Det som ar specialtillverkning i de fallen, ar standard pa UKF.

Det universella anslagsbordet UA 125 utdkar spektrumet speciellt
for aterkommande b6jningsforlopp. Anslagsbordet har hjul och kan
anvandas pa flera UK-modeller.

LA

Specialserier i ett arbetsférlopp,
mobilt universalanslagsbord

UA 125 for platstyrningen w

Magnetiska styrskenor, alla
bdjningsvinklar fritt instéllbara

TILLBEHOR

TILLBEHOR
180 mm hdga segmentinsatser pa
Overprismat (standard = 160 mm)

Overprismeinsatser med 2 mm och

3 mm radier, med den storre

rundningen kan dven zink och aluminium
bockas sakert

Universalanslagsbord

Rorliga hjul

160 mm

19
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DUO MED HELT _
OTROLIGA FORMAGOR

DET MANGSIDIGA STODPROGRAMMET FOR KREATIVA PROFILER.

DET BOCKAR, BOCKAR,
BOCKAR OCH BOCKAR
KS - DEN MEST SALDA
KANTVIKMASKIN I
VARLDEN

En for alla. Dra nytta av de |
banbrytande innovationel
mer @n 50 ar som finns i
maskinen. Modellen KS
fran béjningspionjaren
Schechtl - &r den mes
klassikern bland de mz
kantvikmaskinerna in
platslagning. Platsla
ar 6vertygade. Vi ta
4n 25.000 salda e:

NYTTA

DEN ULTIMATIVA MASKINEN
FOR PLATSLAGARMASTAREN
SPARAR KOSTNADER TACK VARE
SIN MANGSIDIGHET

* Mycket individuella och ovanliga
profiler for tak och fasad kan tillverkas

e Optimerad for manga
materialtyper och materialtjocklekar

e Profiler mycket langa ben - tack vare
den beprévade principen for
jarnvdgsralsar och extra sidoutfrasningar

OMFANGSRIKA TILLBEHOR

e Specialskenor, bojda skenor,
vulstanordning och rundvalsar kan
anvéndas (option)

e Olika djupanslag
for speciella krav (option)

Mangfaldigt
prisbelﬁnt‘.

TEKNIK

EN AV DE BAST INSTALLBARA

MANUELLA KANTVIKTMASKINERNA

PA MARKNADEN

Maximal bgjningsfrihet vid dverprismat

Instéllbar forspanning for maximal

b&jningsnoggrannhet vid 6ver- och bgjprismat

Forstarkt underprisma - basta resultat
vid omslag

SNABBARE OCH EXAKTARE
TILL RESULTATET: ERGONOMIS,
SAKER OCH ENKEL

H6g arbetskomfort - ryggskonande arbetshojd

Mycket bred fotpedal ger fria hdander och
hog mandvreringssakerhet

Drivning av 6verprismat via dubbel excenter -

fjaderlatt vikt- och kraftutjamning

Manuell béjningssankning och bekvam
instdllning av kl@mtrycket

Abbildung KSV

Tillverkning av stuprdr ¢ och hdngrannor ¢ helt
bekvamt direkt vid kantvikmaskinen. Rundvalsar
med olika diametrar monteras i det speciella fastet
upptill pa maskinstativet.

Arbetsplat

Genom en ldtt bojning pa en Fést pa arbetsstycket (ca 150-200 mm bredd),
sida far man en utsprangsséker sa att rundningen blir felfri och skenkanten
rundning! kan glida

Hjélpplat

VULSTNING

Forstarkning av arbetsstyckets dndar och ladformer genom vulstning av
kanterna. For bekvam vulstning direkt pa kantvikmaskinen fixeras forst
bojprismat med ett vagratt stod pa maskinstativet. Darefter sdtts
vulstanordningen enkelt pa bojprismat och lases.

ALV

RUNDNING

Klippbredd
inkl. 2x7 mm fals

VULSTNING

Nominellt matt Valsstorlek @ Vulststavstorlek @

Stupror

Klippbredd
1/-2
13-14
Takrannor I 14
14-15
14-16
18-20
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KRAFT UTAN STROM -
MAXIMAL FART FRAMAT

VALKOMMEN TILL FORSTA DIVISIONEN FOR MANUELLA KANTVIKMASKINER -
FOR MER BEHOVER MAN EN MOTOR.

NYTTA

STORT UTRYMME FOR DE HAR MASTARNA * Kan anvindas dverallt utan
PLATSLAGARE, TAKL/ KLARAR EN HEL DEL - elanslutning

TVA BEKVAMA ALTERNATIV
FOR ANVANDNING UTAN
GRANSER

e Slitagefria, underhallsfria

Nir motormaskine lager och styrningar

anvandas ar HB

TEKNIK HBM
MASSOR AV FLEXIBILITET MED 3 METERS ARBETSLANGD

* Gallerbddd med sidoanslag - exakt * Enkelsdnkning av b6jprismat med skala
positionering av stora arbetsstycken « Vulstanordning (option) -

* BGjningsvinkel med fasta lagen - kan fastas direkt pa maskinen
exakt upprepningsbara bgjningar * Brackjarnsskena (option)
for sma serier och aterkommande,

e Olika djupanslag (option)
* Rullsax RS eller RSL (option)
Fotpedal (option)

enstaka tillverkning

e Stor frihet vid bojprismat — enkelt
att tillverka profiler med langa ben

¢ Alla profil- och insatsskenor kan bytas
ut pa Gver-, under- och béjprismat -
en passande skena for varje material

e Kananvéndas avalla, e Fastkl@mning av arbetsstycket med
i praktiken of6rstérbara stor fotpedal — hdnderna fria for

« Enmansmanévrering utan bdjning och hog mandvreringssakerhet
anstrangning

TEKNIK HA

EXAKTA BOJNINGAR FRAN 1 TILL 4 M ARBETSLANGD

e Speciellt konstruerad for tjocka e Alla bojskenor kan bytas ut —
platar och stora arbetslangder forberedd for alla typer av material
e Extremt robust och effektiv  Rullsax RS eller RSL (option)
e Perfekt for tjocka och langa platar * Fotpedal (option)
vid fasadkonstruktion och speciellt « Briickjrnsskena (option)
for plantak

¢ Olika djupanslag (option)
* Beprdvad dven vid reparation

H A STARKARE

Hogsta
kapacitetsklas-
sen for manuell

kantvikning
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TILLBEHOR

KONFIGURERA DIN SEGMENT-KANTVIKMASKIN FOR
DINA INDIVIDUELLA KRAV. TILLBEHOREN
GER MER KOMFORT, PRECISION OCH TIDSBESPARINGAR.

DJUPANSLAG ANSLAGSBALK

- Ndlgs

of
Det manuella djupanslaget med anslagsbalk ar perfekt
anpassat for sma arbetsstycken och enstaka tillverkning.

Instdllningen av bojningslangden gérs manuellt med
positionsratt och mattskala.

X-STATIV: MOBILT, HOPFALLBART, RULLBART

RULLSAX

Rullsax fér olika modeller av kantvikmaskinerna.

DJUPANSLAG MED VRIDFINGER

1

Det manuella djupanslaget har vridbara anslagsfingrar och

ett gallerbadd for stora arbetsstycken. Det ger exakta bGjningar
Gver hela arbetsldngden. Instéllningen av bGjningslangden gors
manuellt med positionsratt och mattskala.

RULLSAX HBM + HA/RSL

Enkel och plastsparande rullsax. Styrstangen ger en ett exakt skar
ver hela arbetslangden. Pa sa satt kan du skdra platarna direkt
pa kantvikmaskinen. Den hér varianten g6r att man i vissa fall
klarar sig utan gradsax.

FOTPEDAL KS/KSV/HBM FOTPEDAL HA

Kraftbesparande och séker kantviktning ar speciellt for
aterkommande bdjningar en enorm arbetsléttnad.

Starta bojningen genom att trycka pa den stora fotpedalen -
fria hdnder och god stabilitet.

i Segmentbojning
Anvandpmgs- Byggarbetsplats Verkstad

BA LBX TBX LBT TBS UK UKV UKF KS KSV HBM HA

Segmentinsatser for Gverprismat
med radi

M = standard = option

25
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KAPACITET, MATT OCH VIKT.

TEKNISKA DATA

7 -
y
TBX LBT LBX
Modell 100 Modell 125 Modell 200 250 310
Arbetsldangd mm  1.000 Arbetsldngd mm  1.290 Arbetslangd mm 2.040 2.540 3.100
Bojkapacitet Bojkapacitet Bojkapacitet
Stal 400 N/mm? mm 0,80 Stal 400 N/mm? mm 1,00 Stal 400 N/mm? mm 0,63 0,63 0,63
Aluminium 250 N/mm? mm 1,00 Aluminium 250 N/mm? mm 1,50 Aluminium 250 N/mm? mm 1,00 1,00 1,00
VA 600 N/mm? mm 0,50 VA 600 N/mm2 mm 0,70 VA 600 N/mm? mm 0,50 0,50 0,50
Koppar 300 N/mm2 mm 1,00 Koppar 300 N/mm? mm 1,25 Koppar 300 N/mm2 mm 080 0,80 0,80
Zink 150 N/mm2 mm 1,00 Zink 150 N/mm2 mm 1,50 Zink 150 N/mm? mm 1,00 1,00 1,00
Yttermatt Yttermatt Yttermatt
Langd mm  1.240 Langd mm  1.909 Langd mm 2.340 2.840 3.445
Djup mm 700 Djup mm 740 Djup
Total héjd med X-stativ mm  1.150 Total hojd mm  1.068 (endastmaskinen)  mm 300 650 700
Vikt Vikt Total héjd mm 1.075 1.080 1.080
TBX - maskin utan stativ kg 38 LBT - med vulstanordning kg 85 Vikt
TBX - X-stativ kg 17 Overprisma dppningshdjd LBX kg 139 210 318
(Overprisma 6ppningshdjd Hojd mm 60 Overprisma 6ppningshdjd
Hojd mm 45 Hejd mm 60 60 60
Sida 10 @ Sida 11 @ Sida 8-9 @
[3%%“]
137,65 ]
[5,42"]
¥ g 5
20
/- . [0,79"] s,
: / ; 8% |
o T [3.66"]
[0.4"]

@ =Segmentbdjning @ = Byggarbetsplats @ = Verkstad

BA

Modell 100 150 200
Arbetslédngd mm 1.040 1.540 2.040
Béjkapacitet

Stal 400 N/mm2 mm 150 1,25 1,00

Aluminium 250 N/mmz ~ mm 2,25 1,75 1,50

VA 600 N/mm? mm 1,00 0,80 0,65

Koppar 300 N/mm? mm 1,50 1,50 1,00

Zink 150 N/mm2 mm 2,00 2,00 2,00
Yttermatt

Léngd mm 1.450 1.950 2.450

Djup

(endast maskinen) mm 600 600 600

Total héjd mm 1.010 1.010 1.010
Vikt

BA kg 320 395 470
(Gverprisma dppningshéjd

Hajd mm 9 96 96
Sida 7 @

131
[5,16"]

W R )*'.
j.

LA ]
KS
Modell 100 150 200
Arbetslangd mm 1.040 1.540 2.040
Bojkapacitet
Stal 400 N/mm? mm 2,00 1,50 1,00
Aluminium 250 N/mmz  mm 3,00 2,00 1,50
VA 600 N/mm2 mm 1,20 0,90 0,60
Koppar 300 N/mm? mm 2,00 150 1,25
Zink 150 N/mm? mm 3,50 3,00 2,50
Yttermatt
Langd mm 1.630 2.130 2.630
Djup
(endast maskinen) mm 610 610 660
Total hajd mm 1.155 1.155 1.155
Vikt
KS kg 500 600 700
(Overprisma 6ppningshdjd
Hojd mm 100 100 100
Sida 20 @
157,5
[6,2"] ,
129,5
[51"]
62
[2,44"]
= 35
[1,38"]
s

164 [6,46"]

1024
[0,4710,95"]

KSV

Modell 200 250
Arbetslangd mm  2.040 2.540
Bojkapacitet

Stal 400 N/mm2 mm 150 1,00

Aluminium 250 N/mm2 mm 2,00 1,50

VA 600 N/mm? mm 0,90 0,60

Koppar 300 N/mm? mm 2,00 1,00

Zink 150 N/mm? mm 3,00 2,50
Yttermatt

Langd mm 2.630 3.130

Djup mm 610 610

Total hjd mm 1155 1.155
Vikt

KSV kg 860 1.080
(Gverprisma 6ppningshdjd

Hajd mm 100 100
Sida 20 @

208
[8,19"]
129,5
[51"]
62
[2,44"]
= 35
[1,38"]
=

164 [6,46"]

10| 24
[0,4"]0,95"]

Kapacitetsuppgifterna for plattjocklekarna for aluminium, koppar och zink &r riktvarden.
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TEKNISKA DATA

KAPACITET, MATT OCH VIKT.

L

)
L
» —

65
[2,56"]

65,5[2,58"]

[2,48"]

254
[10,0"]

@ = Segmentbdjning @ = Byggarbetsplats @ = Verkstad

Sllll_l_;lll._
TBS UK UKV
Modell Modell 100 125 Modell 100 125 150
Arbetslangd mm Arbetslangd mm 1.000 1.250 Arbetslangd mm 1.000 1.250 1.500
Bdjkapacitet Bojkapacitet Bojkapacitet
Stal 400 N/mm2 mm Stal 400 N/mm2 mm 150 1,25 Stal 400 N/mm2 mm 2,00 1,75 1,50
Aluminium 250 N/mm? mm Aluminium 250 N/mm? mm 2,25 2,00 Aluminium 250 N/mmz  mm 3,00 2,50 2,25
VA 600 N/mm? mm VA 600 N/mm? mm 1,00 0,80 VA 600 N/mm? mm 1,25 1,00 1,00
Koppar 300 N/mm2 mm Koppar 300 N/mm? mm 2,00 1,50 Koppar 300 N/mm2 mm 2,50 2,25 2,00
Zink 150 N/mm? mm Zink 150 N/mm2 mm 2,00 2,00 Zink 150 N/mm2 mm 2,50 2,50 2,50
Yttermatt Yttermatt Yttermatt
Langd mm Langd mm  1.480 1.730 Langd mm 1.600 1.790 2.100
Djup med X-stativ mm Djup mm 740 740 Djup
Total hdjd med X-stativ mm Total héjd mm  1.090 1.090 (endast maskinen) mm 800 800 800
Vikt Vikt Total hdjd mm 1.200 1.200 1.200
TBS - maskin utan stativ kg UK kg 260 290 Vikt
TBS - X-stativ kg Segmentdelning UKV kg 400 450 562
Segmentdelning per 1 horn vinster + hoger mm 100 100 Segmentdelning
per 1hdrn vanster + hdger mm per 1x30/40/60/70mm  mm  6x100 8x100 per 1 hdrn vanster + hoger
per 1x30/40/60/70 mm mm 2x50, 5x100 Segmentinsatser for under- och bgjprisma mm 100 100 100
Segmentinsatser for under- och b&jprisma Hojd mm 60 60 per 1x30/40/60/70 mm mm 6x100 8x100 11x100 16x100
Hojd mm Segmentinsatser fér 6verprisma Segmentinsatser for under- och bgjprisma
Segmentinsatser for dverprisma Hojd mm 100 100 Héjd mm 60 60 60
Hojd mm Overprisma dppningshéid Segmentinsatser for Gverprisma
Overprisma 6ppningshéjd Hejd mm 96 96 Hjd mm 100 100 100
Hojd mm Overprisma dppningshéjd
Hajd mm 96 96 96
Sida 13 Sida 16 @ @ Sida 17
151 157
[5,94"] [6,18"]
he | sk " . _
S I
o) g e <T “s
s

154
[6,06"]

Lo SRR ;
‘ F_ - 4 __,1: - —
we .
oy
Modell Modell 310 Modell 100 150
Arbetslangd Arbetslangd mm  3.100 Arbetslangd mm 1.040 1.540
Bojkapacitet Bojkapacitet Bojkapacitet
Stal 400 N/mm? mm 1,50 1,50 1,50 Stal 400 N/mmz mm 1,00 Stal400 N/mmz  mm 3,00 2,50
Aluminium 250 N/mmz mm 2,25 2,25 2,25 Aluminium 250 N/mm? mm 1,50 Aluminium 250 N/mm2 mm 4,00 3,25
VA 600 N/mm2 mm 1,00 1,00 1,00 VA 600 N/mm? mm 0,80 VA 600 N/mm? mm 2,00 1,50
2
Koppar 300 N/mm? o 2,00 2.00 2,00 :o;:(paﬂ(’)\lo N/mm mm 1,25 Koppar 300 N/mmz mm 3,00 2,50
ink 150 N/mm? mm 2,50 i 2
Zink 150 Njmme om 225 225 2.25 e / . Zink 150 N/mm mm 4,00 4,00
erma 3
Yttermatt B T trermatt
an mm B E]
Lingd mm 1510 1760 2.010 . I mm 1.900 2.400
; Djup mm 828 Djup
DJUz M Total héjd mm 1.265 (endast maskinen) mm 610 610
endast maskinen
( )...mm 1570 1570 1.570 Vi Total hojd mm 1.050 1.050
Total hojd mm 785 785 785 Vikt
Vit HBM kg 1.300 U
i -
T v Overprisma dppningshéjd HA kg 980 1.180
g 8 d  GF Haid mm 130 (Overprisma 6ppningshdjd
Segmentdelning Heid mm 120 120
per 1 horn vanster + hoger
mm 100 100 100
per 1x30/40/60/70 mm mm 6x100 8x100 11x100
Segmentinsatser fér under- och bdjprisma
Hojd mm 120 120 120
Segmentinsatser for Gverprisma
Hojd mm 160 160 160
(Gverprisma 6ppningshéijd
Hojd mm 96 96 96
Sida 18-19 @ @ Sida 22 @ Sida 23
290
[11,42"]
242
[9,53"]
5% “2 25 g
[1,97"] g2
66 66
105,5 [2,60"] [2,60"]
ST | LN P : .
) R 46 SR| R 38 B
= | s | TS| RS [13] 11,02"]
= ) 185
A [7,28"]

Kapacitetsuppgifterna for plattjocklekarna for aluminium, koppar och zink ar riktvdrden.




30

VERSION 11.2015

MASKINOVERSIKT

KANTVIKMASKINER OCH GRADSAXAR
FOR HELA SPEKTRUMET AV DEN BASTA PLATBEARBETNINGEN.

MANUELLA KANTVIKMASKINER

» Enmanslattviktare for byggarbetsplatsen
» Maximalt mobil, robust, startklar pa 2 minuter
» Unikt X-stativ, hopfallbart, rullbart

» Byggkomfort: bdja, klippa, vulsta
» Transporthar, hjulbroms, (dttgaende
» Gverprismeskena flexibelt utbytbar

» Kompakt och kraftfull bojning pa byggarbetsplatsen
» Forspanning for materialtyp och materialtjocklek
» Optimala bgjningsresultat Gver hela arbetsbredden

» Den kraftigaste av de manuella

modellerna fér bygget
» Universell for byggarbetsplatsen och verkstaden
» Enormt flexibel for sérskilda profiler

» Smart segmentbdjning pa byggarbetsplatsen
» Justera utan verktyg, manga falsformer
» Unikt X-stativ, [att, maximal mobilitet

» Smart segmentbdjning, sald i over 10.000 exemplar
» Kombinera element utan verktyg
» Fotpedal, handerna fria for positioner

» Annu starkare och flexiblare segmentbdjning
» Justera segment snabbt utan verktyg
» Handerna fria for exakt positionering

» Segmenthdjning av stora specialformer
» Extra hoga insatser - XXL-frihet
» Maximal flexibilitet, hogsta komfort

st q

» Enorm mang; snabb, kost parande
» Fjaderldtt komfort for kreativa profiler

» Mest salda manuella kantviken i vérlden

» Utmérkt, kostnadsbesparande, mangsidig
» Klarar manga material och tjocklekar
» Klarar ovanliga profiler

» Endast har kan speciella profiler tillverkas
» Exakt positionering av arbetsstycket
» Enkel s@nkning av b&jprismat

» Robust kraftpaket for enmansmancvrering
» Speciellt utformad for kraftiga platar
» Perfekt for aterkommande béjningar

MAXISTD
MAXI EC
MAXI CNC S-Touch

» Bekvdm segmentbgjning med motor
» Delade segment under-/6ver-/bgjprisma
» Klicksystem utan verktyg sparar tid

» Smart instegsmaskin med motor och bildskédrm
» Komplexa profiler kan upprepas exakt
» Enmansmandvrering, robust, tidseffektiv

MAXSTD

MAX EC

MAX ECT

MAX CNCS-Touch

» Individuell, mangsidig motormodell
» Robust konstruktion, hdg b6jningskapacitet
» Klassiker for 90 % av alla bojningsuppdrag

MAB STD
MAB EC Len |l — =
MAB ECT

MAB CNCS-Touch

» Kraftigare dn MAX, hogre bgjningskapacitet
» Den kraftfulla for tak och fasad
» Robust konstruktion, minimalt underhall

» Starkast for serietillverkning

och lattmetallkonstruktion
» Sprintertalang - enorm produktivitet
» Korta riggningstider - snabb bgjning

» Lonsam i industriellt hantverk
» Variabelt véxelsystem/1-klick
» Minimala riggningstider, mangsidig, kompakt

MANUELLA GRADSAXAR

» Oférstorbart robust - haller i generationer
» Enmansmandvrering, [6nsamt och exakt
» Platssparande, underhallsfri, massor av optioner

0 IVNA GRADSAXAR

SMTSTD MSB STD

SMTBV MSB BV MSCBV

SMTBVH = MSB BVH MSCBVH A L h!
SMTNC MSB NC MSCNC M}
SMTNCH MSB NCH MSCNCH »

» Lika liten som SMT och mycket mer kraft
» Annu hdgra kapacitet med enmansmangvrering
» Det starka och kostnadseffektiva valet

» Proffset for finplat och fasadbyggnation
» 2 motorer, jamn kraftférdelning
» Hog verkningsgrad, minimalt energiforbrukning

» Den minsta motordrivna gradsaxen pa 3 meter
» For tunnplat till kraftiga material
» Energibesparande, platssparande, tidsbesparande

» Platarna dr redo direkt
» Modulér uppbyggnad
» Individuellt anpassningsbar

» Den bésta konfigurerbara, integrerade gradsaxen
» Integration i serietillverkningsanlaggningar
» F6r manga andra material n bara plat

» Integrerad automatisk gradsax
» For permanent anvandning i produktionsforloppet
» Individuellt anpassningsbar, minimalt underhall

» Extra lang och kraftig for ventilationstillverkning
» Rak profilering utan snedvridning
» Hog bearbetningshastighet
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Schechtl Maschinenbau GmbH

Viehhauser StraRe 4
83533 Edling

Tel +49 8071-5995-0
Fax +49 8071-5995-99

info@schechtl.de

£ SCHECHTL

[m]qya
r ]

www.schechtl.de |-E|.. L

www.Arrisma.de

www.Djermester-Lindner.de

SV ©11.2015 Med reservation for fel och tekniska andringar



