MANUELL & MOTOR

GRADSAXAR

MASKINER FOR HELA SPEKTRUMET
AV DEN BASTA PLATBEARBETNINGEN

£ SCHECHTL



VI ANSTRANGER 0SS FOR ATT
DU SKA FA BASTA SKARET

PIONJARANDA OCH INNOVATION.

MED PASSION FOR PLATSLAGNING.

FOR 0SS AR DET VIKTIGT
ATT VARA KUNDER AR
FRAMGANGSRIKA

Hos oss pa Schechtl handlar det alltid
om att hitta idéer och l6sningar som
underlattar livet for platslagaren.

Sa var det redan fran borjan. Talrika
innovationer har sedan dess uppstatt

ur det har anspraket - fran uppfinningen
av kantvikmaskintekniken till mobil
datadverforing av fardiga kantprofiler.

1910 grundat som en enkel
smedja och lett med ett stort matt
av pionjaranda, ar Schechtlidag
en av vdrldens ledande tillverkare
av kantvikmaskiner och gradsaxar
for bearbetning av tunnplat.

NARHET RAKNAS

Var kvalitetsstampel - made in Germany -
tar vi pa stort allvar. Vi tillverkar och
monterar alla maskindelar uteslutande
iTyskland. Denna medvetenhet om
platsen visar sig ocksa sarskilt i den ldnga
och ndra relationen med partner och
underleverantdrer i regionen.

Schechtl @r ett familjeforetag, som
sedan 100 ar dr dgardrivet - numera i
den 4:e generationen.

Sund tillvaxt med stark ekonomisk
stabilitet ar grunden for var langfristiga
foretagsutveckling.

TACK FOR DITT FORTROENDE

Mycket hdgkvalitativa, enormt langlivade
och extremt tillforlitliga — det ar vad
generationer av kunder i Tyskland och
utomlands sdger om vara produkter. Det
servi som en bekréftelse pa att vi ar pa
ratt spar samtidigt som det sporrar oss
att halla vara kvalitetskrav pa en fortsatt
hdg niva.

Dérfor investerar vi inte bara i teknik
utan ocksa i en positiv och fortroendefull
atmosfar och i vara medarbetarens
kunskaper. Det som verkligen far ett
foretag att blomstra dr engagemanget
och kompetensen hos de manniskor som
utgor foretaget. Nojda medarbetare
engagerar sig mer. Det dr nagot som vara
kunder ser varje dag.

Moo Scbectt

Maria Schechtl
Verkstallande direktor

TYPKOMPASS

DEN PASSANDE GRADSAXEN HITTAR DU
GENOM KOMBINATIONEN AV ARBETSLANGD,
KLIPPKAPACITET OCH STYRNINGSTYP.

1. VILKA MATERIALTYPER OCH
MATERIALTJOCKLEKAR KLIPPER DU OFTAST?

2. VILKET FORMAT KLIPPER DU OFTAST? )

4.VAR LIGGER FOKUS I DIN TILLVERKNING?

e Till storsta del tillskarning for platslagning i mindre omfattning
-+ Hogsta skarkvalitet for manuella gradsaxar: HT (sida 4 -5)

e Stora skarvolymer for platslagning pa tak och fasad

3. I VILKEN UTSTRACKNING SKA ARBETSSTEGEN - stark motor, flexibel med manga tillbehdr, tva kraftpaket: SMT+MSB (sida 8-9)

VID GRADSAXEN AUTOMATISERAS?

MSC (sida 12-13)

Maskintyp ' SMT MSB

Drivnings

Arbetsldngd

Rostfritt stal
600 N/mm?
600 N/mm?

Styrningar Manuell

Vippbord Manuellt (option)

STD-STYRNING BV-STYRNING

Urklippsfack fram

e Manuellt djupanslag

e Manuellt djupanslag
* Digital positionskontroll

BVH
@ Viktigt att veta vid beslutet: %’ BVH S TR
Valet av styrning dndrar -
inte maskinmodellens

skarkapacitet.

Urklippsfack bak

¢ Manuellt djupanslag
* Digital positionskontroll

Inklusive pneumatik for BV, BVH, NC och NCH

NC-STYRNING

Urklippsfack fram

* Motordjupanslag
* Programmerbar skarstyrning

NCH
;ﬁ NCH-STYRNING

Urklippsfack bak

e Motordjupanslag
* Programmerbar skdrstyrning

e Hog tillskarningskapacitet for tillverkning i industriellt orienterat hantverk
- Kraftfull, flexibel, serietillverkningsanpassad och energibesparande:

600 N/mm?




DET PERFEKTA SKARET
MANUELL. ENKEL. EXAKT.

KLIPPA PLATAR T HOGSTA KVALITET.

MED DEN MANUELLA GRADSAXEN HT FAR DU ALLTID
ETT PERFEKT SKAR FOR VARJE UPPDRAG.

EKONOMISK. LANGLIVAD.
OTROLIGT SMART.

Kvaliteten pa standardutrustningen
ar en mattstock

Exakt skdrkvalitet i niva med
Schechtls motordrivna gradsaxar

Enkel - palitlig drift
sedan 40 ar

HT HAR MEST TILLBEHOR BLAND
DE MANUELLA GRADSAXARNA

Oavsett om den anvands i verkstaden,
pa langtidsbyggen, for reparationer -
platslagare, takldggare och snickare
hittar ratt modell for sina krav bland de
manuella gradsaxarna i HT-serien.

Proffssortimentet borjar med HT100
med 1m arbetsldngd och ga fram till
HT 310 med 3,10m arbetsldngd med
en kapacitet pa 1 mm stalplat.

NYTTA

ANVANDNINGSOMRADEN

e Klippa tunnplat for alla
platslagningsarbeten pa tak
och fasad

e Kananvandas pa alla platser
dadr elférsorjning inte kan anvandas
eller kravs

* Kompakta matt, perfekt for
tranga utrymmen

HOG MANOVRERINGSKOMFORT

Effektiv och kostnadsbesparande
enmansmandvrering

Klipp utan anstrangning med en
mandverspak - till vanster eller hdger
Ergonomisk arbetsh&jd skonar ryggen
Utdragbart bord underldttar

styrningen av stora platark
pa bordet

Det mekaniska vippbordet lagger

ner urklippet framat sa att materialet
skonas (option)

Samla och transportera urklippen
bekvamt pa platvagnen (option)
Snabbt och enkelt knivbyte

EXAKTA MATT OVER HELA
SKARET

Flexibel mdtning vid alla punkter -
lattavlast, rostfria matthand och
mattlinjer pa bordet

Vinkelanslag for geringsskar

med mattskala och sparr (option)

Det manuella djupanslaget sdkrar bekvam
och exakt positionering av platen

Pa ratt plats utan att forflyttas —

den automatiska nedhallaren med
hardgummiinsats haller platen pa ratt
plats under klippningen

.

.

TEKNIK

MASKINUTRUSTNING

Robust och kompakt stralkonstruktion
Alla lager och styrningar underhallsfria
Knivbalkar av profilstal, drivning

med excenter

Starta klippningen med en av

de bada mandverspakarna
Viktutjdmning for knivbalken med
dragfjadrar pa bada sidostativen
Hogkvalitativ, [anglivad kniv

av stal eller kromstal (option)
Forlangd bararm och vinkelanslag
(option)

Mellanrumsbelysning (option)
(kraver elanslutning)
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Vinkelanslag, forlangt (option) Platvagn (option)

Bord med matt och utdragbart BV-styrning med elektronisk Vippbord,
platbord indikering (option), se sida 16 nedldggning framat (option)
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DUON FOR PERFEKTA STARTEN
I MOTORKLASSEN

OVERVINN GRANSERNA FOR MANUELLT ARBETE -
MED DE MOTORDRIVNA GRADSAXARNA SMT OCH MSB.

FORSTAVALET FOR ANSPRAKSFULLA PLATARBETEN PA TAK OCH FASAD.

STARKA STROMSPARANDE
MODELLER MED OPTIMAL
ENERGIHUSHALLNING

Hog flexibilitet i tillverkningspro
med massor med olika utrustni

SMT och MSB &r tva sarskilt kom
gradsaxar for hog lonsamhet
pa sma utrymmen

Klipper platar och mang

ENKELT OCH MER AN VAD DU TROR

Som pa alla Schechtls motordrivna maskiner,
arvi aven har trogna var strategi och skickar
med en omfattande standardutrustning med
SMT och MSB. Pa sa satt kan du borja direkt.
Om du vill optimera dina individuella
tillverkningsforlopp i dnnu hdgre grad, kan
du komplettera modellen med tillbehor

som passar dina krav.

NYTTA

ANVANDNINGSOMRADEN

Hoga krav och aterkommande
skarprofiler i finplatbearbetning

Platslagare, snickare, tak- och
fasadhantverk

HOG MANOVRERINGSKOMFORT

Bekvam utrustning for ergonomisk
och kostnadshesparande
enmansmandgvrering

Utdragsbord for ryggskonande arbeten,
sdrskilt med stora platark

Automatisk nedhallare med
halkskyddad hardgummiinsats haller
plateni rdtt position

Pneumatiskt styrt vippbord

och platkana (option) ldgger

ner urklippet skonsamt

(BV-, BVH-, NC- och NCH-styrning)

OPTIMAL ANPASSNING TILL
TILLVERKNINGSFLODET

Beroende pa materialflodet i
verkstaden, valjer du om gradsaxen
ska ldgga ner urklippet framat eller
bakat - bada varianterna dr mojliga
fran fabrik (BV-, BVH-, NC- och
NCH-styrning)

Med platvagnen (option) kan du samla

och flytta urklippet bekvamt
och skonsam
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RENT SKAR

* Bra sikt 6ver skadrpositionen —
mellanrumsbelysningen (option)
tar bort storande skuggor

¢ Exakt matning i varje position —
det garanterar minimalt férdjupade
rostfria stalband a bordet

* Exakt positionering
med motordjupanslag
(NC + NCH-styrning)

e Vinkelanslag - &ven for
koniska skar (option)

e Smal skarbredd mdjlig
e L&tt och snabbt knivbyte

TEKNIK

HOGA SAKERHETSSTANDARDER

Fixering av platen med automatisk nedhéllare
med ingreppsskydd

Starta klippningen med rorlig fotbrytare
Nodstoppknapp

Sakerhetsbur pa baksidan skyddar mot
obehdrigt tilltrade

PRINCIPEN BAKOM HOGSTA KVALITET

Robust, hogkvalitativ stalkonstruktion
Kulisstyrning och excenterdrivning

- Hog kraftutvaxling dven for tjocka platar
- Mindre energibehov

- Vridstyvt skar

KL, tysta vaxelmotorer

- Besparande modell,
elférbrukning endast vid klippning

- Mycket tyst, l[anglivad och exakt

Kniv av stal eller kromstal

B STARKARE

1

—

SMT och MSB kan levereras
med f6ljande styrningar:

BV-STYRNING

Urklippsfack fram

BVH-STYRNING
Urklippsfack bak

NC-STYRNING

Urklippsfack fram

NCH-STYRNING

Urklippsfack bak

STD-STYRNING

Manuellt djupanslag

Detaljerad information
om styrningarna, sida 16-17
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DUBBELT SA STARK. OTROLIGT EFFEKTIV.
PRECISION, SOM SATTER STANDARDER.

TOPPUTTAGNINGEN FOR SARSKILT HOGKVALITATIVA UPPGIFTER I FINPLATSLAGET.
MSC REPRESENTERAR DEN VERKLIGA TOPPEN BLAND DE MOTORDRIVNA GRADSAXARNA.

MED DET HAR KRAFTPAKETET
FAR DU DET BASTA SKARET
VAD GALLER LONSAMHETEN

* Kostnadsbesparande modell med
extremt hog verkningsgrad

* Toppkapacitet men @nda lagt
energibehov

e Omfangsrikaste standardutrustningen
bland de motordrivna gradsaxarna

BALANS MED DUBBEL KRAFT

MSC drivs av tva motorer. Principen
balanserar skarkrafterna perfekt
over hela arbetslangden. Det innebar
en betydligt lugnare styrning av
knivbalken, vilket i sin tur 6kar
skarprecisionen.

NYTTA

ANVANDNINGSOMRADEN

Speciella och komplexa krav
inom lattmetallkonstruktion och
fasadkonstruktion

Industriellt orienterad platslagning

Permanent drift, snabbt byte av
skarprofiler och serietillverkning

PA VAG MOT DET PERFEKTA SKARET

Skalor pa bada sidor for enkel justering av
skarspalten for olika plattjocklekar
Mellanrumsbelysning ger god 6versikt dver
skarpositionen (option)

Automatisk nedhallare och halkskyddad
hardgummiinsats haller platen i rétt position
Djupanslag och vinkelanslag med T-spar
positionerar platen exakt dver hela
arbetsldngden

Instéllbara och utdragbara bararmar

pa skarbordet underlattar arbetet med

stora platark

Utbytbara bordskassetter av rostfritt stal
ger en optimal anpassning till olika material
Snabbare och enklare byte av dver- och
underkniv med stegdrift med ett lyft

EKONOMISKT OCH STARKT
KOMFORTPAKET

Aven den de starkaste motordrivna
gradsaxarna fran Schechtl klarar
sig med kostnadshesparande
enmansmandvrering

Kulissdrivning med tva motorer -
vdlbalanserade krafter skonar maskin
och material

OPTIMAL ANPASSNING TILL
TILLVERKNINGSFLODET

Urklippsfacket kan anpassas perfekt

till materialflodet i verkstaden -

fran fabrik valjer du vippbordsvarianten
framat eller bakat

Det pneumatiska vippbordet kan
mandvreras framifran i bada varianterna

Urklipp av tunga och stora platark ldggs
bekvamast ned bakat via vippbordet,
vilket underldttar uttagning och reducerar
riggningstiderna

Om du foredrar nedldggning framat,
kan platkanan (option) med integrerad
platuppsamlare eller platvagn (option)
anvandas, vilket ocksa gor transporten
bekvam

Mellanrumsbelysning (LED)
(option)

/

/

Forlangd bararm med vinke-
lanslag och T-spar (option)

Mellanrumsinstéllning
justeras utan verktyg

Utbytbara bordskassetter for
olika material

Programmerbar
skarstyrning och databas
for skarprofiler och skarfor-
lopp (styrningsvariant NC)

TEKNIK

HOGA SAKERHETSSTANDARDER
* Fixering av platen med automatisk
nedhallare med ingreppsskydd
e Starta klippningen med rorlig fotbrytare
* Nodstoppknapp

o Sdkerhetsbur pa baksidan skyddar
mot obehorigt tilltrade

BETYDLIGT KORTARE
RIGGNINGSTIDER VID
MATERIALBYTE

e Verktygsfri justering av
skarmellanrummet

e Tvaeggad vandkniv dr standard

STABILA KONSTRUKTIONSVARDEN

¢ Kraftabsorberande, speciellt dimensionerad
och vridstyv ladkonstruktion
av stal

* Underhallsfri kulisstyrning

- Hog verkningsgrad och lagt
energibehov

- Minimal ytbelastning
- Vridstyvt skar
- Langlivad vid permanent drift
e Kraftfulla, mycket tysta vaxelmotorer

- Energibesparande modell trots drivning med
tva motorer

- Elforbrukning endast vid klippning
- Langlivad och exakt

& SCHECHTL

MSC kan levereras med
foljande styrning:

BV-STYRNING

Urklippsfack fram

BVH-STYRNING
Urklippsfack bak

NC-STYRNING

Urklippsfack fram

NCH-STYRNING
Urklippsfack bak

Detaljerad information
om styrningarna, sida 16-17
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DEN OPTIMALA VIPPBORDSVARIANTEN
I DIN TILLVERKNINGS MATERIALFLODE

TVA BEPROVADE MANOVRERINGSKONCEPT FORBATTRAR DIN PRODUKTIVITET.

€— NEDLAGGNING FRAMAT

3
i

©

©

ALLTIHOP FRAMIFRAN - FORDEL MED KORTA STRACKOR

Gradsaxar med BV- och NC-styrning mandvreras alla fran framsidan. Detta
galler alla funktioner, laddning av gradsaxen, nerldggning och uttagning
av urklippet. Denna variant ar ett bra val om utrymmet &r litet.

Stora platar ar otympliga och tunga. Vara gradsaxar underlattar for dig
varje dag med massor av komfort. For alla gradsaxar galler var princip om
enmansmandvrering. En operatdr klarar tidshesparande och exakt alla
arbetsforlopp.

BV BV-STYRNING

"~ Urklippsfack fram

NC-STYRNING

Urklippsfack fram

 Manuellt djupanslag * Motordjupanslag
* Digital positionskontroll * Programmerbar skdrstyrning

14
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ALLT MED
ENMANSMANOVRERING

Operatdren placerar platarket pa
skarbordet och flyttar det under
nedhallaren genom skaréppningen.
Bygeln och bararmarna reducerar
anstrangningen.

Balkarna pa vippbordet lyfter platen
lite grann. Detta gor det lattare for
operatoren att flytta stora platar och
placera dem exakt vid djupanslaget
6ver hela skérbredden.

Efter positioneringen behdver operatdren
bara kontrollera skdrpositionen. Mellan-
rumsbelysningen (option) i knivbalken lyser
upp skdaromradet vilket aven underldttar vid
klippning av spruckna och icke-parallella
tillskarningar.

Operatoren startar skaret med fotpedalen.
Platarket fixeras da med den automatiska
nedhallaren. Efter skaret flyttas knivbhalken
uppat till utgangsposition.

Nu tar det pneumatiska vippbordet dver:
det flyttas automatiskt nedat. Urklippet
glider langsamt och skonsamt till platfacket.
Darefter lyfts vippbordet igen - tillbaka

till utgangspositionen - samtidigt som
knivbalken.

Plat efter plat staplas urklippen i platkanan,
eller annu battre i platvagnen (option),
som operatdren bekvamt kan transportera
till ndsta tillverkningssteg.

== NEDLAGGNING BAKAT —

FRAMTILL FINNS REDAN DET NYA UPPDRAGET - BAKTILL FORTSATTER DET

Gradsaxar med BVH- och NCH-styrning laddas fran framsidan med platark.
Urklippet tas ut pa baksidan av maskinen.

- Den hir varianten har flera fordelar for operatdren:

Riggningen for nasta uppdrag pa skdrbordet och uttagningen av urklippet
pa baksidan kan utforas samtidigt. Det ger operatdren med rorelsefrihet
och reducerar stillestandstider.

Och l@ngre och tjockare platar dr dessutom mycket dttare att ldgga ner baktill.
Pa det sdttet blir hela arbetsflodet snabbare och bekvdmare - ett stort plus,
inte bara iindustriellt orienterat hantverk.

BVH NCH
% BVH-STYRNING %‘ NCH-STYRNING
Urklippsfack bak R Urklippsfack bak
* Manuellt djupanslag * Motordjupanslag
* Digital positionskontroll * Programmerbar skarstyrning

15



STYRNINGAR

BV-STYRNINGAR

I VILKET UTSTRACKNING VILL DU AUTOMATISERA TILLSKARNINGEN AV FINPLAT?
VALJ DEN PERFEKTA STYRNINGSTYPEN FOR DINA KRAV BLAND DE OLIKA
VARIANTERNA.

NC-STYRNINGAR

16

MER FUNKTIONSKOMFORT OCH TIDSBESPARINGAR

Med BV- och BVH-styrning for den motordrivna gradsaxen sparar du
vardefull tillverkningstid vid instédllningen av det manuella djupanslaget.
Férdelarna jamfort med standardstyrning ar féljande:

Positionsratten for instdllning av anslagsbalken finns pa framsidan

av maskinen, vilket reducerar arbetsstrackorna enormt mycket

Positionen for anslagsbalken behdver inte avldsas pa mattlisten

pa anslagshordet, utan visas ocksa fram och betydligt tydligare,
antingen som analogt rdkneverk (standard) eller digitalt (option)

Pneumatiskt styrt vippbord

ANALOG INDIKERING

Det mekaniska rakneverket
andras ndr positionsratten
flyttas

Med en spak fixeras den
instdllda positionen for
anslagsbalken

Djupanslagsposition fran 0 till 750 mm

DIGITAL INDIKERING

Pé sa satt kan positionen for an-
slagshalken avldsas mycket tydligare
- exakt pa en tiondels millimeter

Aven hér flyttas djupanslaget till
onskad position med ratt och fixeras
med en spak

Indikeringens form @r oberoende av om det pneumatiska vippbordet
matar ut framat (BV) eller bakat (BVH). Analoga och digitala indikeringar

finns for bada varianter.

SAKERHET FOR OPERATORER

e Standardutrustning: tresidig sdkerhetsbur runt djupanslaget (BV)

e Option: ljusbarridr pa baksidan i kombination med sidoskyddsgaller runt

djupanslaget (BVH)

PNEUMATISKT VIPPBORD
Kraver tryckluftsanslutning

VIPPBORD MED
NEDLAGGNING FRAMAT

Urklippet ldggs ner framat och kan

tas ut bekvamt fran gradsaxen eller
transporteras med platvagnen (option)
till ndsta tillverkningssteg.

IEEEEEEEEEEEEEEEEREE]
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VIPPBORD MED
NEDLAGGNING BAKAT

For ett kontinuerligt tillverkningsfor-
lopp ldggs utklippet ned bakat och star
dar till forfogande for ndsta tillverk-
ningssteg. Operatéren vid gradsaxen
kan genast borja arbete med nasta
uppdrag.

ANSPRAKSFULLA TILLVERKNINGSARBETEN SUVERANT STYRDA

De programmerbara styrningarna NC/NCH for de motordrivna gradsaxarna &r det
perfekta valet for hdgkvalitativ finplatsbearbetning. De ger sarskilt goda resultat
vid tillverkning av anspraksfulla platar for tak och fasad samt vid aterkommande
skarprofiler i industri- och serieorienterat hantverk.

Med de hér bada styrningsvarianterna skar du plat snabbt och ekonomiskt, och &r
extremt flexibel fér vaxlande krav. Med styrningarna NC/NCH styr du alla gradsaxens
maskinfunktioner.

STYRNING AV CENTRALA FUNKTIONER

Flytta till skdrpositioner

Motordjupanslag

Pneumatiskt vippbord

Rékneverk for frankoppling

EXAKT UPPREPNING

Minnesplats for 99 skarsatser

6 positioner per skarsats

Inmatning och val av skérférlopp

Digitalindikering

SAKERHET FOR OPERATORER

e Standardutrustning: tresidig sakerhetsbur runt djupanslaget (NC)

e Option: ljusbarridr pa baksidan i kombination med sidoskyddsgaller runt
djupanslaget (NCH)

STD-STYRNING

PNEUMATISKT VIPPBORD
Kraver tryckluftsanslutning

VIPPBORD MED
NEDLAGGNING FRAMAT

Urklippet ldggs ner framat och tas ut
bekvamt. Till ndsta tillverkningssteg
tar man den bekvdma platvagnen
(option).

IEEEEEEEEEEEEEEEEREE]
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VIPPBORD MED
NEDLAGGNING BAKAT

For en snabb tillverkningsprocess
ldggs urklippet ned bakat. Operatéren
kan rigga gradsaxen direkt for ndsta

uppdrag.

STANDARDUTRUSTNING

e Standardutrustning med manuell djupanslag
for enkla platslagningsarbeten och platser utan
tryckluftanslutning

e Tresidig sakerhetsbur runt djupanslaget

17
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TILLBEHOR

OPTIMERA ARBETSFORLOPP FOR OKAD PRODUKTIVITET OCH TIDSBESPARINGAR.
TILLBEHOREN GER MER KOMFORT, PRECISION OCH FLEXIBILITET.

KONTAKTSLAGRAKNARE

e

Kontaktslagraknaren raknar
kontinuerligt skarrérelserna hos
gradsaxen. Rakneverket med
aterstdllningsfunktion, stélls in
manuellt och anvénds av operatdren
pa manga satt. T.ex. registrerar
kontaktslagrdknaren antalet skar
per uppdrag eller skdrrrelserna per
dag, vecka och manad for statistisk
utvarderingar.

VINKELANSLAG FOR
GERINGSSKAR

Exakta geringsskar nar platslagaren
med ett speciellt vinkelanslag.
Anslagslisten och skalskivan fixeras

bekvamt och sakert med en klamspak.

PNEUMATISK NEDHALLARE

P& sa satt kan operatoren halla fast
platen utan manuell anstréangning
med en knapp. Sa bekvamt fixerar
nedhallaren platen sakerti ratt
position. I kombination med den
halkskyddade hardgummiinsatsen
skyddas kansliga ytor dven mot
repor.

MELLANRUMSBELYSNING (LED)

Y. ¥

Verkstadsbelysningen sprider ett
diffust Ljus och knivbalken kastar
morka skuggor. Bada dessa gor det
svarare for operatdren att

hitta ratt skdrposition.

Den innovativa losningen fran
Schechtl &r mellanrumsbelysning.
Ljuslisten sitter i knivbalken och har
energisparande LED:s. Det angendma
ljuset fran LEDs lyser upp exakt det
omrade som &r viktigt och ger battre
oversikt for exakta skar.

MANUELLT DJUPANSLAG
> 7

Lidngd 500 eller 750 mm

Det manuellt instdllbara djupanslaget
anvands pa HT-modellerna

och standardmodellerna av de
motordrivna gradsaxarna. Det
garanterar pa ett enkelt sdtt en stabil
positionering av platen. Instdllningen
av anslagslangden sker pa baksidan
av gradsaxen med en ratt. Med en
kldmspak fixeras anslaget.

MANUELLT DJUPANSLAG MED
VIPPBORD, NEDLAGGNING FRAMAT

L

Som en option till det manuellt
instéllbara djupanslaget for
HT-modellen kan vippbordet
rekommenderas. Detta ldgger ner
urklippet skonsamt framat. Dar kan
det tas ut bekvamt eller transporteras
vidare med platvagnen.

Manuellt djupanslag 0-750 mm med manuellt
vi dlaggning framat

Forlédngt vinkelanslag, vanster eller hdger, T-spar fran bordet,
mattband fran kniven

Forldngt vinkelanslag, vinster eller h6ger med mattband
(fast monterat, utan T-spar)

Forlangt vinkelanslag, vénster eller hoger
med T-spar och fallbart anslag med mattband

PLATVAGN LATT OCH TUNG

Plat kan snabbt bli omdjliga att béra. Det galler sarskilt
tjocka platar och stora urklipp. Platvagnen finnsi tva
versioner med olika max. vikt. Pa sé satt kan operatGren
sjalv transportera de tunga urklippen skonsamt till
ndsta tillverkningssteg.

STD STD
150 200 250 310 100 150 200

. t '"i| GH'J
' — = i
' ———f! ==
P - (’J R
SMT + MSB o MSC -
BV, BVH NC, NCH BV, BVH NC, NCH

310 100 150 200 250 310 100

150 200 250 310 200 250 310 400 450 200 250 310 400 450

BVH BVH BVH BVH NCH NCH NCH NCH

M = Standard

PLATKANA

Urklippet samlas automatiskt och
skonsamt pa platkanan. Urklippet

som lagts ner framat kan dar tas upp
bekvamt. Platkanan &r fast monterad pa
gradsaxen.

=0Option BV=Nedldggning framat BVH eller NCH = Nedldggning bakat

FRITT JUSTERBAR BARARM OCH
VINKELANSLAG MED T-SPAR

. T

Medhjélpare for perfekta skar:
bararmar med olika ldngder till stor

hjalp vid bearbetning av stora platark.

De harinstallnings- och bytbara
platstod av rostfritt stal samt infallda
handtag fér bekvam hantering av
platarna. Justerbara anslagslister
astadkommer rdtt vinkel mot kniven.
Om det kravs ett framre anslag kldms
sparmuttrar fast i T-sparet.

Sakerhetsversionen med ljusbarriar kombinerar komfort med
maximalt skydd for operatéren.

Komfort: I standardversionen dr riskzonen helt sténgd med

en sakerhetsbur runt om. Urklippsfacket nas via en lucka. Pa
komfortversionen med ljusbarridr skyddas riskzonen pa sidan

med ett galler. Bakifran ar gradsaxen fritt tillganglig och operatéren
kan na urklippen bekvamt.

Sakerhet: Om en person kommer in i riskzonen under driften,
stoppar [usbarridren tillskarningen och frankopplar gradsaxen.

= Kan endast levereras i samband med den ursprungliga bestallningen 19
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TEKNISKA DATA

KAPACITET, MATT OCH VIKT.

HT

Modell 100 150 200 250 310
Arbetslangd mm 1.040 1.540 2.040 2.540 3.140
Skarkapacitet

Stal 400 N/mm? mm 1,75 1,50 1,25 1,00 1,00

Aluminium 250 N/mm2 mm 2,25 2,00 1,75 1,50 1,50

VA 600 N/mm? mm 1,00 0,80 0,80 0,60 0,60
Skarvinkel 4,40° 2,96° 2,22° 1,79° 1,43°
Yttermatt

Langd mm 1442 1942 2442 2942 3524

Djup mm 905 905 905 905 985

Djup med anslag mm 1.330 1.330 1.330 1.330 1.420

Bordshdjd mm 860 860 860 860 860

Total h6jd (med mandverspak) mm 1.500 1.500 1.500 1.500 1.500
Vikt

HT kg 470 560 650 740 920
SMT
Modell 100 150 200 250 310
Arbetslangd mm 1.040 1.540 2.040 2.540 3.140
Skarkapacitet

Stal 400 N/mm? mm 3,50 2,50 2,50 2,00 1,50

Aluminium 250 N/mm? mm 5,50 4,00 4,00 3,00 2,25

VA 600 N/mm? mm 2,25 1,50 1,50 1,25 1,00
Skar per minut 35 35 35 35 35
Skarvinkel 2,25° 2,93° 2,20° 1,76° 1,45°
Nominell effekt kw 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Yttermatt

Langd mm 1.392 1.892 2.392 2.892 3.492

Djup med anslag + skyddsanordning mm 1.965 1.965 1.965 1.965 1.965

Bordshdjd mm 850 850 850 850 850

Total hojd med skyddsanordning mm 1.430 1.430 1.430 1.430 1.430
Vikt

SMT STD kg 850 970 1.110 1.250 1.430

SMTBV/H kg 910 1.030 1.180 1.330 1.520

SMTNC/H kg 1.110 1.130 1.280 1.430 1.620

MSB

Modell 100 150 200 250 310
Arbetslangd mm 1.040 1.540 2.040 2.540 3140
Skdrkapacitet

Stal 400 N/mm? mm 4,00 3,50 3,00 2,50 2,00

Aluminium 250 N/mm2 mm 6,00 5,50 4,50 4,00 3,00

VA 600 N/mm2 mm 2,50 2,25 2,00 1,50 1,25
Skér per minut 35 35 35 35 35
Skdrvinkel 2,69° 2,88° 2,18° 1,76° 1,43°
Nominell effekt kw 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Yttermatt

Léngd mm 1.392 1.892 2.392 2.892 3.492

Djup med anslag + skyddsanordning mm 1.965 1.965 1.965 1.965 1.965

Bordshdjd mm 850 850 850 850 850

Total hdjd med skyddsanordning mm 1.430 1.430 1.430 1.430 1.430
Vikt

MSB STD kg 960 1.100 1.310 1.520 1.800

MSBBV/H kg 1.000 1.190 1.360 1.540 1.860

MSBNC/H kg 1.100 1.300 1.460 1.640 1.960
MSC
Modell 200 250 310 400 450
Arbetslangd mm 2.040 2.540 3.140 4.040 4.540
Skdrkapacitet

Stal 400 N/mm? mm 4,00 3,50 3,00 2,50 1,50

Aluminium 250 N/mm2 mm 6,00 5,50 4,50 3,50 2,50

VA 600 N/mm? mm 2,50 2,25 2,00 1,50 1,00
Skér per minut 25 25 25
Skdrvinkel 2,17° 1,75° 1,41° 1,11° 0,99°
Nominell effekt kw 3,7 3,7 3,7 3,0 3,0
Yttermatt

Léngd mm 2.500 3.000 3.625 4.500 5.000

Djup med anslag + skyddsanordning mm 2.592 2.592 2.592 2.592 2.592

Bordshdjd mm 920 920 920 920 920

Total hdjd med skyddsanordning mm 1.430 1.430 1.430 1.430 1.430
Vikt

MSCBV/H kg 2.350 2.550 2.900 3.350 3.650

MSCNC/H kg 2.450 2.650 3.000 3.450
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MASKINOVERSIKT

KANTVIKMASKINER OCH GRADSAXAR
FOR HELA SPEKTRUMET AV DEN BASTA PLATBEARBETNINGEN.

MANUELLA KANTVIKMASKINER

» Den kraftigaste av de manuella

modellerna fér bygget
» Universell for byggarbetsplatsen och verkstaden
» Enormt flexibel for sérskilda profiler

» Kompakt och kraftfull bajning pa byggarbetsplatsen
» Forspanning for materialtyp och materialtjocklek
» Optimala bgjningsresultat Gver hela arbetsbredden

» Byggkomfort: bdja, klippa, vulsta
» Transporthar, hjulbroms, (dttgaende
» Gverprismeskena flexibelt utbytbar

» Enmanslattviktare for byggarbetsplatsen
» Maximalt mobil, robust, startklar pa 2 minuter
» Unikt X-stativ, hopfallbart, rullbart

» Segmenthdjning av stora specialformer
» Extra hoga insatser - XXL-frihet

» Annu starkare och flexiblare segmentbdjning

» Smart segmentbdjning pa byggarbetsplatsen » Smart segmentbdjning, sald i Gver 10.000 exemplar

» Ofrstorbart robust - haller i generationer
» Enmansmandvrering, [6nsamt och exakt
» Platssparande, underhallsfri, massor av optioner

MANUELLA GRADSAXAR

0 IVNA GRADSAXAR

» Justera utan verktyg, manga falsformer
» Unikt X-stativ, latt, maximal mobilitet

» Kombinera element utan verktyg
» Fotpedal, handerna fria for positioner

» Justera segment snabbt utan verktyg
» Handerna fria for exakt positionering

» Maximal flexibilitet, hogsta komfort

st q

» Enorm mang: snabb, kost parande
» Fjaderldtt komfort for kreativa profiler

» Mest salda manuella kantviken i vérlden

» Utmarkt, kostnadsbesparande, mangsidig
» Klarar ménga material och tjocklekar
» Klarar ovanliga profiler

» Endast har kan speciella profiler tillverkas
» Exakt positionering av arbetsstycket
» Enkel s@nkning av b&jprismat

» Robust kraftpaket for enmansmancvrering
» Speciellt utformad for kraftiga platar
» Perfekt for aterkommande béjningar

MAXISTD
MAXI EC
MAXI CNC S-Touch

» Bekvdm segmentbgjning med motor
» Delade segment under-/6ver-/bgjprisma
» Klicksystem utan verktyg sparar tid

» Smart instegsmaskin med motor och bildskdrm
» Komplexa profiler kan upprepas exakt
» Enmansmandvrering, robust, tidseffektiv

MAXSTD

MAX EC

MAX ECT

MAX CNCS-Touch

» Individuell, mangsidig motormodell
» Robust konstruktion, hdg b6jningskapacitet
» Klassiker for 90 % av alla bojningsuppdrag

MAB STD
MAB EC Len |l — =
MAB ECT

MAB CNCS-Touch

» Kraftigare dn MAX, hogre bgjningskapacitet
» Den kraftfulla for tak och fasad
» Robust konstruktion, minimalt underhall

» Starkast for serietillverkning

och lattmetallkonstruktion
» Sprintertalang - enorm produktivitet
» Korta riggningstider - snabb bgjning

» Lonsam i industriellt hantverk
» Variabelt véxelsystem/1-klick
» Minimala riggningstider, mangsidig, kompakt

SMTSTD MSB STD

SMTBV MSB BV MSCBV L

SMTBVH : MSB BVH MSCBVH R LT o
SMTNC MSBNC MSCNC Mj
SMTNCH MSB NCH MSCNCH %

» Lika liten som SMT och mycket mer kraft
» Annu hdgra kapacitet med enmansmangvrering
» Det starka och kostnadseffektiva valet

» Proffset for finplat och fasadbyggnation
» 2 motorer, jamn kraftférdelning
» Hog verkningsgrad, minimalt energiforbrukning

» Den minsta motordrivna gradsaxen pa 3 meter
» For tunnplat till kraftiga material
» Energibesparande, platssparande, tidsbesparande

INTEGRERADE GRADSAXAR MODULAR COILHANTERING

» Platarna dr redo direkt
» Modulér uppbyggnad
» Individuellt anpassningsbar

» Den bésta konfigurerbara, integrerade gradsaxen
» Integration i serietillverkningsanlaggningar
» F6r manga andra material n bara plat

» Integrerad automatisk gradsax
» For permanent anvandning i produktionsforloppet
» Individuellt anpassningsbar, minimalt underhall

» Extra lang och kraftig for ventilationstillverkning
» Rak profilering utan snedvridning
» Hog bearbetningshastighet
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Schechtl Maschinenbau GmbH

Viehhauser StraRe 4
83533 Edling

Tel +49 8071-5995-0
Fax +49 8071-5995-99

info@schechtl.de
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