MOTORDRIVEN
KANTVIKNING

MASKINER FOR HELA SPEKTRUMET
AV DEN BASTA PLATBEARBETNINGEN

£ SCHECHTL



VI ANSTRANGER 0SS
FOR DIN FRAMGANG

PIONJARANDA OCH INNOVATION.
MED PASSION FOR PLATSLAGNING.

FOR 0SS AR DET VIKTIGT
ATT VARA KUNDER AR
FRAMGANGSRIKA

Hos oss pa Schechtl handlar det alltid om
att hitta idéer och lGsningar som under-
lattar livet for platslagaren.

Sa var det redan fran bérjan. Talrika
innovationer har sedan dess uppstatt

ur det har anspraket - fran uppfinningen
av kantvikmaskintekniken till mobil
datadverforing av fardiga kantprofiler.

TACK FOR DITT FORTROENDE

Mycket hogkvalitativa, enormt langlivade
och extremt tillforlitliga — det ar vad
generationer av kunder i Tyskland och
utomlands sdger om vara produkter.

Det ser vi som en bekraftelse pa att vi

ar pa ratt spar samtidigt som det sporrar
oss att halla vara kvalitetskrav pa en
fortsatt hog niva.

Darfor investerar viinte bara i teknik
utan ocksa i en positiv och fortroendefull

NARHET RAKNAS

Var kvalitetsstampel - made in Germany -
tar vi pa stort allvar. Vi tillverkar och
monterar alla maskindelar uteslutande

i Tyskland. Denna medvetenhet om
platsen visar sig ocksa sarskilt i den langa
och ndra relationen med partner och
underleverantérer i regionen.

Schechtl d@r ett familjeforetag -
sedan 100 ar dgardrivet - numera
iden 4:e generationen.

TYPKOMPASS

DEN PASSANDE KOMBINATIONEN AV ARBETSLANGD,
KAPACITET OCH MOBILITET LEDER DIG TILL
DIN MOTORDRIVNA KANTVIKMASKIN.

1.VILKA MATERIALTYPER OCH
MATERIALTJOCKLEKAR BEARBETAR DU OFTAST?

2.VILKA PLATLANGDER BEARBETAR DU OFTAST?

3.1 VILKEN UTSTRACKNING SKA ARBETSSTEGEN

VID MASKINEN AUTOMATISERAS?

4.VAR LIGGER FOKUS I DIN TILLVERKNING?

e Platslagningsarbete, som manuell b6jning inte langre klarar av

e Omféangsrika platslagningsarbeten pa tak och fasad

% smartinstegsmodelli motordivisionen: MBM (sida 4 - 5)

- har finns tva kraftiga och effektiva paket: MAX + MAB (sida 8 - 9)

e Komplexa profiler och i forsta hand industriell orienterat hantverk
- hdr hittar du vara kraftiga sprintertalanger: MAZ + MAE (sida . 12-13)
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Maria Schechtl
Verkstallande direktor

STD | STD-STYRNING

ECT | ECT-STYRNING

Spara profilsatser i tabeller och
upprepa bdjningsforlopp exakt

CNC | ¢NC S-TOUCH
Standardfunktion Full kontroll dver bojnings-
resultat och arbetsforlopp

e 1bojningsvinkel kan stdllasin
elektroniskt med potentiometer

* Inkl. styrning av det motordrivna
djupanslaget

e Visuell styrning av alla b6jningsforlopp
och maskinfunktioner

 Som tillval utan motordrivet
djupanslag (EC)

e Intuitiv skissning av profilen pa
pekskdarmen

» Utbyggnad (option) for mobil

@ Viktigt att veta vid beslutet: datagverforing: S-Touch Mobile

Valet av styrning dndrar inte maskinmodellens

b6jningskapacitet.



SMART SATT ATT GA UPP
I MOTORDIVISIONEN!

DAR MANUELLA KANTVIKMASKINER STOTER EMOT SINA GRANSER,
GER MBM 310 ECT ETT ENORMT PLUS I FRAGA OM FUNKTION

OCH LONSAMHET.

MER PRECISION. MER TIDSVINST.
MER KOMFORT.

Proffspodng - tillverka kompletta profiler
i ett arbetsforlopp och upprepa dem exakt
ndr som helst

Sparade effektvdrden - kontinuerligt exakt:
bearbetning av tunnplat for sma serier och
aterkommande enstaka tillverkning

Effektiv kraftanvandning -
enmansmandvrering och styrning

pa bildskarm ger en bekvam och enkel
tillverkning

Utformningen av profilerna med bildskarmen
ger full kontroll 6ver maskinfunktioner
och béjningsresultat.

Minnet for profilsatser ersatter pappersarki-
vet. Den dversiktliga visningen av profildata
i tabeller gor att till och med komplexa
profiler enkelt kan utfdras pa nytt.

Oppna profildata pa bildskdrmen och sétt
igang. MBM 310 ECT ar ett komfortabelt
kraftpaket for konstanta och exakta
b&jningsférlopp och hog lonsamhet.

Sankning av bojprismat

Oppningshéjd 130 mm
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NYTTA

ANVANDNINGSOMRADEN

Bearbetning av tunnplat till 1 mm stalplat,
aterkommande enstaka tillverkning
och tillverkning av sma serier.

HOG MANOVRERINGSKOMFORT
Utformad for ldtt enmansmandvrering
utan anstrangning

Tillverka en komplett profil snabbt i
endast ett arbetsforlopp

Sjalvforklarande, optiska anvandarguider

Kortinarbetningstid och konstant hdg
bdjningskvalitet dven med olika operatorer

Férspanning kan justeras manuellt -
stdllin b&jningsnoggrannheten pa
materialtjocklek och typ

LANGLIVADE MASKINVARDEN

Slitagefri och underhallsfri direkt-
drivning via excenter (inga kugghjul,
inga kedjor)

Mjukstartande bojprisma och djupanslag
Platsbesparande konstruktion med
Schechtls beprévade, robusta svetskon-
struktion med optimalt dimensionerade
prismaelement

Platsbesparande
placering av kopplingsskapet
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Motordjupanslag

TEKNIK

MASKINUTRUSTNING

Arbetsldangd 3100 mm

Kapacitet

1,00 mm stal 400 N/mm?

1,50 mm aluminium 250 N/mm?
0,80 mm VA 600 N/mm?

Anvandarvanlig manuell
sankning av bojprismat

Installbar forspanning for
maximal bojningsnoggrannhet

Oppningshdjd 130 mm
Stort utrymme i 6verprismat
Manuell bombering av bojprismat

Kopplingsskapet sitter plats-
besparande under djupanslaget

DJUPANSLAGET

Motorstyrt djupanslag
6-750 mm
Noggrannhet 3/10 mm

6 st. djupanslagsfingrar med
sdkerhetsanordning

Rullsax RSL

STYRNING

PROFILKVALITET EXAKT
UPPREPNINGSBAR

* Profildata och bdjningsforlopp sparasi
oversiktliga tabeller for snabbare planering

och tillverkningsprocess

e Profildata och bojningsforlopp ar alltid
tillgdngliga "spara en gdng — anvand x

ganger"

* Kopiera profilsatser och anpassa individuellt

for nya uppdrag

ECT - den billigaste instegsmodellen for
elektroniskt styrd profiltillverkning

Forkortade riggningstider - vinn
vardefull tillverkningstid

Inmatning av bgjningsvinkel, djupanslags-
matt, lyfthdjd, omslag och tillskdrning
250 profilsatser kan sparas

36 bojningsvinklar kan sparas per
profilsats

MBM 310 ECT kan levereras
med féljande styrning:

ECT-STYRNING

Spara profilsatseri tabeller och
upprepa bojningsforlopp exakt

Detaljerad information om styrningarna,
sida15
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TVA KRAFTPAKET
FOR TAK OCH FASAD

TVA AKTA KRAFTPAKET. MAX OCH MAB HOR
TILL VARLDSTOPPEN BLAND MOTORDRIVNA KANTVIKMASKINER.
PA SA SATT LIGGER DU ALLTID LANGST FRAM.

STARK. SNABB.
OTROLIGT LONSAM.

Tva klassiska maratonspecialister

med decennielang uthallighet oc
hdg avkastning

Enormt produktiva och mastrar
platslagardiscipliner exakt och

Ger tillforlitliga och perfe
med alla typiska plattjoc
och fasad

MAX och MAB é&r favoriterna bland
platslagare och fasadbyggare. Den

har duon klarar majoriteten av alla

krav pa platb6jning. Ett klokt val
for langsiktig framtidssakring.

NYTTA

MER UPPDRAG
PA KORTARE TID
Bra pa mangsidiga krav for sma serier

Perfekt for hog beldaggning och
investeringen ger snabb avkastning

LITE OLJA DA OCH DA RACKER

Minimalt underhall,
mekanisk direktdrivning utan
hydrauliska komponenter

Absolut slitagefri instdllning
av bgjprisma och dverprisma

M AX STARK

HOG MANOVRERINGSKOMFORT
Enkelidrifttagning:
stall upp, anslut och sattigang

Effektiv tidshesparing tack vare
enmansmandvrering

Rorlig fotpedal alltid i rétt position

Mjukstartande bojprisma skonar
exklusiva ytor

TEKNIK

BASTA BETYG I FRAGA OM KAPACITET
OCH SNABBHET

Mycket hog kapacitet samtidigt som
energikostnaderna halls nere

Imponerande korta bgjningstider tack vare
enorm vikhastighet pa 80°/sek och 50 mm/sek
oppningshastighet for 6verprismat

Snabbare bojningsforlopp — om bojningsvinkeln
drunder 90°, 6ppnas samtidigt dverprismat
Hég tillverkningsgrad for platprofiler pa styrda
maskiner med motordrivet djupanslag

DUBBEL EXCENTER LAGGER RIBBAN HOGT I
FRAGA OM STABILITET OCH KAPACITET

Stabil drivning tack vare massiv svetsad konstruktion
och prismaelement med hég styvhet

MAX, bojningskapacitet upp till 1,5 mm

stalplat vid 3100 mm

MAB, bojningskapacitet upp till 3 mm

aluminium vid 3100 mm

STYRNING

FLEXIBEL MED ALLA
STYRNINGSVARIANTER

CNC S-Touch, hégupplést, kanslig
fargskarm, profiler skapas intuitivt
genom att man skissas profilen,
dimensionerar och bestdmmer
b&jningsforlopp, inkl. styrning av
alla maskinfunktioner

Option: dataéverforing fran S-Touch
Mobile - ta emot och spara bojnings-
profiler direkt fran byggarbetsplatsen

ECT, spara och 6ppna profilsatser i
tabeller, inkl. direkt styrning av det
motordrivna djupanslaget

EC, optionsvariant utan motordrivet
djupanslag

STD-styrning, 1 bojningsvinkel
instéllbar med potentiometer

MAB e

CNC

S-TOUCH

S-TOUCH
MOBILE

MAX och MAB kan levereras
med féljande styrningar:

CNC S-TOUCH

Full kontroll dver bojningsresultat
och arbetsforlopp

S-TOUCH MOBILE
Option: skapa och spara bojningsprofiler:
direkt pa byggarbetsplatsen

ECT-STYRNING

Spara profilsatser i tabeller och
upprepa bojningsforlopp exakt

EC-STYRNING

Utan motordrivet djupanslag

STD-STYRNING

1 bojningsvinkel installbar
med potentiometer

Detaljerad information om styrningarna,
sida 14-15
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BLIXTSNABB. EXTREMT STARK.
MAXIMALT FLEXIBEL.

MAZ OCH MAE REPRESENTERAR KAPACITETSTOPPEN
I TVA GAMLA KONSTRUKTIONSDISCIPLINER.

NYTTA TEKNIK STYRNING
MAZ och MAE kan levereras med

foljande styrningar:

ENORMT PRODUKTIV Med den individuella PRIMARA ANVANDNINGSOMRADEN SKAPAR MATTSTOCKAR I FRAGA OM SKAPA PROFILER INTUITIVT
i 3 PRECISION OCH BOJNINGSKVALITET MED CNC S-TOUCH
VERKTYCSSYSTEM MAE dtperekiavalet o sisiit |+ Inustrellt rienteradplatlaging S0 ) CNC S-TOUCH
: e - eLiorsars . * Mycket snabbt b6jningsforlopp tack vare * Touch to create - skissa profilen med EutRont ol overbo R

Speciella och komplexa kravinom lattmetall- och arbetsférlopp

hogkvalitativa uppgifter vid

. Det fl'exibla motor?:eamet- R ringen. lansirlnm edh Ssadlensimnlien dynamisk forflyttning till 5 maskinpositioner fingret pa den kansliga bildskarmen
itavlingen om variabla k « Serietillverkning och uppdragstillverkning c Kl1cksyst;.mtsom standard - for individuella 0 Elr.ne.nsmfr.lie{a och benstarkn o s1oun Y ¢ '1oUCH MOBILE
2 verktygsfasten Gjningsforloppen pa rekor MOBILE
» Koncentrerat pa tre styr| EXCENTERDRIVNING . . N S Jmng ppenp Option: skapa och spara bojningsprofiler
oka flexibiliteten - BASTA VARDENA I FRAGA OM o \lerktygsbyte utan verktyg (option) till e Styrning av alla maskinfunktioner direkt pa byggarbetsplatsen
ut6ka anvandningss MAZ &r den starkaste och FLEXIBILITET, KOMFORT OCH segmentbojning for lad- och boxformer med exakt upprepning
accelererade uppdra samtidigt den flexib !aste TIDSBESPARING * Hog stabilitet tack vare drivning av * Dynamisk styrning av upp till Detaljerad information om
e béjprismat pa bada sidor 5 axlar ger snabbt uppdragsflade styrningarnia, sida 14
* Tvé starka typer me * De flexiblaste och [6nsammaste motordrivna Jp P Xaid pparag ;
konstruktion ger ti SPINDELDRIVNING kantvikmaskinerna i klassen e Jamnt bojningsprecision dver hela l@ngden, * Option, mobil utbyggnad:
toppresultat vid « Kan niir som helst kompletteras med special- aven for tjocka platar datadverforing fran S-Touch Mobile -
Hogre kapacitet ger bara verktyg for kundspecifika krav - enmansma- « Den massiva, vridstyva, svetsade t:i\ emot ooch spara bgjningsprofiler
MAE med sin kraftfulla névrering konstruktionen garanterar lang livslingd direkt frdn byggarbetsplatsen
EEL i e Justeringsfritt materialbyte - automatisk a0 mas!qnen EreniCRonnRE Mo R
belastning

installning av plattjocklek sparar tid

Minimala riggningstider snabbar
pa uppdragsflodet

M A E SPINDEL
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STYRNINGAR

I VILKEN UTSTRACKNING VILL DU AUTOMATISERA ARBETSSTEGEN?

DINA KRAV PA FLEXIBILITET OCH PRECISION AVGOR

GRADEN AV STYRNINGSKOMFORT.

@ " Viktigt att veta vid beslutet: Valet av styrning dndrar inte
maskinmodellens b6jningskapacitet.

CNC

S-TOUCH |

CNC S-TOUCH

INTUITIV. ENKEL. SNABBARE.
PA REKORDTID FRAN PROFILIDE
TILL BOJNINGSPRECISION

e Bekvam produktionscentral - rita komplexa b&jningsforlopp

med fingret och utfor dem exakt

e Virtuellt labb - utveckla, testa och korrigera profilidéer
intuitivt utan att anvanda ett enda verktyg

e Elektronisk anteckningsbok — dokumentera, spara och 6ppna

idéskisser nar som helst

S-TOUCH

DEN ELEKTRONISKA ANTECKNINGSBOKEN FOR
BYGGARBETSPLATSEN. SOFTWAREUTBYGGNAD
FOR CNC S-TOUCH (OPTION)

Revolutionerar vdgen fran matt till uppdrag

Garanterar kvaliteten for profilskisser och matt

Skickar profilskisser pa nagra sekunder fran byggarbets-
platsen direkt till maskinen och ldserin med CNC S-Touch

Att fa profildata klart for ett uppdrag ger enorma
tidsbesparingar i tillverkningen

14

TOUCH TO CREATE - OTROLIGT HUR
REVOLUTIONERANDE ENKELT OCH SNABBT DET GAR

Att skapa nya profiler med CNC S-Touch &r enklare @n att
anvanda en smartphone. Bara tva saker kravs:
en idéskiss av den fardiga profilen och en fingertopp.

STEG 1 Du ritar profilskissen med fingret pa den kénsliga bilds-
kdarmen. Exakt langd och vinkel spelaringen rolli det har ldget.

STEG 2 Nu dimensionerar du de exakta langderna och radierna.
Ordningsfoljden for bojningarna bestammer du med fingret.

STEG 3 Du testar bojningsforloppet utan att offra ett enda verktyg.
Redan pa bildskarmen ser du hur din profilidé forvandlas till
bdjningsprecision. Om allt fungerar, kan du starta tillverkningen.

STARTA Det var allt. Det @r bara att sdtta igang. CNC S-Touch
registrerar automatiskt hur arbetsstycket ska vridas, vandas
och spannas om samt vilka verktyg som behdvs.

CNC S-TOUCH - OPPEN FOR MOBILA STANDARDER
Datadverféring via WLAN och UMTS fran S-Touch Mobile

Ta emot elektroniska profilskisser direkt fran
byggarbetsplatsen. Spara, 6ppna och starta tillverkningen

Datadverforing via LAN, USB och e-post

MOBILE
S-TOUCH MOBILE

TILLVERKNINGEN KAN BORJA
REDAN INNAN DU AR TILLBAKA FRAN BYGGET
PA FORETAGET.

S-Touch Mobile ger ett vardefullt plus i fraga om precision,
sakerhet och tidsbesparing.

"TOUCH TO CREATE" PA BYGGARBETSPLATSEN

Skissa profilen med fingret, ange langder och vinklar,
komplettera med materialdata. Allt pa en pekdator.

"SEND TO CREATE" FRAN BYGGARBETSPLATSEN

Spara profiluppdraget och skicka den med ett klick direkt
till CNC-maskinen. Det dr dver pa ett par sekunder.

"TOUCH TO CREATE" I VERKSTADEN

Oppna kantprofilen direkt pd CNC-maskinen.
Ange ordningsféljden fér béjningen.
Det var allt: starta uppdraget!

Mer b&jningsprecision och komfort med styrningen
av det motordrivna djupanslaget

 Spara profildata en gang - 6ppna nédr som helst

* Kopiera fardiga profilsatser och anpassa dem individuellt
for nya uppdrag

DEN BILLIGASTE INSTEGSMODELLEN FOR
ELEKTRONISKT STYRD PROFILTILLVERKNING

Pekskarm, 7,5” fargskdarm

. 250 profilplatser kan sparas
FORKORTADE RIGGNINGSTIDER -

VINN VARDEFULL TILLVERKNINGSTID

36 bojningsvinklar kan sparas per profilsats

Profilnamn kan tilldelas individuellt (bokstaver och siffror)
e Perfekt for dterkommande enstaka tillverkning

och tillverkning av sma serier som hantverk

Funktion for kopiering av profilsatser

Ange bojningsvinkel, lyfth6jd for overprismat

e Spara och ladda profildata i tabellerna .
efter bojning, omslag

snabbar pa tillverkningsprocessen

Funktion vrida + vanda

Rorlig fotpedal som reglage for bekvam
enmansmandgvrering

VERSION UTAN STYRNING AV MOTORDRIVET
DJUPANSLAG (OPTION)

e Perfekt for platslagning i mindre omfattning

* Gallerbddd kan stdllas in i djupet, for enkel
positionering av stora platark (inget djupanslag)

e Alla funktioner som pa ECT, men utan djupanslag

STD-STYRNING

FOR ENKLA BOJNINGSARBETEN
PA PLATSLAGARVERKSTADEN

* Gallerbddd kan stéllas in i djupet,
for enkel positionering av stora platark
(inget djupanslag)

* Rorlig fotpedal som reglage
for bekvdm enmansmandvrering

15
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TILLBEHOR

OPTIMERA ARBETSFORLOPP FOR OKAD PRODUKTIVITET OCH TIDSBESPARINGAR.
TILLBEHOREN GER MER KOMFORT, PRECISION OCH FLEXIBILITET.

i | -
3 "L ? =
B ; E: : A =
k. i
FORLANGT MANUELL BOMBERING MBM MAX + MAB MAZ MAE
MOTORDJUPANSLAG AV BOJPRISMAT
ECT STD EC ECT CNC S-Touch CNC S-Touch CNC S-Touch
310 100 150 200 250 310 400 100 150 200 250 310 400 100 150 200 250 310 400 100 150 200 250 310 400 200 250 310 400 200 250 310 400

Spindeldrivning
. Fb':' bea?rbetm'ng v stora. « Forspinningen kan"justeras .......... RuusaXtprS .............................................................................................
platari enstaka ti [[Verkmng och MANUELLt @V OPEIAtBIeN ettt sttt
ieti i Rulls RSL
serletlllverkmng o Stillin bi)'jm'ngsnoggrannhet ............ uaXtyp .............................................................................................
¢ For CNC-styrd tillverkning for materialtjockleken och MBA motordriven sénkning av béjprismat
 Pneumatikversion for snabb materialtypen VSP manuell bombering for bojprismat endast méjligt pa MAB, MAZ + MAE MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB MAB
MSA flerstegsanslag
KONISKT FINGER FOR Manuellt djupanslag 500 mm med anslagsbalk
MOTORDJUPANSLAG Manuellt djupanslag 750 mm med anslagsbalk
* Enkel positionering pa Manuellt djupanslag 500 mm med vridfinger och gallerbadd
koniska b&jningar
SEGMENTERAD
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, BRACKSKENA
BORSTAR ELLER
BADD MED KULRULLAR FOR
MOTORDJUPANSLAG
¢ Skydd for kdnsliga materialytor
¢ Skonsam behandling av arbetsstycket
* Undviker repor och slirning
¢ Enkel bgjning av
lador och kassetter
¢ Klicksystem -
MANUELLT DJUPANSLAG MED Sattin, positionera och byta
VRIDFINGER OCH GALLERBADD bdjningssegment snabbt och
utan verktyg
¢ Segment tillgdngliga for
hela arbetsldngden,
segment med mindre delning
och hérnsegment
¢ Forenklare positionering av platarna
¢ Tkombination med STD-styrning

Ersdtter gallerbddden

RULLSAX RSL FOR
MOTORDRIVNA MASKINER

SANKNING AV BOJPRISMAT

Bréckskena 107 mm hdg, R=1,5 mm klicksystem (fri bak)

¢ Den manuella sénkningen av
bGjprismat mandvreras enkelt
och snabbt, och &r standard
pa MAX, MAB, MAZ och MAE

Forlangt motoranslag som flerstegsanslag upp till 4 m

* Snabbare b&jningsforlopp och

« Enkel och platssparande BDOJNINGSTOTIOPP OCN s s h
teknik for att klippa platar mer precision nar man med den Delat bojprisma
direkt pa kantvikmaskinen motordrivna varianten (option) Delad underprisma
* Klipper 0,8 mm stal Borstar eller bidd med kulrullar djupanslag
M - Standard =0ption K= Endast med klicksystem MAB = Endast méjligt for MAB = Kan endast levereras i samband med

17
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TEKNISKA DATA

KAPACITET, MATT OCH VIKT.
TVARSNITTSRITNINGAR FOR PRISMAELEMENT.

MBM

ECT-STYRNING

Modell 310
Arbetsléangd mm 3.100
Bojkapacitet
Stal 400 N/mm? mm 1,00
Aluminium 250 N/mm2 mm 1,50
VA 600 N/mm? mm 0,60
Nominell effekt motor for b&jprisma kw 0,55
Nominell effekt motor for Gverprisma kw 0,22/0,4
Oppningshdjd max. mm 130
Hastighet for verprisma max. mm/sek 5,7
Hastighet for bjprisma max. °/sek 95
Yttermatt
Lingd mm 3.862
Djup med 750 mm motoranslag mm 1.579
Arbetshdjd mm 900
Total héjd mm 1.747
Vikt kg 1.550

MAX

kL

Modell 100 150 200 250 310 400
Arbetsldngd mm 1.040 1.540 2.040 2.540 3.100 4.040
Bojkapacitet
Stal 400 N/mm? mm 3,50 3,00 2,50 2,00 1,50 1,00
Aluminium 250 N/mm2 mm 5,00 4,50 4,00 3,00 2,00 1,50
VA 600 N/mm? mm 2,00 2,00 1,50 1,25 1,00 0,60
Nominell effekt motor for bGjprisma kw 1,1 1,1 1,1 11 1,1 1,1
Nominell effekt for motor for Gverprisma kw 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Oppningshdjd max. mm 140 140 140 140 140 140
Hastighet for bgjprisma max. °/sek 70 70 70 70 70 70
STD-STYRNING
Yttermatt: Langd mm 1.923 2.423 2.923 3.423 3.983 4.923
Djup mm 663 663 663 663 663 663
Djup med 500 mm manuellt anslag mm 956 956 956 956 956 956
Arbetshojd mm 845 845 845 845 845 845
Total hojd mm 1.193 1.193 1.193 1.193 1.193 1.193
Vikt kg 1.550 1.740 1.940 2.135 2.325 2.700
EC-, ECT -STYRNING
Yttermatt: Langd mm 1.942 2.442 2.942 3.442 4.002 4.942
Djup mm 760 760 760 760 760 760
Djup med 750 mm motoranslag mm 1.588 1.588 1.588 1.588 1.588 1.588
Arbetshdjd mm 860 860 860 860 860 860
Total héjd mm 1.260 1.260 1.260 1.260 1.260 1.260
Vikt kg 1.618 1.823 2.030 2.235 2.465 2.850
CNC S-TOUCH-STYRNING
Yttermatt: Langd mm 2.000 2.500 3.000 3.500 4.050 5.000
Djup med 1000 mm motoranslag mm 1.903 1.903 1.903 1.903 1.903 1.903
Arbetshdjd mm 860 860 860 860 860 860
Total hdjd mm 1.674 1.674 1.674 1.674 1.674 1.674
Vikt kg 1.618 1.823 2.030 2.235 2.465 2.850
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KAPACITET, MATT OCH VIKT.
TVARSNITTSRITNINGAR FOR PRISMAELEMENT.
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MAZ

e CNC S-TOUCH STEUERUNG
B - T, Modell 200 250 310 400
Arbetslangd mm 2.040 2.540 3.100 4.040
Bojkapacitet
47 Stal 400 N/mm2 mm 3,50 3,00 2,50 1,75
- Aluminium 250 N/mm2 mm 5,00 4,50 4,00 2,50
VA 600 N/mm2 mm 2,25 2,00 1,50 1,00
. Nominell effekt motor for bGjprisma kw 2%2,2 2%2,2 2%2,2 2%2,2
Nominell effekt motor for Gverprisma kw 1,5 1,5 1,5 1,5
Nominell effekt motor for sankning av béjprisma kw 2*0,12 2*0,12 2*0,12 2%0,12
e Oppningshdjd max. mm 140 140 140 140
peream Oppningshdjd + spindelstricka max. mm 155 155 155 155
Hastighet for verprisma max. mm/sek 25 25 25 25
Hastighet for bgjprisma max. °/sek 90 90 90 90
Yttermatt: Langd mm 3.350 3.850 4.600 5.350
M A B Djup med 1000 mm motoranslag mm 2.200 2.200 2.200 2.200
Arbetshdjd mm 925 925 925 925
Modell 100 150 200 250 310 400 Total hojd mm 2.030 2.030 2.030 2.030
Arbetslingd mm 1.040 1.540 2.040 2.540 3.100 4.040 Vikt kg 2:200 g:350 2730 @700
Bojkapacitet
Stal 400 N/mm? mm 4,00 3,50 3,00 2,50 2,00 1,50
Aluminium 250 N/mm? mm 5,00 5,00 4,50 3,50 3,00 2,00 -
VA 600 N/mm? mm 2,50 2,25 2,00 1,50 1,25 1,00 : e '
Nominell effekt motor for b&jprisma kw 1,5 15 1,5 1,5 1,5 1,5
Nominell effekt motor for Gverprisma kw 1,1 1,1 1,1 1,1 1,1 11
Oppningshdjd max. mm 140 140 140 140 140 140 7
Hastighet for bojprisma max. °/sek 70 70 70 70 70 70 ¢
STD-STYRNING
Yttermatt: Langd mm 1.965 2.465 2.965 3.465 3.965 4.965
Djup mm 720 720 720 720 720 720
Djup med 500 mm manuellt anslag mm 960 960 960 960 960 960
Arbetshdjd mm 900 900 900 900 900 900 M A E
Total hojd mm 1.220 1.220 1.220 1.220 1.220 1.220
Vikt kg 2.160 2.450 2.730 3.020 3.310 3.950 R s EE
Modell 200 250 310 400
EC-, ECT -STYRNING Arbetsldngd mm 2.040 2.540 3.100 4.040
Bdjkapacitet
Yttermatt: Langd mm 2.020 2.520 3.020 3.520 4.080 5.020 Stal 400 N/mm? m 4.00 3,50 3.00 2.00
Djup mm 822 822 822 822 822 822 Aluminium 250 N/mm2 mm 6,00 5,00 4,50 3,00
Djup med 750 mm motoranslag mm 1.633 1.633 1.633 1.633 1.633 1.633 VA 600 N/mm?2 mm 2,50 2,25 2,00 1,25
Arbetshojd mm 910 910 910 910 910 910 Nominell effekt motor for bgjprisma kw 2*1,5 2*1,5 2*1,5 2*1,5
Total hojd mm 1.300 1.300 1.300 1.300 1.300 1.300 Nominell effekt motor for dverprisma kw 4 4 4 4
Vikt kg 2.160 2.450 2.730 3.020 3.310 3.950 Nominell effekt motor for sankning av bgjprisma kw 2*0,12 2*0,12 2*0,12 2*0,12
Oppningshdjd max. mm 225 225 225 225
CNC S-TOUCH Hastighet for verprisma max. mm/sek 20 20 20 20
Hastighet for bGjprisma max. °/sek 70 70 70 70
Yttermatt: Langd mm 2.100 2.600 3.100 3.600 4.160 5.100 Vitermatt: Langd - 3190 3600 %250 5100
Djup med 1000 mm motoranslag mm 1.810 1.810 1.810 1.810 1.810 1.810 Djup med 1000 mm motoranslag e 1790 1790 1790 1790
Arbetshdjd mm 910 910 910 910 910 910 Arbetshéjd mm 900 900 900 900
Totalhdjd mm 1.750 1.750 1.750 1.750 1.750 1.750 Total hojd mm 1.560 1.560 1.560 1.560

Vikt kg 2.200 2500 2.750 3.050 3.350 4.000 Vikt kg 3.500 3.900 4.300 5.000
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MASKINOVERSIKT

KANTVIKMASKINER OCH GRADSAXAR
FOR HELA SPEKTRUMET AV DEN BASTA PLATBEARBETNINGEN.

MANUELLA KANTVIKMASKINER

» Den kraftigaste av de manuella

modellerna fér bygget
» Universell for byggarbetsplatsen och verkstaden
» Enormt flexibel for sérskilda profiler

» Kompakt och kraftfull bajning pa byggarbetsplatsen
» Forspanning for materialtyp och materialtjocklek
» Optimala bgjningsresultat Gver hela arbetsbredden

» Byggkomfort: bdja, klippa, vulsta
» Transporthar, hjulbroms, (dttgaende
» Gverprismeskena flexibelt utbytbar

» Enmanslattviktare for byggarbetsplatsen
» Maximalt mobil, robust, startklar pa 2 minuter
» Unikt X-stativ, hopfallbart, rullbart

» Segmenthdjning av stora specialformer
» Extra hoga insatser - XXL-frihet

» Annu starkare och flexiblare segmentbdjning

» Smart segmentbdjning pa byggarbetsplatsen » Smart segmentbdjning, sald i Gver 10.000 exemplar

» Ofrstorbart robust - haller i generationer
» Enmansmandvrering, [6nsamt och exakt
» Platssparande, underhallsfri, massor av optioner

MANUELLA GRADSAXAR

0 IVNA GRADSAXAR

» Justera utan verktyg, manga falsformer
» Unikt X-stativ, latt, maximal mobilitet

» Kombinera element utan verktyg
» Fotpedal, handerna fria for positioner

» Justera segment snabbt utan verktyg
» Handerna fria for exakt positionering

» Maximal flexibilitet, hogsta komfort

st q

» Enorm mang: snabb, kost parande
» Fjaderldtt komfort for kreativa profiler

» Mest salda manuella kantviken i vérlden

» Utmarkt, kostnadsbesparande, mangsidig
» Klarar ménga material och tjocklekar
» Klarar ovanliga profiler

» Endast har kan speciella profiler tillverkas
» Exakt positionering av arbetsstycket
» Enkel s@nkning av b&jprismat

» Robust kraftpaket for enmansmancvrering
» Speciellt utformad for kraftiga platar
» Perfekt for aterkommande béjningar

MAXISTD
MAXI EC
MAXI CNC S-Touch

» Bekvdm segmentbgjning med motor
» Delade segment under-/6ver-/bgjprisma
» Klicksystem utan verktyg sparar tid

» Smart instegsmaskin med motor och bildskdrm
» Komplexa profiler kan upprepas exakt
» Enmansmandvrering, robust, tidseffektiv

MAXSTD

MAX EC

MAX ECT

MAX CNCS-Touch

» Individuell, mangsidig motormodell
» Robust konstruktion, hdg b6jningskapacitet
» Klassiker for 90 % av alla bojningsuppdrag

MAB STD
MAB EC Len |l — =
MAB ECT

MAB CNCS-Touch

» Kraftigare dn MAX, hogre bgjningskapacitet
» Den kraftfulla for tak och fasad
» Robust konstruktion, minimalt underhall

» Starkast for serietillverkning

och lattmetallkonstruktion
» Sprintertalang - enorm produktivitet
» Korta riggningstider - snabb bgjning

» Lonsam i industriellt hantverk
» Variabelt véxelsystem/1-klick
» Minimala riggningstider, mangsidig, kompakt

SMTSTD MSB STD

SMTBV MSB BV MSCBV L

SMTBVH : MSB BVH MSCBVH R LT o
SMTNC MSBNC MSCNC Mj
SMTNCH MSB NCH MSCNCH %

» Lika liten som SMT och mycket mer kraft
» Annu hdgra kapacitet med enmansmangvrering
» Det starka och kostnadseffektiva valet

» Proffset for finplat och fasadbyggnation
» 2 motorer, jamn kraftférdelning
» Hog verkningsgrad, minimalt energiforbrukning

» Den minsta motordrivna gradsaxen pa 3 meter
» For tunnplat till kraftiga material
» Energibesparande, platssparande, tidsbesparande

INTEGRERADE GRADSAXAR MODULAR COILHANTERING

» Platarna dr redo direkt
» Modulér uppbyggnad
» Individuellt anpassningsbar

» Den bésta konfigurerbara, integrerade gradsaxen
» Integration i serietillverkningsanlaggningar
» F6r manga andra material n bara plat

» Integrerad automatisk gradsax
» For permanent anvandning i produktionsforloppet
» Individuellt anpassningsbar, minimalt underhall

» Extra lang och kraftig for ventilationstillverkning
» Rak profilering utan snedvridning
» Hog bearbetningshastighet
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Schechtl Maschinenbau GmbH

Viehhauser StraRe 4
83533 Edling

Tel +498071-5995-0
Fax +49 8071-5995-99

info@schechtl.de
www.schechtl.de
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