/POT*

Bruksanvisning for glasfusing och att branna ArtClay silver i
mikrovagsugnen.

HotPoten finns i tva storlekar:

HotPot-liten: Invand. diam. 8 cm, utvand. diam.
12 cm.

HotPot-stor: Invand. diam. 12 cm, utvand.
diam. 17 cm. Materialet bestar av en miljé- och
héalsovanlig fiber. Den svarta beldggningen i
locket gor att man kan na hoga temperaturer i
HotPot for fusing och branningen.

Mikrovagsugnen och HOTPOT:

e Mikron kan vara av vilken typ som
helst. Faktiskt, ju enklare desto battre,
eftersom d& kan det vara lattare att
justera effekten (antal Watt). Vi
rekommendera en mikro med
snurrplatta, eftersom
varmefordelningen i en sadan ar béttre
for fusing och branningen. HotPoten
ska inte std helt i mitten av
snurrplattan.

e Stéll alltid HotPoten pa de medfoljande
tre sma klossar for ventilation och som
overhettningsskydd. Och stall den pa
mitten av mikrons snurrplatta. | fall
snurrplattan vibrerar nar mikron ar
igang, skall du vara medveten om att
dina féremal i HotPoten kan forskjutas
av den.

e Vi rekommenderar att inte anvanda
samma mikro fér mat och
fusing/branning och att aldrig lata barn
komma &t HotPot pga. brannskador.

e Bevaka alltid branningen.

e Generellt far du inte ga o6ver 700
Watt nar du vill arbeta med
HotPoten.

e Anvand varmeskyddande handskar vid
hanteringen av den varma HotPoten
och stal den alltid pa ett
varmebestandigt underlag.

e Det ar viktigt att lata HotPot svalna till
rumstemperatur mellan varje projekt.
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e Hur lange du branner dina foremal i
mikron beror p4 manga olika faktorer
och maste testas sjalv. Vi
rekommenderar att testbranna forst
med en liten bit glas/silverlera for att
hitta brannkurvan som passar din
mikro.

e Sedan ar det viktigt att veta att HotPot-
stor behoéver ca 5 min langre for att
komma pa samma resultat som
HotPot-liten.

¢ Vid bevakandet av brannhalet i HotPot
skall du inte sta for nara mikron och
titta lite snett uppifran.

Glasfusing:

Ytspanningen pa flytande glas ligger pa
ungefar 5 mm. Det betyder att nar man varmer
upp glas till 800 grader Celcius kommer den
alltid att drar ihop sig eller flyta ut till 5 mm,
aven om glasskivan i borjan bara var pad 3 mm
eller om man lade ihop fler skivor sa att det var
t.ex. 9 mm.

En skiva tva skivor tre skivor
pa 3mm pad 6 mm pd 9 mm

Glas tillverkas med olika expansionsgrader
COE. Vi rekommenderar att alltid anvanda glas
med samma COE med varandra. Art4Fun glas
har COE 90.

Eftersom glaset under bréanningen kan flyta ut,
ar det viktigt att man haller tillrackligt (ca 1,5
cm) med avstdnd mellan bottenplattan och
HotPot-vaggen. Om dit glas smalter p& viaggen
av din HopPot kan den vara forstord.
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Rensa alltid dina glasbitar med t.ex. t-sprit
innan branningen for att inte branna fast
smuts.

Lagg aldrig glaset direkt pa bottenplattan av
HotPoten. D& kommer den brannas fast med
bottenplattan och forstora HopPot. Vi
rekommenderar att lagga forst en bit 3 mm
mjuk fusingpapper (AG-304-3) pa bottenplattan
och p& den en lika stor bit shiny fusingpapper
(AG-304). Ovanpd lagger du ditt glas for
branning. Bada bitar maste vara stdrre &n
glaset. Shiny fusingpapper far bara anvandas
en gang.

Nar du jobbar med glas rekommenderar vi
att mikron &r installt pa 500-600 Watt! Det
gor att glaset inte varms upp for snabbt. Om
man varmer glaset for snabbt &r det hdg risk
att det gar sonder nar den svalnar.

Flytande glas kan inte g& sonder. Nar du efter
ca 3-10 min. ser en orange/réd glod genom
halet av din HotPot ar glaset flytande och det
gar bra att kolla om den ar tillrackigt fusat. Ta
ut den med varmetaliga handskar, stall den pa
ett varmetaligt underlag och titta snabbt under
locket (1-2 sek.). Ar du néjd &t den l&angsamt
svalna under locket til den har
rumstemperatur. Om inte, kor den nagra varv
till i mikron och gér som ovan.

Att branna ArtClay silver i HotPot:

e Om du hoér ett sprakande under
branningen, stdng genast av mikron.
Det kan tyda pa& oéverbranning och att
silvret smaélter.

e Foremalet maste vara helt torrt innan
du branner.

e Brann inte korklera i mikron. Férbrann i
s& fall korkleran i vanlig koksugn vid
max temperatur men minst 250 grader
Celcius. Lat svalna och brann. Se till
att ge foremdlet stadga med
brannvadd for att forhindra
hopsjunkning.

Stall in mikron pa 500 watt

For att kunna avgtra om silverleran har brant
fardigt, markerar man storleken av det obranda
foremalet pa ett pappersark med en penna.
Eftersom silverleran krymper ca 8-9% under
branningen, kan du darefter jamféra
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markeringen med féremalet. Det blir en slags
mattstock. Testa dven att boja de fardigbranda
féremalen. Silver ska vara "stumt” nar det ar
fardigbrant.

Ta en bit fiberpapper och lagg det pa
bottenplattans brannyta. Lagg sedan pa det
torra silverlera-foremalet. Satt pd HOTPOT-
locket.

Stall HopPoten i mikron, stall in tiden och
brann enligt dina egna anteckningar. Man kan
aven anvanda sig av "tempmatare for HotPot”
(AC-D014). Nedan kommer grova riktlinjer p&
tider men det ar viktigt att testa sjalv for att
hitta ratt tid!

Cirka-tider:
e Upptill3gr ca2-3min.
e 3-10¢r ca 3 min.
e 10-30¢gr ca 4 min.

Bevaka halet i HotPot under brannprocessen
for att se en orange/réd gléd i den. Om du inte
ser gloden efter forsta branntiden maste du
lagga till en minuts intervaller tills du ser
gloéden, det ar tecknet pa att godset har natt
ratt temperatur.

Vid 6verbranning av silverleran smaélter silvret
och designen forstors.

Nar du tycker att brénningen &r fardig, tar du ut
HotPoten med varmetdliga handskar och
placerar den pa ett varmetaligt underlag. Lat
st for avsvalning i ca 20-30 min.

Jamfor nu om foremalet har krympt tillrackligt
med hjalp av mallen du gjorde innan.

Om du tycker att den inte ar tillrackligt brant
kor du den en gang till i mikron, som innan.

Lycka till!
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