Liusinstéliningsinstrument MT-MF -1
1. - ALLMANT
Stralkastarna f el blidnda f8rare i m&tande bilar. Stralens

&r
vinkel och riktning mdste diErfdr 3iusteras i enlighet med
géllande regler.

1.1 ~ Installationsytan mdste vara plan, men inte
nédvindigtvis horisontell.
For att erhdlla specificerad mi#tnoggranhet, far
nivdgkillinaden i uncderlaget dir utrustningen
arbetar ej dverstiga 1,5 mm.

2. START
2.1 - Innan du startar f£&rsta gdngen, maste riktnings=-
spegeln placeras i arbetsposition (se fig. 11},

(fig. 1)
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3. -~ JUSTERING AV STRALKASTARE

3.1 - Plats dir mitningen utférs

Platsen ddr mdtningen utfdrs maste uppfylla ovan angivna
.
krav.

3.2 - DAcktrvck

Samtliga d&ck skall wvara fyllda till kdrtryck.

3.3 - Stralkastare

Fére justering skall skadade glas och reflektorer samt
missfidrgade lampor ersittas.

Om gtridlkastarna ar utrustade med en anordning f£&r kon-

tinuerlig manuell Jjustering, maste du vid justering se till
att denna ancrdning befinner sig i fdreskrivet stdngt léEge.

Om lamporna har en anordning fdr justering med tva ldgen,
skall nedanstaende procedur anvindas:

- Om fordonet har bakre bagageutrymme, s& att liusstralen
hdjs dd lasten &Gkar: bdrja justera med Jjusterings-
anordningen i sadant ldge, att strdlen befinner sig sa
h8gt upp som md3ligt.

- Om fordonet har framre bagageutrymme, s4 att ljusstrdlen
sdnks da lasten &kar: bdrija justera med justerings-
anordningen i sddant ldge, att strilen befinner sig sé&
tangt ned som mdjligt.



3.4 M&tutrustningens vlacering

Avsténdet mellan utrustningen och strdlkastarna skall vara
sddant, att justering kan ske framifrdn {ca 20 cm). Centrum
i utrustningens lins skall befinna sig pd ett avstand pa
mindre adn 3 cm fran strdlkastarens axel. Linsens mittpunkt
framgar av referensmarkeringen pd utrustningen {(se fig. 2,
nr. 5 och 6 ).

Vertikal axel

STRALKASTARE /- Horisontell axel

3 cm.

UTRUSTNING FOR JUSTERING
AV STRALKASTARE

(fig. 2)



For ustering av hdijden: sidnk handtaget (ratten), samtidigrt
som «du hdller hinderna under stralkastarijusteringen pd bada

sidor {fig. 3}).
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Justeringsspegeln mdste vridas s&, att fordonets front samt
tvd yttre referenspunkter, t.ex. strdlkastarnas dvre kant,

blir synliga (se fig. 4).



Kontrollenheten justeras nu efter fordonets
att den svarta linjen pad spegeln méter de ¢

£ A

punkterna pd samma sdtt {(se fig. 4.

3.5 - Justering av enheten

Justeringsnivan f£8r strdlkastarens str&linstdllning &r lut-
ningen i1 cm mot stralkastarens axel. Denna maste ligga
mellan det upplysta omradet och det mérka omrddet pd 10
meters avstand.

Innan kontrollen bdérjar, skall vridratten pd& utrustningen
stdllas in pa& den ijusteringspunkt som skall anvindas.

Lasta fordonet enligt instruktionerna.
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5.-6,.~ Positionspilar pa 4. - Strdlens position syns
strdlkastarens vertikala , pd skdrmen.

resp. horisontella lindjer.

4, - INSTRUKTIONER ANGAENDE NORMER
¥4613 de normer som gdller i ditt land. For Sverige lige
5. - DE VISADE BILDERNAS BETYDELSE

Innan du bériar mdta, miste du noggrant £&lia
instruktionerna i avsnitt ).

5.1 ~ Stradalkastare med assymetriskt halvlius

strdlkastarlamporna har assymetriskt halvlius, mdste

delningslinjen, till vinster om mitten, mellan det upplysta

omradet och det mdrka omridet stillas in horisontell<t.

/5.
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Linjernas skdrningspunkter madste hamna pd referenspunkterna
{se fig. 7).

FOr att ldttare finna skdrningspunkten, kan du tidcka fér och
dter blotta stralkastarens vidnstra sida upprepade ganger.
Innan du bdrjar justera stralkastarna med halvlijus, mdste
mittpunkten 1 helliuset, som har samma ijusteringsanordning
£6r halv~- och hellius, stdllas in bredvid den lilla rek-
tangeln, som begrinsas av de fyra hdrn som omger
referenspunkten. Fér helliuslampor med sgen justerings-
ancrdning gdller att ljusstrilens mittpunkt miste samman-
falla med den mittersta referenspunkten (se fig. 8).

5.2. - Symmetriska halvliuslampor och dimlampor

P&r symmetriska halwvliuslampor gdller att delningslinien
mellan det mdrka omridet och det upplysta omrdde:t for
halvlijus mdste sammanfalla med referenslindien samt befinna
sig sd langt som mdiligt harisontellt fran hela referenslin-
ien (se fig. 9).

I sidled maste stralkastarna justeras sd, att ljusets delas
upp sa symmetriskt som mdiligt med den mittersta
referenspunkten,

5.3. ~ 8trdlkastare med avlidsning av lutningen

ror traktorer och bilar med en axel med fasta halvliuslampor
gdller att justeringen mdste gdra eniigt punkt 5.2.

6. ~ LJUSMETAREN

6.1. - Med lijusmitaren kan du midta lijusstyrkan hos
strdlkastarna efter djusteringen.

FOr detta dndamdl maste ratten £38r justéringsnivédn all®id
vara instdild pd justeringsmarkeringen.



6.2. - Helljus: tryck p& knappen pd lijusmitaren:
ljusstyrkan maste na upp till minsta godtagbara virde (se
fig. 7).

Niélen médste passera det rdda omradet pd den Svre skalan.
§.3. - Halvlijus: liusstyrkan mdste vara ligre idn det god-

tagbara virdet.
Niélen maste stanna inom det vita omraddet pad den nedre

skalan.

Justeringsenheten f£Or strdlkastars &r ett optiskt instrument
£O6r precisionsmdtning.

Precisionen paverkas av stdtar och hur mdnga och valdsamma
dessa Er.

Hjulen skall smérias regelbundet med ndgra droppar olia.
Styrningen nmaste hdllas torr samt fri fran fett och olia.
Hall lins och spegel rena med en mjuk trasa.

T&ck over enheten d3d den inte anvinds.

C Z SINCRO S.r.l.
FONTANINI . PARMA
ITALIEN

Garantisedel

Leveransdatum .......... e e ..





