
Dyna Tap Cert 

Artikelnr. Invändig 
Gängstorlek 

Utvändig Gäng-/ 
Gängtappsstorlek Borrstorlek (mm) Längd  

Gängtapp (mm) 
02300040 M4 x 0.7 6 x 1.0 5.0 8 

02300050 M5 x 0.8 7 x 1.0 6.2 10 

02300060 M6 x 1.0 8 x 1.25 7.0 12 

02300070 M7 x 1.0 9 x 1.25 8.0 14 

02300080 M8 x 1.25 10 x 1.5 9.0 16 

02300100 M10 x  0.5 14 x 2.0 12.0 20 

02300120 M12 x 1.75 16 x 2.0 14.0 24 

02300140 M14 x 2.0 18 x 2.5 15.5 14 

02300160 M16 x 2.0 20 x 2.5 17.5 16 

02300180 M18 x 2.5 22 x 2.5 19.5 18 
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En gängad insats med en extern gänga i 
ett stycke för enkel applicering. 

■ Idealisk för tillverkning av metriska
grovgängor och reparationer i ett stort antal
olika material och komponenter, såsom:

□ Oljetråg i fordon

□ Pluggar i växellådor

□ Reparationer på nyttofordon

□ Allmänna gängreparationer på motorer,
maskiner, anläggningar m.m.

□ Tillverka gängor i formsprutade
plastdetaljer

■ Dyna Tap Certs är en lättanvänd komponent
som gör det möjligt att tillverka nya gängor
utan behov av specialverktyg

■ Skapar hållbara gängor, som ger bra
motstånd mot stötar och vibrationer

■ Dyna Tap Certs kan användas på alla typer
av metaller och kvalitetskonstruktioner av
hårdplast och är idealiskt för att skapa starka
gängor i tunna eller mjuka metaller såsom
aluminium- eller zinklegeringar

■ Dyna Tap Certs kan användas för att både
reparera skadade gängor och tillverka nya

FÖRDELAR ANVÄNDNINGSOMRÅDEN 

BRUKSANVISNING

■ Borra erforderlig hålstorlek (se storlekstabell)
■ Gänga på rekommenderar gängform (se storlekstabell)
■ Gänga på Dyna Tap Cert på lämplig bult

■ Applicera gänglåsning på den utvändiga gängformen
■ Skruva Tap Cert i det förborrade och

gängade hålet, och ställ in på önskat djup

■ Låt verka (enligt gänglåsnings rek. härdningstid)
■ Komponenten är nu färdig att använda




