!

@ - ISTRUZIONI ORIGINALI

RIVETTATRICE OLEOPNEUMATICA
PER RIVETTI 02,4 - 0 6 “ ||
(@ 6 SOLO ALLUMINIO )

ISTRUZIONI D’USO - PARTI DI RICAMBIO

- TRANSLATION OF ORIGINAL INSTRUCTIONS
HYDROPNEUMATIC RIVETING TOOL
FORRIVETS @ 2,4 : @6
(@6 ALUONLY)

INSTRUCTIONS FOR USE - SPARE PARTS

@ - TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
OUTIL A RIVETER OLEOPNEUMATIQUE
POURRIVETS @24+ @6
(10 6 ALU SEULEMENT )

MODE D’EMPLOI - PIECES DETACHEES

- UBERSETZUNG VON ORIGINALANLEITUNGEN
PNEUMATISCH-HYDRAULISCHES WERKZEUG
FUR BLINDNIETE @ 2,4 + 0 6
(@6 NUR FURALU )
BEDIENUNGSANLEITUNG - ERSATZTEILE

@ - TRADUCCION DE LAS ISTRUCCIONES ORIGINALES
REMACHADORA OLEONEUMATICA
PARA REMACHES @ 2,4 - 0 6
(6 S0LO EN ALUMINIO )
INSTRUCCIONES DE USO - PIEZAS DE REPUESTO

- TLEUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
NITOWNICA PNEUMATYCZNO-HYDRAULICZNA
DO NITOW @ 2,4-6 MM
(06 MMTYLKOALU)
INSTRUKCJA OBSLUGI - CZESCI ZAMIENNE

- NEPEBOA] OPUTUHAJIbHBIX MHCTPYKLIWIA
TWIPOMHEBMATUYECKMM SAKNENOYHNK
ANA 3AKNENOK @ 2,4+ @ 6
(1@ 6 NCKNIOYUTENBHO U3 ANNIOMUHNA )
MHCTPYKLIMU MTOA UCMONb30BAHMIO - 3AMACHBIX YACTEN



La sottoscritta Far S.r.l., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIll n° 2,

DICHIARA
sotto la propria esclusiva responsabilita che la rivettatrice
Modello: RAC 181 - Rivettatrice oleopneumatica
Utilizzo: per rivetti diam. 2,4-6 (6 solo alluminio) Numero di
serie: vedi retro copertina, alla quale questa dichiarazione
si riferisce & conforme ai requisiti essenziali di sicurezza
previstidal D.Leg.vo 17.2010direcepimento della Direttiva
Macchine 2006/42/CE e successive modificazioni ed
integrazioni. La persona autorizzata a costituire il fascicolo
tecnico risponde al nome di Massimo Generali, presso
la Far S.rl., con sede in Quarto Inferiore (BO) alla via
Giovanni XXIII n° 2.

The undersigned Far S.r.l., having its office in Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIII No. 2, herewith

DECLARES
on its sole responsability that the riveting machine
Type: RAC 181 - Hydropneumatic tool Application: for rivets diam.
2,4-6 (6 aluminium only), Serial number: see back cover
whichisthe object of this declaration complies with the basic
safety requirements estabilished in the law decree Leg. D.
17/2010 of Machinery Directive 2006/42/CE acknowledge
and subsequent amendments and integrations. The person
whoisauthorized to create the technical brochure is Massimo
Generali, c/o Far S.r.l., head office in Quarto Inferiore (BO),
via Giovanni XXIII n. 2.

La société Far S.r.l. soussignée avec siége a Quarto Inferiore (BO),
Via Giovanni XXIIl n° 2,

DECLARE
sous sa seule responsabilité que la riveteuse
Modele: RAC 181 - Pistolet oléopneumatique
Utilisation: pour rivets diam. 2,4-6 (6 alu seulement), Numéro de
série: voir la dos couverture a laquelle cette déclaration se rapporte
est conforme aux conditions essentielles de sécurité requises par
la loi 17/2010 d’acceptation de la Directive Machines 2006/42/CE
et modifications et intégrations successives. La personne autorisée
a constituer le dossier technique est Massimo Generali chez FAR
S.rl., avec siege a Quarto Inferiore (BO) - Via Giovanni XXIII. n.2.

Die Unterzeichnete, Fa. Far S.r.I., mit Sitzin Quarto Inferiore
(BO), Via Giovanni XXIII Nr. 2,

ERKLART
hiermit auf ihre alleinige Verantwortung, daB die
Nietmaschine Typ: RAC 181 - Hydraulisch-pneumatisches
Nietwerkzeug
Anwendung: fiir Blindniete mit Durchmesser 2,4-6
(6 nur fir Alu), Seriennummer siehe Riickseite auf
das sich diese Erkldrung bezieht, den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen des Gesetzesdekrets 17/2010
von Umsetzung der Maschinenrichtlinie 2006/42/CE und
den nachfolgenden Anderungen und Anfiigungen entspricht.
Der Berechtigte zur Bildung der technische Broschiire ist
Massimo Generali, bei der Firma Far S.r.I., mit Sitzin Quarto
Inferiore (BO), via Giovanni XXIII Nr. 2.

La firmataria Far S.r.l., domiciliada en Quarto Inferiore (BO) en via
Giovanni XXIll n° 2,

DECLARA
bajo su exclusiva responsabilidad que la remachadora
Modelo: RAC 181 - Remachadora oleoneumética
Empleo: para remaches diam. 2,4-6 (6 este Gltimo sélo
aluminio),
Numero de serie: ver la contratapa a la cual la presente
declaracion se refiere corresponde a los requisitos
esenciales de seguridad previstos por el D.Lay 17/2010
de recepcion de la Directiva Maquinas 2006/42/CE y
sucesivas modificaciones e integraciones. La persona
autirizada a constituir el fasciculo tecnico es Massimo
Generali, cerca FAR S.r.l., con sede a Quarto Inferiore
(BO) — Via Giovanni XXIII n.2.

Nizej podpisana firma Far S.r.., z siedziba w Quarto Inferiore (B0),
via Giovanni XXl nr 2,

0SWIADCZA
na wiasna i wylaczng odpowiedzialnosc, ze nitownica
Model: RAC 181 - Nitownica oleopneumatyczna
Zastosowanie: do nitéw o $redn. 2,4-6 (6 tylko aluminium), Numer seryjny
patrz tylna oktadka do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodna z
wymogamibezpieczenstwa przewidzianymiprzezdekretlegislacyjny 17/2010
implementujacy Dyrektywe Maszynowa 2006/42/WE wraz z pozniejszymi
zZmianami i uzupelnieniami.
“Osoba upowazniona do utworzenia dokumentacji technicznej to Massimo
Generali z firmy Far S.rl. majacej siedzibe w Quarto Inferiore (BO), via
Giovanni XXlll nr 2",

Komnatma—u3rotosuten 000FarS..1., ronoBHoiioguckoTopoi pacnonosen
10 agpecy: Uranus, Kyapto Undepuope (bonoba), yn IosanHu XXIIl 2,
3AABNAET
N10f CBOK COOCTBEHHYIO MCKMIOUNTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD,
yT0 3aKnénbiBatoLmii annapat Mogenb: RAC 181 — Macnaxo —
MHeBMaTUYeCKMii 3aknénbiBatowwuii annapat Wcnonb3osaHue:
ANA 3aKNENoK anam. 2,4-6 (6 TONbKO antMuHKeBble) cepuiiHblii
HOMep: (M. Ha BHYTpeHHei CTOpOHe 3a/3Hel 06n0XKKY, KKoTopomy
3T0 3aABNEHNE OTHOCUTCA, COOMIOAAET OCHOBHbIE TPeboBaHMA
6e30nacHoCTH, NpeyCcMOTPeHHble NpasuTenbctea N2 17.2010
0 NPUHATIM AVPEKTMBbI «MaLLHbI U MexaHu3Mmbl» 2006/42/CE
CnoCneay LM M3MEHEHNAMI 1 ONONHEHNAMY.
YNONHOMOYEHHbIM NULOM ANA CO3JAaHUA TEXHUUECKOI
LOKYMeHTaumuu ABnsetca rocnogud (Massimo Generali), B
ronoBHoM oduce KomnaHuu Far S.r.l., KoTopblii pacnosnoxeH no
appecy: Uranus, Kyapto Undepuope (BonoHba), yn [KoBaHHM
XXIIl, &. 2.

Quarto Inferiore, 01-03-2019@
e

................ e T
Far S.r.I. - Massimo Generali

(Presidente del Consiglio di Amministrazione)
(Chairman of the Board of Directors)
(Président du Conseil d’Administration)
(Vorsitzender des Verwaltungsrates)
(Presidente del Consejo de Administracion)
(Prezes Zarzadu)

(Npepcenatens AxmuxuctpatusHoro Coeta)
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NOTE GENERALI E CAMPO DI APPLICAZIONE

L'uso dell’'utensile & finalizzato esclusivamente all’utilizzo di rivetti a strappo di diametro compreso tra g 2,4 e 6 mm.
Il diametro @ 6 mm pu0 essere impiegato solo per rivetti in alluminio.

Il sistema oleopneumatico utilizzato dalla rivettatrice RAC 181 fornisce una maggior potenza rispetto al tradizionale
sistema pneumatico su cui si basano altri modelli di rivettatrici. Gio significa una drastica riduzione dei problemi dovuti
all’'usura dei componenti con conseguente aumento di affidabilita e durata. Le soluzioni tecniche adottate riducono le
dimensioni e il peso della macchina rendendo la rivettatrice RAC 181 assolutamente maneggevole. La possibilita di
perdite dal sistema oleodinamico sono precluse dall'impiego di guarnizioni a tenuta che eliminano questo problema.

GENERAL NOTES AND USE

The tool must be used for rivets diam. 2,4 - 6 mm.

Diam 6 mm only in aluminium.

The RAC 181 oil pneumatic system assures more power than the pneumatic system used for other models. That means a
reduction in the problems due to the wear and tear of the components, therefore, there will be an increase in reliability. The
technical solutions adopted reduce the dimensions and the weight of the tool which, for these reasons, make it very handy.
The possibilities of leakage from the oil-dynamic system are eliminated by some sealed gaskets, which solve this problem.

(F)

NOTES GENERALES ET CHAMP D'APPLICATION

L'outil da riveter ne peut étre utilisé que pour rivets de @ 2,4 a 6 mm.

Le g 6 mm pour rivets en aluminium.

Le systéme oléopneumatique de I'outil RAC 181 permet d’obtenir un puissance supérieure par rapport au systéme
pneumatique traditionnel. Cela signifie une réduction des problemes provoques par I'usure des composants, donc, une
plus grande longevité. Les solutions techniques adoptées réduisent les dimensions et le poids du pistolet en la rendant
trés maniable. Les risques de fuites du systéme oléodynamique sont éliminés par I'utilisation de joints a haute résistance.

ALLGEMEINES UND ANWENDUNGSBEREICH

Das Werkzeug soll nur fiir Blindniete von 2.4 + 6 mm verwendet werden.

6 Durchmesser nur in Aluminium.

Das Olpneumatische System der RAC 181 gewahrleistet mehr Kraft als das pneumatische System anderer Modelle. Dies
bedeutet eine drastische Herabsetzung der Probleme, die auf den Verschlei der Komponenten zuriickzufiihren sind und
einem sich daraus ergebenden Anstieg der Zuverldssigkeit und Haltbarkeit. Die angewandten technischen Losungen setzen
die Dimensionen und das Gewicht der Maschine herab und machen das Nietwerkzeug RAC 181 absolut handlich. Die
Méglichkeiten des Auslaufens von Ol aus dem 6ldynamischen System werden durch die Verwendung von undurchlissigen
Dichtungen verhindert, die dieses Problem eliminieren.

(e

NOTAS GENERALES Y AMBITO DE APLICACION

El equipo se utiliza sélo para remaches de didmetro incluido entre g 2,4 y 6 mm.

El didmetro @ 6 mm se utiliza s6lo para remaches de aluminio.

Gracias al sistema oleoneumatico, laremachadora RAC 181 brinda una potencia mayor respectoalas tradicionales remachadoras
neumaticas. Esto significa una notable reduccion de los problemas causados por el desgaste de los componentes y como
consecuencia un aumento de la fiabilidad y duracién. Las soluciones técnicas adoptadas reducen las dimensiones y el peso
de la maquina rindiendo la remachadora RAC 181 absolutamente mane jable. Las posibilidades de perdida por et sistema
oleodinamico son eliminadas con el uso de retenes que eliminan este problema.

4 Date 04-2017 Revisione - 01
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UWAGI 0GOLNE ORAZ ZAKRES ZASTOSOWANIA

Narzedzie przeznaczone jest wytacznie do obstugi nitéw zrywalnych o $rednicy zawierajacej sie pomiedzy ¢ 2,4 a 6 mm.

Srednice 8 6 mm mozna stosowac wytcznie w przypadku nitow aluminiowych.

Zastosowany w nitownicy RAC 181 ukfad hydrauliczno-pneumatyczny zapewnia wieksza moc, w poréwnaniu do tradycyjnego ukfadu
pneumatycznego, stosowanego w innych modelach nitownic.

0Oznacza to zdecydowane ograniczenie probleméw wywotywanych zuzyciem komponentéw, z jednoczesnym zwiekszeniem niezawodnoscii
wydtuzeniem okresu eksploatacji. Zastosowane rozwiazania techniczne pozwolity zmniejszy¢ wymiaryimase urzadzenia, czynigcz nitownicy
RAC181 poreczne narzedzie. Wyciekomz uktadu hydraulicznego zapobiegaja zamontowane uszczelki, pozwalajace uniknac tej niedogodnosci.

OBLLWE 3AMEYAHMA U OBNACTb MPUMEHEHUA

Wcnonb3oBaHme AaHHOTO MHCTPYMEHTa HaNpaBlieHo UCKMIOYMTENbHO Ha MPUMeEHeEHNe 3aKenoK AUameTpoMm oT @ 2,4MM A0 6MM.
[Jnametp @ 6MM npeHa3HAUeH UCKMIOUUTENBHO ANA 3aKNENOK U3 annloMUHKA.

OneonBeBMaTiyeckasn cuctema Kotopoii ocHalueH RAC 181 rapanTupyer Gonee BbICOKYH MOLYHOCTb, MO CPABHEHMIO C 0BBIYHOI
THEBMATHYECKOiA CUCTEMOIt Ha KOTOPOIA 0CHOBAHI APYriAe MOJIENIM YCTAHOBOYHbIX MHCTPYMEHTOB AN1A 3aKNeNnoK. 370 03HauaeT paauKanbHoe
yMeHblLLeHve Npobnem (BA3aHHbIX ¢ U3HOCOM KOMMOHEHTOB 060pyA0BaHIA, C NOCTEAYIOLUIMM POCTOM MX HAAEKHOCTI 1 LOATONETHA.
MpUHATbIE TEXHUYECKIE PELLEHIN YMEHBLLAIOT Pa3Mepbl 1 BeC MalHb, npeBpaluas RAC 181 B abconioTHo NoAATNNBbIN MHCTPYMEHT.
B03MOXHOCTb yTeuky B 071€0AMHAMUYECKOI CUCTEME NPerpaxaeHbl NCTI0Nb30BaHNEM HaAEXKHBIX YINOTHUTENbHbIX NPOKNALOK, KOTopble

YCTPAHAKT 3T0T BUA ABNEHNIA.

Revisione - 01 Date 04-2017 5
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ISTRUZIONI D’USO

GARANZIA ... 8
AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA..
IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE.........cccovvviiinnnn. 8
DATI TECNICI ...t 9
PARTI PRINCIPALI......... .9
USO DELLA RIVETTATRICE .................. 10

MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO....
RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO.
SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE ........ccovviiiiciens 13

GARANZIA

Le rivettatrici FAR sono coperte da garanzia di 12 mesi.
Il periodo di garanzia dell'attrezzo decorre dal momento
della sua comprovata ricezione da parte dell'acquirente. La
garanzia copre l'utente/acquirente quando I'attrezzo viene
acquistatoattraversounrivenditore autorizzatoesoloquando
viene impiegato per gli usi per i quali & stato concepito. La
garanzia non é valida se I'attrezzo non viene utilizzato e se
non viene sottoposto a manutenzione come specificato nel
manuale di istruzione e manutenzione. In caso di difetti o
guasti la FAR S.r.l. si impegna unicamente a riparare e/o
sostituire, a propria discrezione esclusiva, i componenti
giudicati difettosi.

AVVERTENZE E MISURE DI SICUREZZA

ATTENZIONE!!!
La mancata osservanza o trascuratezza delle

seguenti avvertenze di sicurezza pud avere
conseguenze sulla vostra o altrui incolumita e
sul buon funzionamento dell'utensile.

« Leggere attentamente le istruzioni prima dell’'uso.

* Per le operazioni di manutenzione e/o riparazione affidarsi
a centri di assistenza autorizzati dalla FAR s.r.l. e fare uso
esclusivo di pezzi di ricambio originali. La FAR s.r.l.
declina ogni responsabilita per danni da particolari difettosi,
che si dovessero verificare per inadempienza di quanto sopra
(Direttiva CEE 85/374).

L’ELENCO DEI CENTRI DI ASSISTENZA E DISPONIBILE SUL NS.
SITO WEB: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

« Si raccomanda 'uso dell’utensile da parte di personale
specializzato.

» Usare durante I'impiego dell’utensile, occhiali o visiere
protettive e guanti.

 Per eseguire le operazioni di manutenzione e/o di regolazione
dell’utensile utilizzare gli accessori in dotazione e/o le
attrezzature commerciali indicate nel capitolo Manutenzione.

* Per le operazioni di carica olio usare solo fluidi con
caratteristiche indicate nel presente fascicolo.

« In caso di perdite accidentali di olio che dovessero venire
a contatto con la pelle, lavarsi accuratamente con acqua e
sapone alcalino.

8 Date 04-2017

* L'utensile pud essere trasportato a mano ed & consigliabile
dopo I'uso riporlo nel proprio imballo.

« Si consiglia ai fini di un corretto funzionamento della
rivettatrice, una revisione semestrale.

* Gli interventi di riparazione e pulizia dell'utensile dovranno
essere eseguiti con macchina non alimentata.

« E consigliabile, ove possibile, 'uso di un bilanciatore di
sicurezza.

* In caso di esposizione quotidiana personale in ambiente il
cui livello di pressione acustica dell'emissione ponderata
A sia superiore al limite di sicurezza di 70 dB (A), fare uso
di adeguati mezzi individuali di protezione dell’udito (cuffia
o0 tappo antirumore, diminuzione del tempo di esposizione
quotidiana etc..).

* Mantenere il banco e/o I'area di lavoro pulita e ordinata, il
disordine puo causare danni alla persona.

* Non lasciare che persone estranee al lavoro tocchino gli
utensili.

*Assicurarsi che i tubi di alimentazione dell’aria compressa
siano correttamente dimensionati per I'uso previsto.

* Non trascinare I'utensile collegato all’alimentazione tirandolo
per il tubo; mantenere quest’ultimo lontano da fonti di calore
e da oggetti taglienti.

» Mantenere gli utensili in buono stato d’uso e puliti, non
rimuovere mai le protezioni e il silenziatore dell’utensile.

* Dopo avere eseguito operazioni di riparazione e/o
registrazione assicurarsi di avere rimosso le chiavi di servizio
o di registrazione.

e Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa dalla
rivettatrice, assicurarsi che quest’ultimo non sia in pressione.

* Attenersi scrupolosamente a queste istruzioni.

IDENTIFICAZIONE DELLA RIVETTATRICE

Larivettatrice RAC 181 ¢ identificata da una marcaturaindicante
ragione sociale e indirizzo, designazione della macchina ,
marcatura CE. In caso di richiesta di assistenza tecnica fare
sempre riferimento ai dati riportati nella marcatura.

AR
AR

VIA GIOVANNI XXIlI,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€

RAC 181

MADE IN ITALY

Ragione sociale e indirizzo
del fabbricante

Designazione macchina

Numero di serie

g
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DATI TECNICI PARTI PRINCIPALI

* Pressione di €SerCizi0 ..........ccoovevveeevveecveiecreiecnnnens 6,5BAR  A)....ocoii s Tappo serbatoio olio
.Attacco bilanciatore
............................................................... Contenitore chiodi

M1 COMPIESSA ....veeerreiieeceeieve e

* CONSUMO &2 PEr CIC0 wv.cvvvsvvvss v SINE Dy Selettore ON / OFF aspirazione
* Forza maSSima ---------- 6 BAR - 105[]0 N E) B FOnde”O d| proteZione
i e 1,60 Ko F).. .. Allacciamento aria compressa
 Temperatura di Utilizzo..........ccccooovvcinccinciinnnnnee. -5°/+50° ) Comando aspirazione

« Valore medio quadratico ponderato in

frequenza dell’accelerazione complessiva (Ac)

a cui sono sottoposte le membra superiori......... <2,5 m/s?
* Pressione acustica dell’emissione ponderata (A)......81 dBA
* Pressione acustica istantanea ponderata (C) ....... <130 dBC
* Potenza acustica ponderata (A) ......cccooeerererererenenne 92 dBA

H) oo Pulsante di trazione

ALIMENTAZIONE DELL’ARIA

L’aria di alimentazione deve essere libera da corpi estranei e
da umidita per proteggere la macchina da usura precoce delle
parti in movimento; & consigliabile, pertanto, I'impiego di un
gruppo lubrificatore per aria compressa.

@115
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s ° ICHTES

USO DELLA RIVETTATRICE L"aspirazione si avvia alla pressione della leva (G) come in
ATTENZIONE! figura (fig. f2).
Prima di utilizzare I'utensile & assolutamente - . .
necessario montare il contenitore chiodi (C) o Asplranqn_e ch,',"sa‘,(“g' f3,'f4'.ﬂ.-’) - .
: " Dalla posizione "OFF", con I'ausilio della spina in dotazione (N),
il deflettore chiodi (T). ) . p . !
spingere il selettore (D) verso I'interno della rivettatrice, come
Aspirazione comandata (Impostazioni di fabbrica) in figura (fig. 13).
(fig. f1-f2) In questa configurazione la fuoriuscita del chiodo tranciato
Dallaposizione "ON"accertarsiche il selettore (D) sia posizionato avverra per gravita dalla parte frontale o posteriore inclinando
come infigura (fig. 1), ovvero verso I'interno della rivettatrice. la rivettatrice come da figura (fig. f4-15).
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Aspirazione sempre attiva (fig. f6-f7-18-19-f10)

Dalla posizione "ON', con l'ausilio della spina in dotazione (N), spingere il selettore (D) verso l'interno della rivettatrice, come in
figura (fig. f6).Tenere premuta la leva (G), e contemporaneamente spingere verso I'interno della rivettatrice il dispositivo di bloccaggio
(M) (fig. f7-18). Per ritornare all'aspirazione comandatala spingere il dispositivo di bloccaggio (M) dalla parte opposta (fig. f9).
A contenitore (C), pieno, non azionare la rivettatrice, svitare il contenitore (C) e svuotarlo (fig. f10).

NON DISPERDERE | CHIODI TRANCIATI NELL'AMBIENTE!

ATTENZIONE!: Nel caso in cui si utilizzi la rivettatrice in assenza del contenitore chiodi (C), & indispensabile montare il deflettore (T)
e larelativa riduzione (8) (fig. f12), al fine di evitare danni all’operatore e/0 persone che si trovino in prossimita della zona di lavoro.

Revisione - 01 Date 04-2017 11
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Per I'assemblaggio del deflettore (T) procedere come segue: rimosso il contenitore chiodi (C) (fig. f10), rimuovere il coperchio
(R), montare la riduzione (8) sul raccordo e con una leggera pressione inserire il deflettore (T).

12 Date 04-2017 Revisione - 01
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Nel caso si desideri convogliare gli spezzoni dei chiodi tranciati all’interno di un contenitore, estrarre dalla rivettatrice il deviatore
chiodo (T) e la relativa riduzione (S). Connettere la rivettatrice con un tubo @ 10 x 8 inserendolo sul raccordo.
ATTENZIONE!: il raggio di curvatura del tubo non deve essere inferiore ai 300 mm, come evidenziato in (fig. f14).

Revisione - 01 Date 04-2017 13
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MANUTENZIONE E CAMBIO DI FORMATO (fig. f15-f16-f17-118)

Lutilizzo prolungato della rivettatrice pud dar luogo allo slittamento dei morsettl sul chiodo a causa del deposito di impurita.

Si dovra quindi procedere alla pulizia dei suddetti morsetti ed alla successiva lubrificazione oppure, in caso di usura che ne
comprometta il corretto funzionamento, alla loro sostituzione.

Smontare il cannotto porta ugello (I) servendosi di una chiave commerciale di mm 27. Una volta rimosso il cannotto porta ugello,
servirsi di due chiavi commerciali di mm 11 e mm 16 per smontare il cono (P) da cui saranno estratti i morsetti (Q).

Per la sostituzione dell’ugello (L) servirsi dell'apposita chiave in dotazione e avvitare su di essa I'ugello rimosso dalla rivettatrice
in modo da non disperderlo.

ATTENZIONE!
Effettuare le suddette operazioni con rivettatrice non alimentata.
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RABBOCCO OLIO CIRCUITO OLEODINAMICO (fig. f19)
IIrabbocco dell’olio del circuito oleodinamico sirende necessario
dopo un lungo periodo di lavoro, quando si avverte un calo
di corsa della rivettatrice. Procedere quindi come segue: con
rivettatrice in sosta, alimentata, e tenuta in posizione verticale,
rimuovere il tappo (A) servendosi della chiave a brugola di mm
4, e I'ugello (L) servendosi dell'apposita chiave in dotazione.
Durante questa operazione prestare la massima attenzione per
evitare fuoriuscite di olio. Avvitare nella sede del tappo (A) il
contenitore olio (Z) preventivamente riempito con olio idraulico
commerciale HLP 32 ¢St.

Mantenendo la rivettatrice verticale, premere il pulsante di
trazione facendo compiere alla rivettatrice una serie di cicli fino
a quando non sia completamente cessata I'emissione di bolle
d’aria all'interno del contenitore olio (Z), questa condizione sta
a significare che il rabbocco dell'olio & completato. A questo
punto con rivettarice sempre verticale, ed alimentata, svitare il
contenitore olio (Z) e procedere quindiallachiusuradel tappo (A).

CAUTELA: & di estrema importanza attenersi alle istruzioni sopra
indicate ed effettuare le operazioni di rabbocco olio muniti di
guanti e occhiali, o visiere protettive.

Nel caso di svuotamento completo del circuito idraulico,
recuperare tutto I'olio in un apposito contenitore e avvalersi
successivamente di una ditta autorizzata allo smaltimento dei
rifiuti.

ATTENZIONE!
Prima di scollegare il tubo dell’aria compressa

dalla rivettatrice accertarsi che quest’ultimo non
sia in pressione!

IMPORTANTE: Assicurarsi che il tappo di rabbocco
olio (A) venga serrato con una coppia pari a:
min. 5 Nm = Max. 8 Nm.

Si raccomanda I'uso di olio HLP 32 ¢St o simili.

SMALTIMENTO DELLA RIVETTATRICE

®

Per lo smaltimento della rivettatrice attenersi alle prescrizioni imposte dalle leggi nazionali.
Dopo aver scollegato la macchina dall’impianto pneumatico, procedere allo smontaggio dei vari componenti

suddividendoli in funzione della loro tipologia: acciaio, alluminio, materiale plastico, ecc.
Procedere quindi alla rottamazione nel rispetto delle leggi vigenti.

Revisione - 01
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GUARANTEE

FAR riveting tools are covered by a 12-month warranty. The
tool warranty period starts on the date of delivery to the
buyer, as specified in the relevant document. The warranty
covers the user/buyer provided that the tool is purchased
through an authorized dealer and only if it is used for the
purposes for which it was conceived. The warranty shall
not be valid if the tool is not used or maintained as specified
in the instruction and maintenance handbook. In the event
of defects or failures, FAR S.r.I. shall undertake solely to
repair and/or replace the components it judges to be faulty.

SAFETY MEASURES AND REQUIREMENTS

CAUTION!!!
All the operations must be done in conformity

with the safety requirements, in order to avoid
any consequence for your and other people’s
security and to allow the best tool work way.

* Read the instructions carefully before using the tool.

e For all maintenance and/or repairs please contact
FAR s.r.l. authorized service centers and use only
original spare parts. FAR s.r.l. may not be held liable
for damages from defective parts caused by failure
to observe what above mentioned (EEC directive
85/374).

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

« The tool must be used only by expert workers.

* A protective visor and gloves must be put on when using
the tool.

» Use equipment recommended in the maintenance chapter
to do any maintenance and/or regulation of the tool.

« For topping up the oil, we suggest using only fluids in
accordance with the features specified in this working book.

« If any drop of oil touches your skin, you must wash with
water and alkaline soap.

 The tool can be carried and we suggest putting it into its box
after using.

16 Date 04-2017

* The tool needs a thorough six-monthly overhaul.

 Repairing and cleaning operations must be done when the
tool is not fed.

« If it is possible, we suggest a safety balancer.

« |If the A-weighted emission sound pressure level is more
than 70 dB (A), proper hearing protections have to be worn
(anti-noise headset, etc.).

» The workbench and the work surface must be always clean
and tidy. Messiness could cause injury to persons.

Do not allow unauthorized persons to use the working tools.

» Make sure that the compressed air feeding hoses are properly
sized for their use.

* Do not carry the connected tool by pulling the hose. The pipe
must be far from any heating sources or from cutting parts.

* Keep the tools in good conditions; do not remove either safety
parts or silencers.

« After repair and/or adjustment operation, make sure to remove
the adjusting spanners.

* Before disconnecting the compressed air hose from the tool
make sure that there is no pressure in the hose.

* These instructions must be carefully followed.

TOOL IDENTIFICATION

The riveting tool RAC 181 is identified from a marking that
shows company name and address of manufacturer, designation
of the tool, CE. Always refer to the information on the riveting
tool when requesting technical service.

N
ra

VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (BO)

C€

RAC 181

MADE IN ITALY
——  —

Company name and
address

Designation of the tool

Serial number

H

N
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TECHNICAL DATA MAIN COMPONENTS

* WOrking pressure .........occcvcvevceneeneenreneneereeenn 0,9 BAR R) Lo 0il tank plug

e Min. int. Dia. of the compressed Balancer connection
air feeding hoSe .......occcvvveveeeiceccienn,

.................................................................... Nails container

* Air CONSUMPHION PEF CYCIE wvvvovvvsvvvs v 5,1NI D) e ON / OFF Button suction
* Maximum force .................. .6 BAR - 10500 N E) oo eeeee e eeesee e s Rubber protective base
: ngm """"""""""""""""" 1:,60 K?, F).. .. Compressed air connection
oot man suar 5 ecoatin ooy () G Sution conto
) H) oo Tensile strenght button
to which the arms are subjected. ...........cc.......... <2,5m/s? I)) Sleeve carr ?ng nozzle
* A-weighted emission sound pressure level ................. 81 dBA y Nozzle
* Peak C-weighted instantaneous sound pressure ..... < 130 dBC St """ D """ I
o A-Weighted SOUNA POWET ..........cveeeveeereereeeeeereeeees 92 dBA B .- ouction Device a WaySF?i:
AIR FEED Insertionlpin hole
The air feed must be free from foreign bodies and humidity 1) weeeeessssssmmmmmmseeresssss s Nails baffle

in order to protect the tool from premature wear and tear of
the components in movement, therefore we suggest to use a
lubrificator group for compressed air.

@115
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HOW TO USE YOUR RIVETING TOOL The suction starts pressing the lever (G) as shown in the
picture (pic. f2).

WARNING!

Before using the toolitis absolutely necessary to Suction OFF (pic. f3-f4-15)

fit the nails container (C), or the nails baffle (T). From the "OFF" position, through the provided pin (N), push in
the button (D), as shown in the picture (pic. f3).

In this setup, the nail comes out from the front by gravity or
from the back of the tool by tilting it, as per picture (pic. f4-15).

Controlled suction (factory settings) (pic. f1-f2)
Fromthe"ON" position ensure that the button (D) is positioned as
in the picture (pic. f1), ie towards the inside of the riveting tool.

18 Date 04-2017 Revisione - 01
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Suction always ON (pic. f6-f7-f8-f9-f10)

From the "ON" position, with the supplied pin (N), push the selector (D) towards the inside of the riveting tool, as in the picture (pic.
f6). Press and hold the lever (G) and, at the same time , push in the locking device (M) (pic. f7-f8). To return to the controlled suction
press the locking device (M) on the opposite side (pic. f9).

When the nail container (C) is full, do not operate the riveter, unscrew the container (G) and empty it (pic. f10).

PLEASE DISPOSE OF NAILS CAREFULLY!

WARNING: When the riveting tool is used in the absence of nails tank (C), it is essential to fit the baffle (T) and the relative reduction
(8) (pic. F12), in order to avoid injury to the operator and / or persons close to him.

Revisione - 01 Date 04-2017 19
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To assemble the baffle (T) proceed as follows: remove the nails tank (C) (pic. F10) as well as the cover (R), assemble the reduction
(8) on the connector and insert the baffle (T) with a slight pressure.

20 Date 04-2017 Revisione - 01
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In case you want to convey the pieces of sheared nails inside a container, pull out the baffle (T) and the relative reduction (S)
from the tool.

Connect the riveter with a pipe o 10 x 8 (C) by inserting it on the fitting.

CAUTION: the radius of curvature of the pipe must not be less than 300 mm, as shown in (pic. f14).
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MAINTENANCE AND CHANGE OF SIZE (pic. f15-f16-f17-f18))

The prolonged use of the riveting tool can cause the slipping of the clamps on the nail because of the impurities. For this reason,
it is necessary to lubricate the clamps after cleaning. However, if clamps are worn out and their proper functioning compromised,
they must be replaced. First remove the head which carries the nozzle (1), by means of a standard spanner of 27 mm. Then, by
using two standard spanners of 11 mm and 16 mm, remove the cone (P) and extract the clamps (Q).

When replacing the nozzle (L), use the proper supplied wrench and screw the removed nozzle initin order to avoid losing the nozzle.

WARNING!
Disconnect air feed when performing those operations.

22 Date 04-2017 Revisione - 01
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TOPPING UP OIL IN THE HYDRAULIC CIRCUIT (pic. f19)
Topping up the oil in the hydraulic circuit is necessary afteralong
period of work, when there is a reduction of the riveter stroke.
Then proceed as follows: riveting tool on standby but fed and in
a vertical position, remove the cap (A) using the allen wrench 4
mm., remove also the nozzle (L) with the provided key. When
doing this operation use extreme caution to prevent oil spills.
Screw the oil container (Z), previously filled with commercial
hydraulic oil HLP 32 ¢St, into the place of the cap (A).

By keeping the riveting tool vertically, press the trigger several
times until the riveter ends to make bubbles from the oil container
(Z). It means that the oil filling has been fully achieved.

With the riveter still vertical and fed, unscrew the oil container
(Z) and then proceed by placing the cap (A).

WARNING: it is very important to follow the about mentioned
instructions and use gloves and protection glasses or protective
visors. If you need to empty fully the hydraulic circuit, you must
put the oil in a suitable container and contact a Company that
is authorized to discharge any waste.

ATTENTION!
Before disconnecting the compressed air hose,

make sure that it is not under pressure!

ATTENTION: Make sure that the oil filler cap (A )
is tightened at a torque corresponding to min. 5
Nm = Max. 8 Nm.

We recommend to use oil HLP 32 ¢St or similars.

DISPOSAL OF THE RIVETING TOOL
@ Follow the prescriptions of the national laws for disposing of the riveting tool.

After disconnecting the tool from the pneumatic system, disassemble and split all the components according to
the material: steel, aluminium, plastic material, etc.
Then proceed to scrap the materials in accordance with current laws.
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GARANTIE

Les riveteuses FAR sont sous garantie pendant 12 mois. La
période de garantie de I'outil commence a partir du moment
ou il est avéré que son acquéreur en prend possession. La
garantiecouvrel'utilisateur/acquéreurquand l'outilestacheté
chez un revendeur agréé et uniquement quand il est utilisé
aux fins pour lesquelles il a été congu. La garantie n'est pas
valable si I'outil n'est pas utilisé et s'il n'est pas soumis a
I'entretien tel qu'il est spécifié dans le manuel d'utilisation et
d'entretien. En cas de défauts ou de pannes, la société FAR
S.r.l. s'engage uniquement a réparer et/ou a remplacer, a sa
seule discrétion, les composants jugés défectueux.

INSTRUCTIONS ET MESURES DE SECURITE

ATTENTION!!!
Le non respect des instructions suivantes peut

avoir des conséquences désagréables pour
vous-mémes et pour I'intégrité d’autrui.

* Lisez avec soin la notice avant I'usage.

* Pour les opérations d’entretien et/ou réparations, adressez-
vous aux centres de service aprés-vente autorisés de FAR
s.r.l. et n'utilisez que des piéces détachées originales.
FAR s.r.l. décline toute responsabilité pour les dommages
dus a des piéces défectueuses qui interviendraient suite au
non-respect de la notice ci-dessus (Directive CEE 85/374).

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre site
internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

« Loutil de pose doit étre utilisé par le personnel spécialisé.

 Avant I'usage, il faut se munir d’une visiére et de gants de
travail.

* Pour I'entretien et/ou réglage de I'outil de pose, se servir des
équipements indiqués dans le chapitre “ENTRETIEN”.

e Pour le remplissage de I'huile, il faut utiliser les fluides
indiqués dans ce dossier.

* En cas de fuites imprévues de huile (au contact de la peau),
il faut se laver soigneusement avec de I'eau et du savon
alcalin.

« Loutil de pose peut &tre transporté a main et il doit &tre remis
dans sa boite apres I'usage.

24 Date 03-2017

* Pour obtenir un bon fonctionnement de I'outil, nous vous

suggérons de le réviser tous les six mois.

Il faut faire la réparation et le nettoyage de I'outil quand il

n’est pas alimenté.

Si possible, il faudrait utiliser des équilibreurs de sécurité.

En cas d’exposition quotidienne ol le niveau de pression soit

supérieur a la limite de sécurité 70 dB (A), I'on doit s’assurer

la protection de I'ouie (casque antibruit, réduction du temps

d’exposition quotidienne, etc).

La table et la place de travail doivent &tre toujours propres

et rangées. Le désordre peut causer des dommages aux

personnes.

Personne (si étranger) ne peut utiliser les outils de pose.

Il faut s’assurer que les tuyaux d’alimentation de Iair

comprimé soient appropriés (conformes) a I'utilisation

prévue.

Ne pas trainer I'outil de pose quand il est connecté a

I’alimentation. Le tuyau doit se trouver toujours loin de

sources de chaleur ou d’objets tranchants.

Les outils de pose doivent étre toujours en bon état. Ne pas

enlever les protections et le silencieux de I'outil.

Aprés la réparation et/ou réglage, il faut s’assurer d’avoir

enlever les clés de réglage.

 Avant de déconnecter le tuyau de I'air comprimé de 'outil de
pose, il faut s’assurer qu’il ne soit pas en pression.

* Suivre scrupuleusement ces instructions.

IDENTIFICATION DE L'OUTIL A RIVETER

L'outil de pose RAC 181 est identifié par un marquage indiquant
raison sociale et adresse du fabricant, désignation de I'outil de
pose, marquage GE.

En cas de recours au service aprés-vente, il faut toujours se
référer aux données indiquées sur la riveteuse.

N
ra

VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (BO)

C€

Raison sociale
et adresse

Designation de

I'outil de pose
RAC 181
M:ADE IN 'TALY’ Numéro de série
L]
——
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DONNES TECHNIQUES PARTIES PRINCIPALES
* Pression d'utilization..........cccoeveeenerecniininninne 6,5BAR  A)...o e Bouchon réservoir d’huile
¢ Diamétre int. min. tuyau alimentation Etrier de support

QN COMPHME ..o Conteneur clous

+ Gonsommation d'air par Cycle ... S,ANE gy Sélecteur ON / OFF aspiration
* Force maximum...........ccccco..... .6 BAR - 10500 N 37 Culot de protection
* POIOS o e 1.60Kg ) Raccord d’air comprimé
» Température d’utilisation ...........ccccevene. -5°/+50° G).. Commande aspiration

« Valeur moyenne quadratique pondérée en

i o R H) s Bouton de traction
fréquence de I'accélération totale (Ac) a laquelle )
) 1) Tube porte buse
les bras SNt SOUMIS........cvvveeeeeeeerrirrreccieieiens <2,5 m/s?
* Pression acoustique de I'émission pondéré (A)........... 81 dBA

. Dispositif d'aspiration toujours active
N s Goupille
0) e Percage introduction goupille

ALIMENTATION EN AIR ) s Déflecteur clous
Lair d’alimentation doit étre libre de corps étrangers et
d’humidité pour sauvegarder I'outil de I'usure précoce des
parties en mouvement, donc il est recommandé d’employer
un groupe de graissage pour air comprime.

* Pression acoustique instantanée pondéré (C) ..
* Puissance acoustique pondérée (A)

@115
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MODE D’EMPLOI
Aspiration commandée (Réglage d’usine) (f1-f2)

ATTENTION! Avant I'utilisation de I'outil, il est

impératif de monter le récupérateur de clous
(C) ou le déflecteur de clous (T).

Delaposition “ON” s’assurer que le sélecteur (D) soit positionné
comme indiqué sur I'image (f1), c’est-a-dire vers I'intérieur de
I'outil a riveter.

L'aspiration démarre a la pression du levier (G) comme indiqué
sur I'image (f2)

Aspiration fermée (f3-f4-5)

De la position “OFF”, avec I'aide de la goupille en dotation (N),
pressezle sélecteur (D) vers lintérieur de I'outil & riveter, comme
indiqué sur 'image (f3)

Dans cette configuration, la sortie du clou coupé arrive par
gravité de la partie frontale ou postérieure en inclinant I'outil &
riveter comme indiqué sur I'image (f4-f5)

26 Date 03-2017
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Aspiration toujours active (f6-f7-f8-19-f10)

Dala position “ON” avec I'aide de la goupille en dotation (N), pressez le sélecteur (D) vers I'intérieur de I'outil & riveter, comme indiqué
sur image (f6). Pressez sur le levier (G) et en méme temps, poussez vers I'intérieur de I'outil a riveter le dispositif de blocage (M)
(f7-18). Pour revenir a 'aspiration commandée, il faut pousser le dispositif de blocage (M) du c6té opposé (f9).

Ne pas utiliser I'outil & riveter avec le conteneur (C) plein, dévisser le conteneur (C) et le vider (f10).

NE PAS DISPERSER LES CLOUS COUPES DANS L'ENVIRONNEMENT!

ATTENTION!: Dans le cas ol vous voulez utiliser I'outil & riveter sans le conteneur de clous (C) il est indispensable de monter le
déflecteur (T) etla réduction (S) (fig. f12) afin d'éviter des blessures a 'opérateur et/ou aux personnes a proximité de lazone de travail.
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Pour I'assemblage du déflecteur (T) vous devez: enlever le conteneur de clous (C) (fig. f10), enlever le couvercle (R), mettre la
réduction (S) sur le raccord et, avec une légere pression, insérer le déflecteur (T).
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Si vous souhaitez transférer les morceaux de clous coupés a I'intérieur d'un conteneur, il faut enlever le déviateur de clous (T)
et la réduction (8) de I'outil a riveter.

Brancher un tube de @ 10x8 (C) sur le raccord de I'outil a riveter .

ATTENTION: le rayon de courbure du tuyau ne doit pas étre inférieur @ 300 mm, comme expliqué dans (fig. f14).
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ENTRETIEN ET CHANGEMENT DE FORMAT (f15-f16-f17-f18)

Lutilisation prolongée du I'outil a riveter peut provoquer le glissement des étaux sur le clou, a cause de dépot d’'impurité. Il faudra
donc nettoyer les étaux et, ensuite, les lubrifier. En cas d’usure, si elle comporte une altération de leur correct fonctionnement,
il faudra au contraire remplacer les étaux mémes.

Enlever la téte porte buse (I) en utilisant une clé plate standard de 27 mm. ensuite, au moyen de deux clé plates standard de 11
mm et 16 mm pour enlever le cdne (P), d’ou on doit extraire les mors (Q).

Pour le remplacement de la buse (L), utiliser la clé appropriée fournie, sur laquelle on doit visser la buse enlevée du pistolet pour
éviter de perdre la buse méme.

ATTENTION!
Effectuer les operations susmentionnees I'outil a riveter n’etant pas alimente!

30 Date 03-2017 Revisione - 01



(A6 16

@

FaR

REMPLISSAGE DE L'HUILE DU CIRCUIT HYDRAULIQUE
(f19)

Le remplissage d'huile du circuit hydraulique est nécessaire aprés
une longue période de travail, lorsque vous notez une réduction
de lacourse de I'outil a riveter. Procéder comme suit : avec I'outil
a riveter en arrét et alimenté, tenu en position verticale, enlever
le bouchon (A), en utilisant une clé Allen de 4mm, et la buse (L)
par la clé fournie. Pendant cette opération, préter une attention
extréme pour éviter des déversements/fuites d’huile.

Visser dans le logement du bouchon (A), le conteneur d'huile
(2) préalablement rempli avec huile hydraulique commerciale
HLP 32 cSt.

Avec I'outil & riveter en position verticale, presser le bouton de
traction enfaisantde maniére que I'outila riveter puisse accomplir
une série de cycles jusqu’au moment ot I'emission de bulles
d’air dans le conteneur d'huile (Z) soit arrétée complétement,
cette condition signifie que le remplissage d’huile a été effectué.
A ce stade, avec I'outil a riveter en position verticale et alimenté,
dévisser le conteneur d’huile (Z) et ensuite refermer le bouchon
(A).

PRECAUTION: Il faut suivre impérativement les instructions ci-
dessus et se munir de gants et lunettes ou visiéres de protection
avant 'opération de remplissage de I'huile.

En cas de vidange totale du circuit hydraulique, I'on doit verser
I'huile dans un conteneur spécial et ensuite, il faut contacter
une maison (société) autorisée a I'’écoulement des ordures.

ATTENTION!
Avant de débrancher le tuyau d’air comprimé de la
riveteuse, s’assurer qu’il n’est plus sous pression!

IMPORTANT: S’assurer que le bouchon de

remplissage d’huile (A) soit vissé avec couple de
min. 5 Nm + Max. 8 Nm.

Nous recommandons I'utilisation d'huile
HLP 32 ¢St ou similaires.

ELIMINATION DE L'OUTIL A RIVETER

®

Pourl'éliminationdel'outilariveter, veilleraurespectdesdispositionslégalesenvigueurdansle pays ot l'éliminations’effectue.
Aprésavoirdébranchélamachine del'alimentation pneumatique, procéderau démontage des différents composants

en fonction de la nature des matériaux : acier, aluminium, matieres plastiques, etc...
Procéder a la démolition dans le respect de la réglementation en vigueur.
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GARANTIE

Auf die Nietwerkzeuge von FAR wird eine Garantie von 12
Monaten gewdhrt. Der Garantiezeitraum beginnt in dem
Moment,indemderKauferdas Gerdtnachweislichin Empfang
genommen hat. Die Garantie ist nur giiltig, wenn das Gerét
bei einem Vertragshandler erworben und ausschlieBlich zu
denZweckenverwendet wird, fiir die es konzipiertwurde. Die
Garantie wird ungiiltig, wenn das Gerat nicht in Einklang mit
den Anweisungen in der Betriebs- und Wartungsanleitung
verwendetund gewartetwird. Die FirmaFARs.r.l. verpflichtet
einzig zur Reparatur bzw. zum Austausch, nach ihrem
ausschlieBlichen Ermessen, der Komponenten, die fir
mangelhaft befunden werden.

SICHERHEITSMASSNAHMEN UND BESTIMMUNGEN

ACHTUNG!!! )
Alle Arbeiten miissen in Ubereinstimmung
mit den Sicherheitsvorschriften durchgefiihrt

werden, um die eigene Sicherheit und die
anderer Personen zu gewahrleisten und die
beste zu erreichen.

* Die Anleitung vor Gebrauch des Gerdts aufmerksam lesen.

* Die Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten von den
autorisierten Kundendienststellen von FAR s.r.1. ausfiihren
lassen und ausschlieBlich Originalersatzteile verwenden.
Die Firma FAR s.r.l. haftet nicht fiir durch defekte Teile
verursachte Schaden, sofern diese auf die MiBachtung der
0.9. Vorschrift zurlickzufiihren sind (Richtlinie 85/374/
EWG).

Die Liste der Reparaturservices istverfiighar unter unserer Webseite
http://www.far.bo.it ( Organisation )

 Das Werkzeug darf nur von Facharbeitern beniitz werden.

e Bei Gebrauch des Werkzeuges sind Schutzbrille und
Handschuhe zu verwenden.

« VVerwenden Sie nur Ausriistungen die in der Betriebsanleitung
empfohlen sind, wenn Sie am Werkzeug Instandsetzungen
und Regulierungen durchfiihren.

« Beim Olwechsel verwenden Sie nur Ole die den empfohlenen
Olen des Handbuches entsprechen.

32 Date 04-2017

« Falls Sie Ol auf die Haut bekommen, waschen Sie die mit
Wasser und Alkaliseife ab.

» Wir empfehlen das Werkzeug nach Gebrauch in die Kassette
zu geben, in der es auch transportiert werden kann.

* Das Werkzeug soll alle sechs Monate griindlich iiberholt
werden.

 Reparatur und Reinigung bei nicht angeschlossenem Gerat
durchfiihren.

» Wenn notwendig verwenden Sie einen Sicherheits-Balancer.

* Falls der A-bewerteten Emissionsschalldruckpegel 70 dB
libersteigt, miissen Sie einen Gehdrschutz verwenden.

* Die Werkbank und Arbeitsfldiche soll immer rein sein,
ansonsten besteht Verletzungsgefahr.

» Werkzeuge dirfen durch Unbefugte nicht betrieben werden.

e Versichern Sie sich, daB der Druckluftschlauch in der
richtigen Dimension ist.

* Nehmen Sie das angeschlossene Werkzeug nie am
Druckluftschlauch.
Das gesamte Werkzeug soll fern von Hitze und schneidenden
Teilen gehalten werden.

« Halten Sie das Werkzeug in guter Verfassung und verandern
Sie weder Schutzvorrichtungen noch Schall-ddmpfer.

¢ Nach Reparatur und/oder Einstellung vergewissern Sie sich,
daB das Sicherheitswerkzeug entfernt wurde.

 Bevor Sie den Druckluftschlauch abschlieBen, vergewissern
Sie sich, daB dieser drucklos ist.

 Diese Anweisungen miissen sorgféltig beachtet werden.

WERKZEUGIDENTIFIZIERUNG

Das Blindniet-Werkzeug RAC 181 ist durch eine Markierung
gekennzeichnet, die den Firmenname und Adresse des
Herstellers, Angabe des Werkzeugs, CE Marke zeigt.

Bei Anfragen an den technischen Kundendienst stets die auf
dem Nietwerkzeug genannten Daten angeben.

N
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TECHNISCHE DATEN HAUPTSACHLICHE TEILE
 BetriebSArUuCK .......covveeeeeceeieeeercecnceee 6,5BAR  A) ..o Stopsel Olbehalter
 Der Mindestinnendurchmesser des ... Balancerhalterung
Druckluftschlauches betrdgt ..........cccocoeeeevivincnnen. 8 mm Behilter fiir Nagel
* Luftverbrauch pro Arbeitszyklus ... SANE by, Wahlschalter ON / OFF Absaugung
o Max. Setzkraft ..........cocevvveurenes BBAR-T10500 N By Bodenscheibe
® GEWICH. oo 1,60 Ko .. DruckluftanschluB
o Einsatztemperatur .........ccccoveeveerierienienns von -5°/+50° Absaugung Taste
« Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz (Ac), H) "A“L.Jslbser fiir Ziehen
die sich auf den Arm auswirkt............cccovevvrveene. <2,5mfsz | Tmmmmmmmmmmmmmmmmmmm—m——— ; .
o 1) s Diisentréger
* A-bewertete Emissionsschalldruckpegel.............cccce.ee. 81 dBA L Mundstiick
* Momentane C-bewertete Emissionsschalldruckpegel< 130 dBC IV: At.). """"""" ht """" ) ki
o A-bewertete SchalldruCkpegel............oovvvveeerrreereeeennn. 92 dBA )- -Rbsaugvorrichitung immer aktlv
) Stift
LUFTSPEISUNG 0) ................................................................. Bohrungfur Stlft
Die verwendete Luft darf keine Fremdkrper und Feuchtigkit 1) weersssvvserssssssssnsssssssnssssssees s Ablenker fiir Nagel

enthalten, um die Maschine vor dem vorzeitigen Verschlei der
sichbewegenden Teile zu schiitzen. Deshalb ist die Verwendung
einer Wartungseinheit fiir Druckluft unbedingt notwendig.
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GEBRAUCH DES NIETWERKZEUGS Die Absaugung wird bei dem Druck der Taste (G) aktiviert, wie
ACHTUNG! in der Abbildung (f2) gezeigt ist.

Vor Gebrauch des Gerdts ist es unbedingt

) s - Geschlossene Absaugung (Abb. £3-f4-5)
Rﬁfzvrf;edr'?u‘:e,\rl'azzrﬁff;;“r;Z'f]ﬂg:é? Rl | e Position OFF driicken Sie den Wahlschalter (D) in der
Richtung der Innenseite des Nietwerkzeuges mit Hilfe des
Gesteuerte Absaugung (Werkseinstellungen) (Abb. f1-12) mitgelieferten Stift (), wie in der Abbildung (f3).

In der Position "ON" muss es sichergestellt werden, dass der  |n dieser Konfiguration wird der abgetrennte Nietdorn von der
Wahlschalter (D) wie in der Abbildung (1) positioniertist, d.h.  Vorder- oder Riickseite mit geneigtem Nietwerkzeug durch
in der Richtung der Innenseite des Nietwerkzeuges. Schwerkraft ausgeworfen, wie in der Abbildung (f4-f5).
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Absaugung immer aktiv (Abb. {3-f4-f5-4-15)

In der Position "ON" driicken Sie den Wahischalter (D) in der Richtung der Innenseite des Nietwerkzeuges mit Hilfe des mitgelieferten
Stecker (N), wie in der Abbildung (f6). Halten Sie die Taste (G), und zur gleichen Zeit schieben Sie in der Richtung der Innenseite des
Nietwerkzeuges die Verriegelungsvorrichtung (M) (Abb. f7-18). Um die gesteuerte Absaugung zuriickkehren, die Verriegelungsvorrichtung
(M) auf der gegentiberliegenden Seite schieben (Abb. 9).

Wenn der Nagelbehélter (C) voll ist, soll man das Nietwerkzeug nicht mehr verwenden, schrauben Sie den Behélter (C) und entleeren
Sie ihn (Abb. f10).

ZERSTREUEN SIE KEINE NIETDORNEN IN DER UMWELT!

ACHTUNG!: Falls Sie das Nietwerkzeug in Abwesenheit von Behélter fiir Nagel (C) verwenden, ist es wichtig, den Ablenker (T) und
die relative Reduktion (8) (Abb. f12) zu montieren, um Schaden fiir den Betreiber und/oder fir die Personen zu vermeiden, die sich
in der Nahe des Arbeitsbereichs finden.
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Um den Ablenker (T) zu montieren, wie folgt vorgehen: entfernen Sie erst den Behélter fiir Nagel (C) (Abb. 10), und dann den
Deckel (R), montieren Sie die Reduktion (8) auf dem Verbindungsstiick und mit einem leichten Druck den Ablenker (T) einfiigen.
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Wollte man die abgetrennten Nietdorne in einem Container transportieren, entfernen Sie von dem Nietwerkzeug den Ablenker fiir
Négel (T) und die relative Reduktion (8).

Verbinden Sie das Nietwerkzeug mit einem Schlauch ¢ 10 x 8 (C), das auf dem Verbindungsstiick eingefiihrt werden muss.
ACHTUNG: der Kriimmungsradius des Schlauches muss nicht weniger als 300 mm sein, wie in (Abb. f14) gezeigt.
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WARTUNG UND AUSWECHSLUNG DES FORMATS (Abb. f15-f16-f17-f18 )

Die lang andauernde Benutzung des Nietwerkzeuges kann zum Rutschen der Spannbacken auf dem Nagel fiihren, wegen des
Sichablagerns von Unreinheiten. Die oben genannten Spannbacken miissen daher gereinigt und danach geschmiert werden. Beim
VerschleiB, falls der einwandfreie Betrieb dadurch beeintrachtigt wird miissen die Spannbacken ersetzwerden.

Der Diisentrédger ist durch einen 27 mm handelsiiblichen Gabelschliissel auszuspannen (I). Danach, mittels zwei 11 mm und 16
mm handelsiiblicher Gabelschliissel, die Spindel ausspannen (P), woraus die Spannbacken (Q) herauszunehmen sind.

Zur Auswechslung des Mundstiickes (L), den dazugehérigen zur Ausstattung gehérenden Schiiissel verwenden, worin das aus
dem Nietwerkzeug entfernte Mundstiick einzuschrauben ist, damit es nicht verlorengeht.

ACHTUNG!
A OBENGENANNTE EINGRIFFE BEI NICHT LUFTGESPEISTEM NIETWERKZEUG AUSFUHREN!
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AUFFULLEN DES OLS DES OLDYNAMISCHEN KREISLAUFS

(Abb. f19) ) V

Das Auffiillen des Ols des dldynamischen Kreislaufs wird nétig min.5 Nm
jedesmal nach einer langen Arbeitsperiode, wenn man eine MAX 8 Nm
Abnahme des Hubs bemerkt. Bei stillgelegtem luftzugefiihrten
vertikalen Nietwerkzeug, den Stépsel (A) durch den 4mm
mitgelieferten Inbusschliissel und das Mundstiick (L) durch den
besonders mitgelieferten Schiiissel entfernen. Dabei achten Sie
darauf, dass das Ol nicht iiberlduft. Den Olbehélter (Z), der man
vorher mit kommerzieller Hydraulikol HLP 32 ¢St eingefillt hat,
in die Offnung des Stopsels (A) einschrauben. Legen Sie das
Nietwerkzeug vertikal hin, driicken Sie den Ausléser mehrmals
bis keine Luft aus dem Olbehélter (Z) ausstromt, d.h. das
Nietwerkzeug istgefiillt. Nun beiimmer vertikalem luftzugefiihrten
Nietwerkzeug den Olbehdlter (Z) abschrauben und dann den
Stopsel (A) schlieBen.

VORSICHT: Es ist sehr wichtig obige Hinweise zu beachten und
mitHandschuhen und Schutzbrille oder Schutzvisier zu arbeiten.
Bei kompletter Entleerung des Hydrauliksystems das Ol nur
durch autorisierte Firmen verwerten lassen.

ACHTUNG!
Stellen Sie vor dem Trennen des Druckluftrohres
der Nietmaschine sicher, dass dieses nicht unter
Druck steht!

WICHTIG: Es muB sichergestellt werden, daB der
OltankverschluB (A) mit einem min. 5 Nm + Max.
8 Nm liegenden Anzugsmoment angeschraubt wird.
Es empfiehlt sich Ol HLP 32 ¢St oder &hnliches zu
verwenden.

ENTSORGUNG DER NIETMASCHINE
@ Bei der Entsorgung der Nietmaschine sind die nationalen gesetzlichen Bestimmungen einzuhalten.

Nach dem Abtrennen der Maschine von der Druckluftanlage montieren Sie die verschiedenen Bestandteile ab und
unterteilen Sie sie nach Materialen: Stahl, Aluminium, Kunststoff, usw.
Das Entsorgen und Verschrotten geschieht gemdss den értlichen Vorschriften.
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GARANTIA

Lasremachadoras FAR cuentancongarantiade 12 meses. El
periododegarantiadelaherramientacomienzaenelmomento
de su comprobada recepcién de parte del comprador. La
garantiaprotegeal usuario/comprador cuandolaherramienta
es adquirida a través de un revendedor autorizado y solo
cuando es utilizada para los usos previstos segln su
disefio. La garantia no es valida si la herramienta no es
utilizada o no es sometida a mantenimiento de conformidad
con las especificaciones del manual de instrucciones y
mantenimiento. En caso de verificarse defectos o averias,
FARS.r.l. secompromete Gnicamenteareparary/o sustituir,
asupropiaexclusivadiscrecion,loscomponentesestimados
como defectuosos.

ADVERTENCIAS Y MEDIDAS DE SALVAGUARDIA

iijATENCION!!!
No cumplir o despreciar las advertencias de

seguridad puede perjudicar su incolumidad o
la incolumidad de otras gentes y también el
funcionamiento del equipo.

« Leer atentamente las instrucciones antes del uso.

« Para las operaciones de mantenimiento y/o reparacion, dirigirse
a centros de postventa autorizados por FAR s.r.l. y utilizar
exclusivamente piezas de repuesto originales. FAR s.1.I. declina
cualquier responsabilidad por dafios ocasionados por piezas
defectuosas y si no se ha cumplido por inobservancia cuanto
arriba (Directiva CEE 85/374).

La lista de los servicios postventa es disponible en nuestro sitio
web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

« El equipo tiene que ser empleado s6lo por personas
especializadas.

» Antes de ponerse a utilizar el equipo se ha de ponerse gafas
protectoras o visieras y guantes.

« Para efectuar las operaciones de manutencion y/o el ajuste del
equipo emplear los accesorios en dotacion y/o los utensilios
comerciales describidos en el capitulo Manutencion.

« Al efectuar las operaciones de carga aceite se recomienda
emplear solo fluidos seglin las caracteristicas indicadas en
eso fasciculo.

40 Date 04-2017

* En caso de pérdidas casuales de aceite que entren en contacto
con la piel se aconseja limpiar la piel cuidadosamente con
agua y jabon alcalino.

« Es posible transportar la herramienta a mano pero, después
su utilizacién, se aconseja volver a colocarla en su embalaje.

 Para el correcto funcionamiento de la remachadora se
aconseja su revision semestral.

 Se ha de cortar siempre la alimentacion de corriente antes
de ponerse a hacer reparaciones o antes de limpiar la
herramienta.

* Se aconseja, si posible, el empleo de un balancin de
seguridad.

* En caso de exposicion diaria en un lugar donde el nivel de
presién acustica emision ponderada sea mayor que el limite
de seguridad de 70 dB (A), utilizar medidas de proteccion del
oido (auriculares o tapdn supresor de ruidos, disminucion
del tiempo de exposicion diaria, etc.).

* Mantener el banco y/o la zona de trabajo limpia, pues el
desorden puede ocasionar dafios a las personas.

» No se permiten a personas inexpertas tocar los equipos.

eAsegurarse que los tubos de alimentacion del aire
comprimido tengan la dimensién idénea segun la utilizacién
prevista.

« Jamas se arrastrara el equipo conectado a la alimentacion
tirando su tubo; mantener siempre el tubo lejos de fuentes
de calor y de objetos contundentes.

* Mantener los equipos en buena condicién y limpios. Jamas
se quitaran las protecciones o el silenciador del equipo.

 Se han de remover siempre las llaves de servicio y de ajuste
después las operaciones de reparacion y/o de ajuste.

* Antes de desconectar el tubo del aire comprimido de la
remachadora, asegurase que éste no esté bajo presion.

 Se han de cumplir detenidamente estas instrucciones.

IDENTIFICACION DE LA REMACHADORA

La remachadora RAG 181 es identificada por una marca con
razon sociale y direccién del productor, designacion de la
remachadora, marca CE. Al contactar el servicio de posventa,
mencionar siempre los datos de la remachadora.

N\
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DATOS TECNICOS PARTES PRINCIPALES
 Presion de €jercicio.........ccoueveeeveeecrreecreeeeeeiecinnens 6,5BAR  A)....ocoooiiie e Tapdn deposito aceite
* Didmetro interior minimo del tubo de B).. ...Toma balanceador
alimentacion aire COMPrMIdO .........c......... gmin.=8mm ¢y Contenedor clavos
* CoNSUMO aire POr CiCl0.......ccoovviciiiiciiiiciiiiciinnns SINL by, Selector ON/OFF aspiracion
* Potencia maxima...... BBAR-10500N By e Goma protectora
* PeSO.c A 160Ky ) ... Conexion aire comprimido
» Temperatura de utilizacion .........cccccoevereersnnnens -5°/+50° 6) Mando aspiracién
« Valor medio cuadratico de la aceleracion total H)'" """" I.D.l.Jlsador de traccion
registrado en frecuencia (Ac) ejercitado sobre ) o] M .anguito portaboguilla
los miembros articulados superiores.................. <2,5 m/s? L) Boguilla
* Presi6n acustica emision ponderata (A)..........c.coeveeee. 81 dBA M)"' Dis OSItlvodeaS|raC|onS|emre activa
* Presion acUstica istantdnea emision ponderata (C)..< 130 dBC " - UIsp P p "
* Potencia aclstica ponderado (A).........cocoeeevererririrenennn. 92 dBA N) Clav!!a
0) e Taladro entrada clavija
ALIMENTACION DEL AIRE T) o Deflector clavos

El aire de alimentacion debe estar libre de cuerpos extrafios
y de humedad para proteger la maquina de usura precoz de
las partes en movimiento, se aconseja el uso de un grupo de
lubricacién para aire comprimido.

@115
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USO DE LA REMACHADORA

jCUIDADO!
Antes de utilizar laherramienta es absolutamente

necesario montar el recolector de vastagos (C),
o el deflector vastagos (T).

Aspiracion accionada (Regulacion de fabrica) (fig. f1-f2)
Desde la posicion "ON" asegurarse que el selector (D) sea
posicionado como en lafigura (fig. f1), es decir, hacia el interior
de la remachadora.

La aspiracion se pone en marcha por la presion de la palanca
(G) como en la figura (fig. f2).

Aspiracion cerrada (fig. f3-f4-5)

Desde laposicion "OFF", con laayuda de la chaveta suministrada
(N), apretar el selector (D) hacia el interior de la remachadora,
como en la figura (fig. £3).

En esta configuracion, la salida del vastago cortado se pasara
por gravedad desde la parte delantera o trasera inclinando la
remachadora como en la figura (fig. f4-5).

42 Date 04-2017
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Aspiracion siempre activa (fig. f6-f7-f8-19-f10)

Desde la posicion "ON", con la ayuda de la chaveta suministrada (N), empuije el selector (D) hacia el interior de la remachadora,
como en la figura (fig. f6). Sigue presionando la palanca (G) y, al mismo tiempo, empuje hacia el interior de la remachadora el
dispositivo de bloqueo (M) (fig. f7-f8). Para devolver la succién empujar el dispositivo de blogueo (M) en el lado opuesto (fig. 9).
Con el tanque (C) lleno jamés se pondrd en funcion la remachadora, destornillar el contenedor (C) y efectuar el vaciado (fig. f10).

JAMAS SE DEJARAN LOS REMACHES TRUNCADOS EN EL AMBIENTE!

iATENCION!: En el caso de utilizar la remachadora en ausencia del colector de vastagos (C), se debe montar el deflector (T) y la

reduccion relativa (S) (Fig. 12), para evitar dafios al operador y / 0 personas que se encuentran en las proximidades de la zona
de trabajo.
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Para el montaje del deflector (T) proceder como sigue: eliminar el colector de vastagos (C) (Fig. f10) y el tapon (R), montar la
reduccion (8) sobre el conector y insertar el deflector (T) con una ligera presion.
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Si quieren convoyar los vastagos cortados en un contenedor, sacar el desviador vastago (T) de la herramientay la reduccion
relacionada (8). Conectar la remachadora con un tubo g 10 x 8 (C) con su insercion en el empalme. PRECAUCION: el radio de
curvatura del tubo no debe ser inferior a 300 mm, como se encuentra en la (fig. f14).
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MANTENIMIENTO Y VARIACION DE TAMANO (fig. f15-f16-f17-118)

El uso prolongado de la remachadora puede dar lugar al deslizamiento de los bornes sobre el clavo, causado por depdsitos de
impurezas. Se debera por lo tanto proceder a la limpieza de dichos bornes y a la sucesiva lubricacion. Sin embargo, si los bornes
estan desgastados y su funcionamiento estd comprometido, proceder a su reemplazo.

Esnecesario desmontar lacabeza portainyector (1), empleando unallave de tipo estandard de mm. 27. Después de haber desmontado
la cabeza porta inyector, con dos llaves de tipo estandard de mm. 11 y mm. 16 quitar el cono (P) y extraer los bornes (Q).

Para reemplazar el inyector (L), utilizar la llave apropiada equipada y atornillar sobre la llave misma el inyector quitado de la
remachadora, para evitar su posible pérdida.

iCUIDADO!
Al efectuar esas operaciones cortar la alimentacion de aire a la remachadora.
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LLENADO DE ACEITE DEL CIRCUITO OLEODINAMICO

(fig. 119)

Es necesario llenar el circuito oleodindmico de aceite luego
de un prolongado periodo de trabajo, cuando se advierte una
disminucién de potenciade laremachadora. Proceder como sigue:
con la remachadora parada y alimentada en posicion vertical,
quitar el tapén (A) por medio de la llave especial prevista en el
equipamiento de base. Al efectuar esa operacion hay que cuidar
de que no se hayan desbordamientos de aceite. Atornillar en el
asiento del tapon (A) el contenedor de fuelle (M) lleno de aceite
hidrdulico de tipo comercial HLP 32 ¢St.

Acontinuacién, conlaremachadoravertical, apretarel pulsador de
traccion de maneraquelaremachadoracumplaunaserie diciclos
y acabe la emision de burbujas de aire en el contenedor aceite
(2). Una vez alcanzada esa condicion, se acaba la restauracion
de nivel de aceite. Luego, desconectar la alimentacion de aire
siempre con la remachadora vertical y alimentada, destornillar
el contenedor aceite (Z) y seguir a cerrar el tapon (A).

ATENCION: Se han de cumplir siempre las instrucciones arriba
mencionadasy efectuar todas las operaciones de restauracion de
nivel deaceite por medio de guantesy gafas o viseras protectoras.
Si se efectia el vaciado completo del circuito hidraulico, hay que
coger el aceite en un contenedor apropiado y contactar con una
firma autorizada para la eliminacién de desechos.

JATENCION!
jAntes de desconectar el tubo del aire comprimido
de la remachadora, jasegurarse que éste no esté
bajo presion!

IMPORTANTE: Asegurarse que el tapon de llenado

aceite (A) sea enroscado con un par de acople
correspondiente a: min. 5 Nm <+ Max. 8 Nm.

Nosotros aconsejamos el uso del aceite
HLP 32 ¢St o similares.

ELIMINACION DE LA REMACHADORA

®

Para eliminar la remachadora seguir con atencion cuanto establecido por las leyes nacionales. )
Despues de haber desconectado la remachadora respecto del sistema neumatico, proceder con el desmontaje de

todos los componentes dividendoles segun sus categorias: acero, aluminio, material plastico, ecc.
La eliminacion de los componentes debera efectuarse segtn lo dispuesto por las normas vigentes.
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GWARANCIA

Nitownice FAR s3 objete 12-miesieczng gwarancja. Okres gwarancyjny
rozpoczyna sie w chwili poswiadczonego odbioru narzedzia przez
klienta. Uzytkownikowi / kupujacemu przystuguje gwarangja, jesli
narzedzie zostato zakupione u autoryzowanego sprzedawcy i tylko w
przypadu jego uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem. Gwarancja nie
obowiazuje, jesli narzedzie nie jest uzywanie lub jesli nie jest poddawane
pracom konserwacyjnym opisanym w instrukdji obstugi i konserwacji. W
przypadku wad lub usterek, firma FAR S.r.l. zobowiazuje sie wytacznie
do naprawy i/lub wymiany, wedfug wtasnego uznania, komponentéw
uznanych za wadliwe.

BEZPIECZNA PRACA Z NARZEDZIEM

A

UWAGA!!
Nie przestrzeganie podanych zalecer bezpiecznej pracy,
moze skutkowac wypadkiem.

+ Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznari sie z niniejsza instrukcja.

« W przypadku koniecznosci  serwisowania narzedzia, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem firmy FAR;
uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych, firma FAR nie
ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wypadki powstate na skutek
niewtasciwego uzycia narzedzia (Dyrektywa UE 85/374).

Lista punktow serwisowych jest dostepna na naszej stronie
internetowej http://www.far.bo.it ( Organizacja)

Narzedzie moze by¢ stosowane tylko przez odpowiednio przeszkolone

0soby.

« W czasie pracy zaleca sie stosowanie okularéw ochronnych oraz
rekawic.

« W trakde czynnosd serwisowych nalezy stosowac klucze z
wyposazenia narzedzia, lub inne akcesoria o ktérych mowa w
rozdziale “Konserwacja” w niniejszej instrukji.

+ Przy wymianie oleju nalezy stosowac olej o parametrach podanych w
instrukgji.

« Wrazie kontaktu skdry z olejem nalezy umy¢ rece mydtem alkalicznym.

« Narzedzie moze by¢ przenoszone recznie, po skoriczonej pracy zaleca

sie jego przechowywanie w oryginalnym opakowaniu.
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W celu przedtuzenia zywotnosci narzedzia zaleca sie jego kwartalng
konserwadje i przeglad.

+ Wszelkie czynnosci serwisowe lub czyszczenia, nalezy wykonywac przy
wylaczonym narzedziu.

- Tam gdzie to mozliwe zaleca sie podwieszenie narzedzia na balanserze.

+ W przypadku codziennej ekspozygji personelu w otoczeniu, w ktérym poziom
ciSnienia akustycznego emisji skorygowanego charakterystyka A przekracza wartos¢
bezpieczeristwa 70 dB (A), nalezy korzystac z indywidualnych Srodkéw ochrony stuchu
(nauszniki lub zatyczki przeciwhatasowe, redukcja dziennego czasu ekspozydji itd.)

+ Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku co zmniejsza
ryzyko wypadku.

« Narzedzia moga uzywac tylko osoby do tego uprawnione.

+ Upewnic sie ze przewody zasilajace powietrza s3 odpowiednia dla
narzedzia.

+ Narzedzie nalezy utrzymywac w czystosci, nie wolno zdejmowac
ostony ttumika.

« Nie szarpa¢ narzedzia za przewdd zasilania powietrzem, przewdd z
powietrzem powinien by¢ oddalony od Zrédet ciepfa.

+ Poskoriczonej naprawie, upewnic sie iz wewnatrz narzedzia nie zostaty
klucze serwisowe.

+ Przed odtaczenie rury z powietrzem od narzedzia, upewnic sie ze
narzedzie nie jest pod cisnieniem.

« Stosowac sie skrupulatnie do powyzszych zalecen.

IDENTYFIKACJA NARZEDZIA

Nitownica RAC 181 jest identyfikowana poprzez oznaczenie obejmujace
nazwe i adres producenta, okreslenie maszyny, oznakowanie CE .
Korzystajac z pomocy technicznej nalezy zawsze podac dane znajdujace
sie na nitownicy.

N
ra

VIA GIOVANNI XXIII,2

QUARTO INFERIORE (BO)

C€

RAC 181

MADE IN ITALY
—— —

Firma i adres

Okreslenie maszynya
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H

N

Revisione - 01



RICHE] a3l
DANE TECHNICZNE CZESCI SKEADOWE
® CiSNienie roboCze .........cvvvececiicerce e 6,5BAR  A) ..o Korek zbiornika oleju
* Minimalna $rednica wewn. przewodu zasilania B) . Zaczep do balansera
POWIBLIZEM ...t C) oo Pojemnik na gwoZdzie
* Srednie zuzycie powietrza w cyklu pracy.. D).. .... Przetacznik ON / OFF zasysania
* Sitamaksymalna..........c.cocoeeveirenne E) oo Denko ochronne
® WAGA..ueiereeieiete e 160K F)ooe Krdciec przytacza sprezonego powietrza
® Temperatura roboCza. .........ovevvveevrereeeneneas BSLC/+50SE.C  G) .o Sterowanie zasysaniem
* Przyspieszenie reka/ramie.............cocvevvrereriririnininens <2,5m/s2 H) oo Przycisk zrywania nitu
* (isnienie akustyczne emisji skorygowane charakterystyka A.. 81 dBA 1) oo Tuleja nosna dyszy
* Chwilowe cisnienie akustyczne skorygowane L) o Dysza
charakterystyka C............c..... .<130dBC M). ...Urzadzenie odsysajace zawsze aktywne
* (isnienie akustyczne skorygowane A ............cceeveeriennnne 92 dBA  N) .o Wtyczka
0) e Otwor wprowadzania wtyczki
ZASILANIE POWIETRZEM T s Deflektor gwozdzia

Powietrze zasilajace powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, szczegéinie
ciat statych oraz wilgoci; zaleca sie réwniez montaz naolejacza
sprezonego powietrza.

@115
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EKSPLOATACJA NITOWNICY

UWAGA! Przed uzyciem narzedzia nalezy obowiazkowo

zamontowa¢ pojemnik na gwozdzie (C) lub ostone
zatrzymujac gwozdz (T).

Zasysanie nadzorowane (ustawienie fabryczne)

(rys f1-£2)

W potozeniu, ON” sprawdzic, czy przetacznik (D) ustawiony zostat zgodnie
ze wskazaniami na rysunku (rys. 1), tzn. w kierunku wewnetrznej strony
nitownicy.

Zasysanie uruchamiane jest po nacisnieciu dZwigni (G), zgodnie ze
wskazaniami na rysunku (rys. f2).

Zasysanie wytaczone (rys f3-f4-f5)

1 potozenia,, OFF’, postugujac sie przeciagaczem pozostajacym na
wyposazeniu (N), przestawi¢ przefacznik (D) w kierunku wewnetrznej
strony nitownicy, zgodnie ze wskazaniami na rysunku (rys. f3).

W konfiguracji tej obciete gwozdzie odprowadzane sa w czesci przedniej
lub tylnej w wyniku dziafania grawitadji, po nachyleniu nitownicy
zgodnie ze wskazaniami na rysunku (rys. f4 — f5).

50 Date 04-2017
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Zasysanie zawsze aktywne (rys f6-f7-f8-f9-10)

1 potozenia,,ON’, postugujac sie przeciggaczem pozostajacym na wyposazeniu (N), przestawic przetacznik (D) w kierunku wewnetrznej strony nitownicy,
zgodnie ze wskazaniami na rysunku (rys. 6). Trzymajac nacisnieta dzwignie (G), przestawi¢ urzadzenie blokujace (M) w kierunku wewnetrznej strony
nitownicy (rys. f7 — £8). Aby powrdci¢ do trybu zasysania nadzorowanego, przestawic urzadzenie blokujace (M) w pofozenie przeciwlegte (rys. f9).

Po zapetnieniu zbiornika (C) nie uruchamiac nitownicy. Odkreci¢ zbiornik (C) i opréznic (rys. £10).

NIE WYRZUCAC ODCIETYCH GWOZDZI DO SRODOWISKA!

UWAGA! W przypadku uzywania nitownicy bez zamontowanego pojemnika na gwozdzie (C), nalezy zamontowac ostone zatrzymujaca gwozdz (T) oraz
odpowiedni redukgje (S) (rys. £12), aby zapobiec obrazeniom operatora i/lub 0séb, znajdujacych sie w poblizu strefy roboczej.
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Aby zamontowac ostone zatrzymujaca gwézdz (T), stosowac sie do nastepujacej procedury: po zdemontowaniu pojemnika na gwozdzie (C) (rys. f10),
zdemontowac pokrywe (R) i zamontowac redukdje (S) na zfaczce; wsunac ostone zatrzymujaca gwozdz (T), wywierajac lekki nacisk.
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W przypadku koniecznosci odprowadzenia ucietych gwozdzi do pojemnika, zdemontowac z nitownicy ostone zatrzymujaca gwézdz (T) oraz redukde (S).
Podfaczyc¢ do nitownicy przewdd rurowy ¢ 10 x 8 (C), nasuwajac go na zfaczke.
UWAGA: promien krzywizny przewodu rurowego nie moze by¢ mniejszy, niz 300 mm, jak pokazano to na (rys. f14).
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KONSERWACJA 1 ZMIANA SREDNICY DYSZY NITUJACE) (rys f15-f16-f17-f18)

Po dtugim i intensywnym uzytkowaniu, moze pojawic sie efekt“slizgania”szczek, spowodowane to jest osadzeniem sig na nich metalowych zanieczyszczen.
W takim przypadku nalezy wyjac i oczyscic szczeki, a w razie ich mocnego zuzycia, nalezy wymienic je na nowe.

Nalezy zdemontowac tulejke (1) uzywajacklucza 27 mm. Nastepnie uzywajackluczy 11i 16 mmnalezy wykrecic trzpien (P) zktérego wyjmujemy szczeki (Q).
Jezeli zachodzi koniecznos¢ wymiany dyszy (L) na inna, wykrecamy dysze kluczem jak na rys.

UWAGA!
Powyzsze czynnosci wykonujemy przy nitownicy odtaczonej od zasilania.
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WYMIANA OLEJU (rys f19)
Poziom oleju w obwodzie hydraulicznym nalezy uzupetnia¢ po dtugim V

okresie pracy, po stwierdzeniu zmniejszenia skoku nitownicy. min. 5 NM.
Stosowa¢ sie do nastepujacej procedury: ustawi¢ nitownice w trybie Maks. 8 NM.
spoczynkowym, z doprowadzonym zasilaniem, w potozeniu pionowym;
zdemontowac korek (A) za pomoca klucza imbusowego 4 mm, oraz
dysze (L), postugujac sie dotaczonym kluczem. ; Podczas wykonywania
tej czynnosci zachowac ostroznos¢, aby nie spowodowac wyptywu oleju.
Nakreci¢ na gniazdo korka (A) pojemnik z olejem (Z), napetniony wezesniej
dostepnym w handlu olejem hydraulicznym HLP 32 ¢St.

Trzymajac nitownice w pofozeniu pionowym, nacisna¢ przycisk napedu.
Nitownica wykona kilka cykli, az do catkowitego ustania powstawania
pecherzy powietrza wewnatrz pojemnika z olejem (Z). Oznacza to
zakoficzenie uzupetniania poziomu oleju Trzymajac nadal nitownice w
potozeniu pionowym i z doprowadzonym zasilaniem, odkreci¢ pojemnik
oleju (Z) i zamontowac korek (A).

OSTROZNIE: Niezwykle wazne jest rygorystyczne stosowanie si¢ do
powyiszych instrukgji. Czynnosci nalewania oleju wykonywac po zatozeniu
rekawic oraz okularw lub przythic ochronnych.

Olej, ktory przelat sie podczas wykonywania operacji, nalezy zebra¢ w
odpowiedni pojemnik i przekaza¢ do autoryzowanego osrodka usuwania
odpadéw.

OSTROZNIE! Przed odtaczeniem przewodu powietrza od
A nitownicy, upewnic sie ze nie jest on pod cisnieniem!
UWAGA! Upewnic sie ze korek wlewu oleju (A) zostat

dokrecony z sifa rowna min. 5 NM - Maks. 8 NM.
Zaleca sie uzycie oleju HLP 32 ¢St lub podobnych.

W przypadku zuzytego narzedzia, jego utylizacje przeprowadzamy zgodnie z przepisami danego kraju.
Po odfaczeniu urzadzenia od instalacji pneumatycznej, nalezy przystapi¢ do demontazu poszczegélnych komponentéw, segrequjac je w
zaleznosci od ich typologii: stal, aluminium, materiat plastikowy, itd.

@ UTYLIZACJA ZUZYTEGO NARZEDZIA
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MHCTPYKLIUN NOA UCNONb30BAHUIO

COAEPXKAHME

TAPAHTIIHBIE OBA3ATENBCTBA. ...
MPUMEYAHUA U MEPBI MPENIOCTOPOXHOCTM....
UNEHTUOUKALINA YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA
TEXHUYECKUE JIAHHBIE ...... 45

TNABHDBIE YACTH ... 45
CNONb30BAHME YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA 46
YXOL 1 CMEHA OOPMATA .... 48

JIOSIMBKA MAC/TA B TIPOANHAMMUYECKIW KOHTYP C MACTIAHOM
MEPEPABOTKA 3AKTIEMbIBAIOLLETO ATIMAPATA.....
TAPAHTUIHBIE OBA3ATENBCTBA
3aKnénoyHble MHCTPYMEHTbI NPOM3BOACTBA (UPMbI Far umeloT rapaHTuio
Ha (poK 12 mecALeB. Mepuof rapaHTUitHoro 0BCNYKMBaHNA HAUMHAeTCA ¢
MOMeHTa JOKYMeHTanbHo NOATBEPXKAHHOrO ¢akTa nonyuenus npubopa
nokynateniem. [apaHTuiiHoe —00A3aTeNbCTBO  PacropocTpaHAeTcA  Ha
npubop, MpuHaAnexaluuii nonb3oatento/nokynatento Npu YCoBuM, 4to
npubop 6bin npuobpeteH y oduumManbHoro AUCTpUObIOTOPa M TOMbKO ANA
NpeayCMOTPEHHOTO B PyKOBOACTBE MO JKCMNyaTalyn U TeXHUYeCKoMy
obcnyxuBaHMio ucnonb3oBanua. fapanTuitHoe 06A3aTenbcTBo cuuTaetca
PacTOprHyTbIM, eCiM mpubop He WMCMOAb3yeTcA W He MOABepraetca
TexHuueckomy 06CNyXUBaHMIO B CTPOTOM COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMY
B PYKOBOACTBE MO JKCMAyaTauuu W TexHuueckomy obcnyusatmio. Mpu
Hanuuun Gpaka wam noBpexzeHnit Komnauua Far Srl. Geper Ha ceba
TONbKO 00A3aTeNbCTBO MOYMHUTD M/UAM 3aMEHUTD Te AeTany, KoTopble, No
0BCTBEHHOMY YCMOTPEHMUI0, ByAeT cunTath 6paKkoBaHHbIMM.

NPUMEYAHNA N MEPbI TPEAOCTOPOXXHOCTU

BHUMAHME!!
HeBbinoniHexne wnu HeBPEXHOCTb B UCMONHEHUM
nocneylowmx — mep

NpesoCcTopoXHOCT  MOXeT
NMpUBECTM K HEMpUATHBIM  MOCNEACTBAAM  AnA
Balleli U YyXoi HeBpeauMOCTH, W JNA XOpoLuero
YHKUMOHNPOBAHNA MHCTPYMEHTa.

+ BHumatenbHo
UCT0b30BAHMEM.
llna yxopa wAM/M  MOYMHKA [OBEPbTeCb  YNONHOMOYEHHBIM
oducHbIM LeHTpam FAR s.r.l. v ncnonb3yiite TonbKo NopNMHHbIE
3anyactu. FAR s.r.l. He 6epeT Ha ceba 0TBETCTBEHHOCTb B Clyyae
NOBPEX/EHUA HAHECeHHbIX MpPU  UCMONb30BAHUN  JeeKTHbIX
3anyacteii, 06HapYXeHHbIX U3-3a HENCMIONHEHNA BblLeyKa3aHHOMo
(AupekTusa E3C 85/374).

CNMCOK CepBUCHDIX LIEHTPOB NpUBEieH Ha HalleM
Be6-caiie http://www.far.bo.it (OPTAHWU3ALNA )

CoBeTyeM [10BEpATb UCMONb30BaHME WHCTPYMEHTa CMeLManbHoO
MOATOTOBEHHOMY NepCoHany.

Wcnonb3yiite npesoxpaHUTeNbHbIE OYKIA UMM MACKIl 1 NEpYaTKM BO
BpemaA paboTbl C NHCTPYMEHTOM.

llna yxopa w/unu  perynauvMM  MHCTPYMEHTa  UCMONb3yiiTe
NPUHAANEXKHOCTH M3 OCHAlUeHUA  W/MAM  KOMMepueckue
npucnocobnenma ykasanHble B paspene 06 Yxoaie 3a IHCTPYMEHTOM.

03HaKOMTECb € WHCTpYKUMAMU  nepeg
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« [nA  BOMMBKM Macna  MCMOMb3yiiTe  TONbKO
XapaKTepUCTUKaMI1 YKa3aHHbIMM B laHHOIA GpoLLiope.

« B cnyuae HenpeBUZEHHBIX yTeUeK MACNa M €70 KOHTAKTa C KOXe,

aKKypaTHO CMOVATe €ro NPY NOMOLLY BOZbI 1 LLENOYHOTO MbINa.

[laHHbIil MHCTPYMEHT MOXHO NepeHoCUTb BpYuHyl, Nocne ero

WCN0b30BAHMA Mbl COBETYEM KNACTb €10 B YNaKOBKY.

« [InA NpaBUMbHOTO (GYHKLUMOHMPOBAHUA UHCTPYMEHTa Heobxopuma
TiLaTeNbHaA NPOBEpPKa KaxkAoe Monyroaue.

« [lpoBepbTe, UTO MHCTPYMEHT He MOAKMIOUEH K MUTaHMI0, NPEXZe Yem
HaYMHaTb €ro YACTKY WU NOYMHKY.

« CoBetyem, Npy BO3MOXHOCTH, N0/Ib30BATHCA GanaHcUpom.

« Bnyuae exeaneBHoii pagoTbi 0neparopoB B NIOMELLEHHH, B KOTOPOM SKBUBATIEHTHIi
YPOBEHb WCNYCKAEMOTO 3BYKOBOTO fiaBeHA A MpeBbiLLeT MpenenbHoe 3HadeHe
Be3onacroctn 70 b (A), HeoB¥oLMMO NONb30BTLCA MHAUBUZYANbHbIMI CPERCTBAMI
3ATHI OPFaHOB CYXA (HAYLWHUKI WAM OUpYLUI, CHUSMTD BPEMS HAXOKAEHAS B
LLyMHOM NOMeLLIEHHN T.0.).

« Heobxopumo nogaepxmBatb NOPAAOK U YUCTOTY Ha paboumx MecTax,
6ecnopaAoK MOXeT NPUBECTU K yiuep6y And 340poBbA onepaTopa.

« He onyckaiite KOHTAKT MOCTOPOHHUX C UHCTPYMEHTOM.

+ YnocToBepbTeCh, YT TPY6bI MOZAuM CKATOro BO3YXa COOTBETCTBYIOT

HYXHbIM pa3mepam.

He TaHuTe 3 Tpy6y NOAKNIOUEHHbIt K MUTAHUIO UHCTPYMEHT, XpaHuTe

€70 NOAANbLUE OT PEXYLUMX 1 U3NYYAIOLLYX TENN0 06BEKTOB.

« Heobxogumo copepxatb WHCTPYMEHTApUii YACTBIM M B XOpOLUEM
COCTOSHUW  NONb30BAHWA, He CHUMAliTe CPeACTBA 3aWuTbl U
3ByKONOIToLLaloLLee Npucnocobnetue.

« Tlocne pemoHTa Ui PerucTpaLuy, yAOCTOBEPLTECh, UTO Bbl YN
CNyKeBHbIe UK PETNCTPALIMOHHbIE KMIoYM.

« [pexze uem oTcoesuHUTL TpyBy CKaTOro BO3LYXa, YAOCTOBEPLTECD,
4TO OH He 107 AABNEHUEM.

+ TwatenbHo NPUAEPKUBAITECH STUM NPABINAM.

UAEHTUOUKALIMA YCTAHOBOYHOIO MHCTPYMEHTA
YcTaHOBOYHbIA MHCTPyMeHT AN 3aknenok RAC 181 naentuduumpyetca
MIpK MOMOLLY MapKUPOBKM, B KOTOPOIi yKa3blBaeTcA HaUMeHoBaHNe
NpeANpUATUA U aApec U3roToBUTeNs, NPpeHa3HaueHve annaparta,
mapkuposka CE . Mpu obpaLueHnm 3a TexHYecKoii NoAaepxKoil Bcerga
yKa3biBaiiTe NAEHTUPUKALMOHHbIE JaHHblE annapata.

)
ral

VIA GIOVANNI XXIII,2
QUARTO INFERIORE (BO)

C€

RAC 181

MADE IN ITALY -
= | Cepuiiblii vomep

xKuakoctn - ¢

HalIMeHOBaHUe NpeAnpuATAA U
ajpecusrotoutena

npeAHasHayeHue annapara

)
= )
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TEXHUYECKWUE IAHHDIE TNIABHbIE YACTN
* Pabouee fasnexue
* MuHMManbHbIA BHYTPEHHWIA AnameTp Tpy6bl

OKATOTO BO3AYXA +.vvveevveveeeese et
* Pacxop BO3AyXa Ha LMKA
* MakcumanbHas MowHocTb

lpo6ika MacnaHoro 6aka
Kpennetue 6anaxcupa
TpMEMHUK XBOCTOB 3aKNENOK
... Boikniouatens (ON/OFF) otcoca
3aluUTHOE AHULLE
... MoakntoyeHne oxatoro Bo3ayxa
bnok ynpasnexua otcocom
Kxonka taru

6ap-10500 kH E)
1 ,Gl] Kr F)
..-5°/+50°

* Temneparypa ucnonb3osaxua
* (penHee KBAAPATHOE 3HAYEHNE YPABHOBELLAHHOE 06LLeil YacToTe

yckopenua (Ac) KOTOPOi NOBEPIEHbI BEPXHIE KOHEUHOCTH . < 2,5 m/s?
* JKBMBA/IEHTHbIVA YPOBEHb UCMYCKAEMOro 3ByKOBOTO

T L ) DO 81 dBA L). ..Hacaka

* JKBMBANIEHTHbIV YPOBEHb MTHOBEHHOTO 3HaUeHIie 3BYKOBOTO M)... .0Tcoc nocToAHHO BKAI0YeH
nasnexus (C) .... (TepxeHb

* YmepeHHbIii ypoBeHb Lyma (A) OTBepCTIe NOA CTepXeHb
) ettt OTKnoHuTeNb

BO3[AYLIHOE NUTAHUE

Bo3ayx NMUTaHUs JOMKeH GbiTb OYMLIEH OT MHOPOAHbIX MaTepuancs 1 ot
BN@KHOCTY, CLieIblo NPEAO0TBPATUT NPEXAEBPEMEHHbIii U3HOC ABUTAIOLLUXCA
yacTeii; NOTOMY Mbl COBETYeM M0Ab30BATLCA FPyNNoii NybpuKkaTopos And

(KaToro Bo3Ayxa.
295

o
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NCN0/1b30BAHWE YCTAHOBOYHOIO UHCTPYMEHTA

BHUMAHME!!
Mepes  HayanoM  WCMOMb30BAHMA  MHCTPYMeHTA

HeobX0AMMO  00A3aTeNbHO  YCTAaHOBUTb  MPUEMHUK
XBOCTOBUKOB 3aKNénok (C) unu ot6oiinmk (T).

Linknuueckuii otcoc (cTaHaapTHaA 3aBOACKaA HaCTPOIiKa)
(pucynke f1-f2)

BnonoxeHun «ON»y6enuTech BTom, uto nepekntoyatens (D) pacnonosxe,

KaK MoKa3aHo Ha pucykke (puc. £1), unn BHYTpU 3aKNENoUHMKa.

0TcoC 3aNyCKAETCA NPY HAXATUM PbluaxKa (G), Kak NOKA3aHO Ha PUCyHKe
(puc. f2).

07coc 3aKpbIT (pucynke 3-f4-f5)

B nonoxeHum «OFF» BXoAALLIM B KOMINEKT MocTaBky cTepxHem (N)
BTONIKHUTE Nepekioyatenb (D) BHYTPb 3aKNENouHIKa, KaK MoKa3aHo Ha
pucyrke (puc. f3).

B paHHoil KoHdUrypaLmu BbI6POC 060pBAHHOTO CEPAEUHMKA POUCKOANT
10 eiiCTBYEM CUTbI TAXKECTY U3 NepegHelt UK 3aHeit yacTv npu
HaK/oHe 3aKNeMouHIKa, KaK NoKa3aHo Ha pucyke (puc. f4—£5).
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0tcoc pabotaer HenpepbiBHO (pucynke f6-f7-f8-f9-F10)

B nonoxeHun «ON» BxogAwumm B KomnnekT noctaskm ctepxHem (N) BTonkHute nepeknioyatens (D) BHYTPb 3aKnenoyHnka, kak nokasaHo Ha pUcyHKe
(puc. £6). YnepxuBas HaxaTbiM pbluaxok (G) 0AHOBPEMEHHO NPOTONKHNTE BHYTPb 3aknenoyHuka 6nokupytowuee yctpoiicteo (M) (puc. f7-£8).

[InA Bo3BpaTa K LMKAMYECKOMY 0TCOCY HaXMUTe Ha 6nokupytoLuee yctpoiictso (M) ¢ npoTuBononoxHoil cropoHs! (puc. f9).

Mocne 3anonxexna npuémumka (C€) He ucnonb3yiite 3aknenouHuk. OTkpyTuTe NpUéMHIK (C) n onopoxHuTe ero (puc. f10).

HE JONYCKAMTE PACCHINAHUA CEPAEYHUKOB HA 3EMITIO!

BHUMAHME! Mpy ncnonb3oBaHm 3aknENoYHMKa 6e3 NpuémHIKa xBocToBuKoB (C) AnA NpeAoTBpaLLEHUA TPABMUPOBAHIA ONEPaTopa Uiu L,

KOTOPbIe MOTYT 0Ka3aTbCA BOAM3M MeCTa NpoBeeHuA paboT, cneyeT 06A3aTeNbHO YCTaHOBUTD 0T60IHIK (T) C COOTBETCTBYHOLLMM NEPEXOAHUKOM (S)
(puc. f12).
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MNopsanok yctanoBKM oT60iiHUKa (T) Cnepylowwuii: nocne CHATUA NpuéMHMKa xBocToBuKoB (C) (puc. £10) cHumuTe Kpbitwky (R), ycTaHOBWTE NepexoHMK
(S) Ha WTyLep NErKMM HaXMMOM 1 3aTem noacoeanHuTe oT60AHMK (T).
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Ecnn noTpe6yetca cHOBa YCTaHOBUTb NPUEMHIK ANA XBOCTOBUKOB, HEOOX0ANMO CHATB 0TOOIIHMK (T) 1 COOTBETCTBYIOLLVI MEPeXOAHNK (S).
MoacoeauHuTe K Wryuepy 3aknénouxuka Tpybky @ 10 x 8 (C).

BHUMAHME: paguyc u3ruba TpybKku fomxeH 6biTb He MeHee 300 MM, Kak Noka3aHo Ha (puc. f14).

Revisione - 01 Date 04-2017 61



a3 RACKIS)I

YX0 U CMEHA OOPMATA (pucyne f15-16-f17-f18)

[NlnuTenbHoe cnonb3oBaHIe MHCTPYMEHTA MOXET NPUBECTU K COCKalb3bIBAHMIO 3aXVMOB A FBO3AEN 1U3-3a HAKOMNEHNA 3aCopAIOLLNX YACTUL, B Takom
cnyyae byt HeobXoAUMBIM MPOUMCTUTB 1 CMa3aTb 3aXVMbI, W B CTyUae UX U3HOCA CMEHNTD.

[llemonTupyiiTe BTYNKY AnA Hacagok (1) nonb3ysch 06bIYHBIM KIKOUOM Ha 27MM. 3aTeM CNOb3yA ABA KNloua 11MM 1 16MM EMOHTUPYIATE TaK e KOHYC
(P), kotopblii copeput 3axumbl (Q).

[Iina cmenbl Hacagki (L) nonb3yittech cnewmnanbHbIM Kiiouom, CONEPXUMBIM B KOMMIEKTE C UHCTPYMEHTOM, HAKpYTUTE Ha Hee eMOHTUPOBaHYH
HacaziKy, u4To6bl 0Ha He noTepAnach.

BHUMAHME!
BbinonHAiiTe AaHHble AeIACTBIUA C OTKANIOUYEHHDIM OT UTAHNA UHCTPYMEHTOM.
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DONMBKA MAC/IA B TUAPOAMHAMUYECKNIA KOHTYP C MACNAHOM V

(pucyHke £19)
Jlonu  Macna B rMEpaBAMueckuii  KOHTyp Tpebyetca  mocne MUH. 5 Hm
MpOJOMKUTENbHOA  paboTbl  Npu  yMeblueHun pabouero  xopa A makc. 8 Hm.

3aKknenoyHmka. [leiicTyiiTe, KaK ONMcaHo Janee: Ha HepaboTaioliem,
HO 3aNUTaHHOM 3aKNENOYHMKe, YCTAHOBNEHHOM BEpTUKaNbHO, yhanuTe
npobky (A) wecturpanHbIM Kniouom 4 MM, U Hacapky (L) (takxe
KNIOYOM, BXOAALLMM B KOMNAEKT). ITpu BbINOAHEHUM AaHHO onepaumm
cegute 3a Tem, yTobbl He MPONUTL Macno. 3aKpyTute B OTBEpCTUe
ana npobku (A) MacnaHbIi 6auoK (Z), 3anoNHeHHbII rMapaBANYeCKIM
macnom HLP 32 Cr.

YnepxuBan 3aknenouHuk B BEpTUKANbHOM MONOXKEHUM HAXMMaiiTe
KHOMKY KNENKi, NoKa B MacnaHoM 6auke (Z) He nepectaHyT NoABAATLCA
BO3ZYLUHble My3blpu. [lOCTUXEHMe Takoro COCTOAHUA (BUAETENbCTBYET
0 3aBepLIEHUM 3aNONHEHWA KOHTYpa Macnom. Temepb, npopomkas
YLEPXUBATb 3aKNENouYHUK B BEPTUKANBHOM COCTOAHUM 11 C MOJAHHBIM
NUTaHeM, OTKpYTUTE MacnaHblii Gauok (Z) W 3akpoiite otBepcTUe
npo6koii (A).

0CTOPOXHO: cobnionaiiTe BblleNpUBEAEHHbIE YKa3aH!A 1 NPoBOAUTE
LOMMB Macna, MCMonb3ya 3alWTHble MepuaTku U OuKM MAW Macky. B
C1yyae MOSHOTO OMyCTOLLEHUS TMAPABAMYECKOid cpelibl, cobepuTe Bee
0CTaTKM Macna B CNeLManbHoO MOATOTOBMEHHbII COCYA U OTAQIiTe €ro
YNONHOMOYEHHbIM CTPYKTYpam no nepepaboTke 0TX0Z0B.

BHUMAHUE!
llepen TeM, Kak OTCORAUHATL WAAHT NOJAYM CXaToro BO3yXa o7
3aKnénbiBalolLieroannaparaybeauTbCABTOM, YTOOH He o AaBneHienm!
BHUMAHUE!

Y6eauTba B ToM, uTo NpoBka MacnaHoro 6aka (A) 3aBuHYMBaETCA ¢
ycunuem ataxki ot MiH. 5 Hm o makc. 8 Hm.
Pexomenzyetca ucnonb3osatb Macno HLP 32 ¢St uan nogo6Hoe.

MEPEPABOTKA 3AK/ENbIBAIOLLETO AMMAPATA

[insi nepepaboTky 3aKknénbiBatoLLero annapata cobnoAaTh NON0XKeHUA M HOPMbI MECTHOT0 3aKoHoAaTeNbCTBa. llocne Toro, kak annapat
0yaeT 0TCOeAMHEH OT CUCTEMbI CKaTOro BO3/yXa, He06X0AMMO pa306paTh annapaT Ha 0T/eNbHble KOMMOHEHTbI 1 PAaCCOPTUPOBATD X B
3aBUCUMOCTY OT MaTepUana: CTaNb, aTlMIUHUI, NNACTMacca u T.n.

NepepaboTath yTUAbCHIPHE B COOTBETCTBIM C HOPMATUBAMU AeIACTBYIOLLET0 MECTHOT0 3aKOHOAATeNbCTBa.
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N | copb. |at DESCRIZIONE KIT KIT
01 | 72000146| 1 | Impugnatura o
02 | 71346099] 1 | Spoletta il el DESCRIZIONE
03 [71346285] 1 [ Tappo Valvola KITA| 740821 Kit Anello anti estrusione
04 710376 2 | Guarnizione OR 2-009
05 [72000144] 2 [ Gruppo KIT B|74000030 Kit Pistone
06 |72A00043| 1 | Pulsante di assistenza
07 713390 4 | Guarnizione OR 2-007 KIT C|74000081 Kit Guarnizioni
08 | 72000154| 1 | Cilindro i
09 |72000143| 1 | Cilindro Oleodi KIT D| 74000088 Kit Porta cono
10 711730 1 | Guarnizione OR 2-119
11 | 71346103 | 1 | Pistone oleodinamico KIT F| 74000078 Kit Ammortizzatore
12 710917 1 | Guarnizione OR 2-118
13 | 711974| 1 | Anello Seeger JV 22 KITG| 741702 Kit Piastrina
14 710901 1 | Guarnizione B-102070
15 710908] 1 KIT H|74000079 Kit Leva
16 710577| 1 | Guarnizione B-086055
17 | 71346101 1 i KIT | | 74000080 Kit Spoletta
18 710300| 1 | Guarnizione OR 020
19 | 710579 1 | Guarnizione OR 2-113 KIT L|74000084 KIT Valvola
20 711729| 1 | Guarnizione OR 2-024
21 | 710102] 1 [ Guarnizione OR 113 KIT M|74000086 Kit posteriore
22 710859 1 | Cono porta morsetti
23 710555| 1 | Rondella 400-004-4490
24 |71C01278| 1 | Vite TBCE M6 x 6 ISO 7380
25 | 71346060| 1 | Cannotto porta ugello
26 717004| 1 | Ugello per rivetto @ 4,8 Cu / Acc.
21 710853| 1 | Molla
28 710849| 1 | Apri morsetti
29 | 71345507| 3 | Morsetti alta p
30M | 71346200| 1 | Coperchio M
31 711706| 1 | Contenitore chiodi
32 711336| 2 | Guarnizione OR 2-114
33 711357 1 | Chiave di corredo
34 | 71346098 1 | Flangia
35 | 71346096 1 | Stelo
36 | 71346171| 1 | Silenziatore
37 |71C00297| 1 | Guarnizione OR 6-700
38 | 71346106| 1 | Ghiera
39 71601297 1 | Guarnizione OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Anello Seeger g 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | Fondello
42 |71346094| 1 | Tubog8x7
43 711337 1 | Guarnizione OR 2-021
44 |71346084| 1 | Fondello di p i
45 716377| 1 | Raccordo 6522 - g 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 | Tappo 1/4"
47 |71346107| 1 | Gancio bilanciatore
48 711732 2 | Guarnizione OR 2-118
49 | 71346168 1 | Deflettore
50 710350 2 | Guarnizione OR 2-109
51 717001 1 | Ugello per rivetto 82,5 + 3,4
52 717002 1 | Ugello per rivetto g 4
53 717003| 1 | Ugello per rivetto @ 4,8 All.
54 717005| 1 | Ugello per rivetto g 6 /6,4
55 717006 1 | Ugello per rivetto 8 2,4
56 | 72A00053| 1 | Struttura contenitore olio
57 712329| 1 | Riduzione
58 |71345212| 1 | Deflettore chiodi
KIT Indica che il particolare viene venduto in Kit composti da
particolari diversi in quantita diverse.
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SPARE PARTS
No. | CODE |0y DESCRIPTION KIT KIT
01 |72000146| 1 | Handgrip
02 [71346009| 1 | Coil No. CODE |Q.ty DESCRIPTION
03 |71346285| 1 | Valve cap KITA| 740821 Anti-extrusion ring kit
04 | 710376| 2 | Gasket OR 2-009
05 |72000144| 2 | Push-button unit KIT B|74000030 F ic piston kit
06 |72A00043| 1 | Push-button
07 | 713390 4 | Gasket OR 2-007 KIT C| 74000081 Gaskets kit
08 |72000154| 1 | F ic cylinder
09 |72000143| 1 | Hy ic cylinder KIT D|74000088 Cone holder kit
10 711730| 1 | Gasket OR 2-119
11 [71346103| 1 y ic piston KIT F| 74000078 Damp kit
12 710917| 1 | Gasket OR 2-118
13 711974| 1 | Seeger ring JV 22 KITG| 741702 Plate kit
14 710901 1 | Gasket B-102070
15 710908| 1 | Washer KIT H| 74000079 Lever kit
16 710577| 1 | Gasket B-086055
17 |71346101| 1 | Front KIT 174000080 Coil kit
18 710300| 1 | Gasket OR 020
19 | 710579 1 | Gasket OR 2-113 KIT L|74000084 Valve kit
20 711729| 1 | Gasket OR 2-024
21 | 710102| 1 | Gasket OR 113 KIT M| 74000086 Kit back
22 710859| 1 | Clamps holding cone
23 710555| 1 | Washer 400-004-4490
24 [71C01278| 1 | Screw TBCE M6 x 6 1S0 7380
25 |71346060| 1 | Sleeve carrying nozzle
26 | 717004| 1 | Nozzle for rivet g 4,8 Cu / Steel
27 710853| 1 | Spring
28 710849| 1 | Clamps opener
29 |71345507| 3 | High-performance clamps
30M|71346200| 1 | Cover M
31 711706| 1 | Nails
32 711336| 2 | Gasket OR 2-114
33 | 711357| 1 | Wrench kit
34 71346098 | 1 | Flange
35 |71346096| 1 | Rod
36 |71346171| 1 | Silencer
37 |71C00297| 1 | Gasket OR 6-700
38 |71346106| 1 | Ring nut
39 |71C01297| 1 | Gasket OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Seeger ring # 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | Rubber protective hase
42 171346094| 1 | Tubep 8x7
43 711337| 1 | Gasket OR 2-021
44 |71346084| 1 | Rubber protective base
45 716377 1 | ( 6522 - 9 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 | Cap 1/4"
47 71346107 | 1 hook
48 711732| 2 | Gasket OR 2-118
49 |71346168| 1 | Baffle
50 710350| 2 | Gasket OR 2-109
51 717001| 1 | Nozzle for rivet 92,5 = 3,4
52 717002| 1 | Nozzle for rivet g 4
53 | 717003| 1 | Nozzle for rivet g 4,8 All.
54 | 717005| 1 | Nozzle for rivet g 6 /6,4
55 | 717006| 1 | Nozzle for rivet g 2,4
56 |72A00053| 1 | Oil i y
57 712329 1 i
58 [71345212| 1 | Nails baffle
KIT It indi_nalr:s that the palttlis sold in kits consisting of different
parts in different quantities.
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PIECES DETACHEES
N° | CODE |0.é DESCRIPTION KIT ‘ KIT
01 |72000146| 1 | Poignée o .
02 171345099] 1 | Bobine N CODE |Q.té DESCRIPTION
03 |71346285| 1 KITA| 740821 Kit bague anti
04 710376| 2 | Garniture OR 2-009
05 [72000144] 2 bouton KIT B| 74000030 Kit piston pneumatique
06 [72A00043| 1 | Poussoir d'assistance
07 | 713390| 4 | Garniture OR 2-007 KIT G| 74000081 Kit garnitures
08 |72000154| 1 | Cylindre i
09 [72000143| 1 | Cylindre olé 0 KIT D|74000088 Kit porte-cone
10 711730 1 | Garniture OR 2-119
11 |71346103| 1 | Piston oleodynamique KIT F| 74000078 Kit ammortisseur
12 710917| 1 | Garniture OR 2-118
13 | 711974| 1 | Bague seeger JV 22 KITG| 741702 Kit
14 710901| 1 | Garniture B-102070
15 | 710908 1 KIT H|74000079 Kit levier
16 710577| 1 | Garniture B-086055
17 |71346101| 1 éril KIT | | 74000080 Kit bohine
18 710300| 1 | Garniture OR 020
19 | 710579 1 | Garniture OR 2-113 KIT L|74000084 Kit soupap
20 711729| 1 | Garniture OR 2-024
21 710102| 1 | Garniture OR 113 KIT M|74000086 Kit raccord postérieur
22 710859| 1 | Cdne porte-mors
23 710555 1 400-004-4490
24 [71C01278| 1 | Vis TBCE M6 x 6 1SO 7380
25 |71346060| 1 | Tube porte buse
26 717004| 1 | Buse pour rivets g 4,8 Cu / Acier
21 710853| 1 | Ressort
28 710849 1 | Ouvre-mors
29 |71345507| 3 | Mors haute rési
30M |71346200| 1 | Couvercle M
31 711706 1 | ( clous
32 711336| 2 | Garniture OR 2-114
33 | 711357| 1 | Clé d'équip
34 71346098 | 1 | Bride
35 |71346096| 1 | Tige
36 |71346171| 1 | Silencieur
37 |71C00297| 1 | Garniture OR 6-700
38 |71346106| 1 | Bague
39 |71C01297| 1 | Garniture OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Bague seeger g 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | Culot
42 71346094 1 | Tuyaug8x7
43 711337| 1 | Garniture OR 2-021
44 |71346084| 1 | Culot de p i
45 716377 1 6522 - 9 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 1/4"
47 |71346107| 1 | Crochet équilibreur
48 711732| 2 | Garniture OR 2-118
49 |71346168| 1 | Déflecteur
50 710350| 2 | Garniture OR 2-109
51 717001 1 | Buse pour rivets g2,5 = 3,4
52 717002| 1 | Buse pour rivets g 4
53 | 717003| 1 | Buse pour rivets g 4,8 All.
54 717005| 1 | Buse pour rivets g 6 /6,4
55 | 717006| 1 | Buse pour rivets g 2,4
56 |72A00053| 1 | Structure huile
57 | 712329 1 | Réduction
58 [71345212| 1 | Déflecteur clous
KIT Indique que la piéce est vendue dans des KITS composés de
diverses piéces dans des quantités différentes.
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ERSATZTEILE
Ni. | KODE |verge BESCHREIBUNG KIT KIT
01 |72000146| 1 | Handgriff
02 171346099 1 | Zinder Nt. | KODE |Merge BESCHREIBUNG
03 |71346285| 1 | Ventil KITA| 740821 Kit Ring Anti
04 | 710376 2 | Dichtung OR 2-009
05 [72000144] 2 inhei KIT B| 74000030 Kit pneumatischer Kolben
06 |72A00043| 1 | Drucktaste
07 713390 4 | Dichtung OR 2-007 KIT C|74000081 Kit Dichtungen
08 [72000154| 1 | Pneumatikzylinder
09 [72000143| 1 | Hydraulischer Zylinder KIT D| 74000088 Kit
10 711730| 1 i g OR 2-119
11 |71346103 | 1 | Hydraulischer Kolben KIT F|74000078 Kit St
12 710917 1 g OR 2-118
13 | 711974| 1 | Seeger-Ring JV 22 KITG| 741702 Kit Platte
14 710901 1 | Dichtung B-102070
15 | 710908] 1 | Unter i KIT H|74000079 Kit Hebel
16 710577| 1 | Dichtung B-086055
17 [71346101] 1 | Vorderes Anschlussstiick KIT I /74000080 Kit Ziinder
18 710300/ 1 g OR 020
19 710579 1 | Dichtung OR 2-113 KIT L|74000084 grupp Ventil
20 711729| 1 g OR 2-024
21 710102| 1 g OR 113 KIT M| 74000086 Kit Hi tiick
22 710859 1 kegel
23 710555| 1 | Unter 400-004-4490
24 |71C01278| 1 TBCE M6 x 6 1S0 7380
25 |71346060| 1 a
26 717004| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 Cu / Stahl
21 710853| 1 | Feder
28 710849 1 | Spannbackendffner
29 71345507 3 | Hochlei
30M |71346200| 1 | Deckel M
31 711706| 1 | Behalter fiir Nagel
32 711336 2 i g OR 2-114
33 | 711357| 1 | Schliissel
34 71346098 1 | Flansch
35 |71346096| 1 | Schaft
36 |71346171| 1 | Schalldampfer
37 |71C00297| 1 g OR 6-700
38 |71346106| 1 | Nutmutter
39 |71C01297| 1 | Dichtung OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Seeger-Ring # 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | Bondenscheib
42 |71346094| 1 | Rohrg8x7
43 711337| 1 g OR 2-021
44 171346084 | 1 i
45 716377 1 tiick 6522 - g 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 1/4"
47 71346107 | 1
48 711732| 2 | Dichtung OR 2-118
49 |71346168 | 1
50 710350, 2 g OR 2-109
51 717001| 1 | Mundstiick fiir Nieten 2,5 + 3,4
52 717002| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4
53 717003| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 4,8 All.
54 | 717005| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 6 / 6,4
55 | 717006| 1 | Mundstiick fiir Nieten g 2,4
56 |72A00053| 1 | Ol Flasche
57 | 712329| 1 | Reduzierstiick
58 |71345212| 1 fiir Nagel
KIT Digses_Wurl gibt an, _daﬂ der Teil in KIT von v_erschiedenen
Teilen in unterschiedlichen Mengen verkauft wird.
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PIEZAS DE REPUESTO

N° | CODIGO |c.dad DESCRIPCION KIT KIT
01 |72000146| 1 | Er o )
02 171346099| 1 | Bobina N CODIGO |C.dad DESCRIPCION
03 [71346285] 1 [ Tapén valvula KITA| 740821 Kit anillo anti
04 | 710376 2 | Junto OR 2-009
05 |72000144] 2 | Unidad KIT B| 74000030 Kit piston
06 |72A00043| 1 | Pulsador de
07 | 713390] 4 [ Junto OR 2-007 KIT C|74000081 Kit juntos
08 |72000154| 1 | Cilindro
09 [72000143| 1 | Cilindro oleodinamico KIT D|74000088 Kit portacono
10 711730| 1 | Junto OR 2-119
11 |71346103| 1 | Piston ol i KIT F|74000078 Kit
12 710917| 1 | Junto OR 2-118
13 711974| 1 | Anillo Seeger JV 22 KITG| 741702 Kit placa
14 710901 1 | Junto B-102070
15 | 710908| 1 | Arandela KIT H|74000079 Kit palanca
16 710577| 1 | Junto B-086055
17 (71346101 1 | E anterior KIT | | 74000080 Kit bohina
18 710300| 1 | Junto OR 020
19 710579 1 | Junto OR 2-113 KIT L|74000084 Kit valvula
20 711729 1 | Junto OR 2-024
21 710102| 1 | Junto OR 113 KIT M|74000086 Kit empalme trasero
22 710859| 1 | Cono portamordazas
23 710555| 1 | Arandela 400-004-4490
24 [71C01278| 1 | Tornillo TBCE M6 x 6 1SO 7380
25 |71346060| 1 | Manguito portaboquilla
26 717004| 1 | Boquilla para remache g 4,8 Cu / Acero
21 710853| 1 | Muelle
28 710849 1 | Abre mordazas
29 |71345507| 3 | Mord alto rendimiento
30M |71346200| 1 | Tapon M
31 711706 1 | ( dor clavos
32 711336| 2 | Junto OR 2-114
33 711357 | 1 | Kit llave
34 |71346098| 1 | Brida
35 |71346096| 1 | Vastago
36 |71346171| 1 | Silenciad,
37 |71C00297| 1 | Junto OR 6-700
38 [71346106| 1 | Virola
39 |71C01297| 1 | Junto OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Anillo Seeger g 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | Goma
42 171346094| 1 | Tubop8x7
43 711337| 1 | Junto OR 2-021
44 |71346084| 1 | Gomap
45 716377 1 p 6522 - 9 10 - 1/4"
46 |71C01022| 1 | Tapén 1/4"
47 |71346107| 1 | Gancho
48 711732| 2 | Junto OR 2-118
49 |71346168 | 1
50 710350| 2 | Junto OR 2-109
51 717001| 1 | Boquilla para remache 9.2,5 + 3,4
52 717002| 1 | Boquilla para remache 8.4
53 717003| 1 | Boquilla para remache g.4,8 Al.
54 717005| 1 | Boquilla para remache g 6 /6,4
55 | 717006| 1 | Boquilla para remache 9.2,4
56 |72A00053| 1 | Recipil aceite
57 712329 1 i
58 [71345212| 1 | Defl clavos
KIT Ir]di_ca que la pie_za se ve_nd_e en juegos formados por piezas
distintas en cantidades distintas.
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RAB 161 A3
CZESCI ZAMIENNE
Numer | Kod. | lloid oPIs KIT KIT
01 [72000146| 1 | Rekojesci i,
02 [71346099] 1 | Cewka omer|_ Kod._hid ors
03 71346285 1 | Tulejkazweigna KITA| 740821 Zestaw pierscien uszezelniajac
04 | 710376| 2 | Uszczelka OR2-009
05 72000144 2 | Zespétp o KIT B|74000030 Zestaw tlok
06 [72A00043| 1 | Przycisk serwisowy
07 | 713390] 4 0R2-007 KIT C| 74000081 Zestaw
08 |72000154| 1 | Sitownik y
09 [72000143| 1 | Gylindra hydrauli KIT D| 74000088 Zestaw obsady stozka
10 711730 1 | Uszczelka OR2-119
11 [71346103| 1 | Ttok ok KIT F|74000078 Zestaw amortyzatora
12 | 710917 1 Ika OR 2-118
13 | 711974] 1 | Piericien Seeger V22 KITG| 741702 Zestaw plytki
14 710901 1 B-102070
15 | 710908] 1 dkfadh KIT H| 74000079 Zestaw diwigni
16 710577 | 1 | Uszczelka B-086055
17 [71346101] 1 | Ztacze przednia KIT | | 74000080 Zestaw tulejki
18 710300 1 | Uszczelka OR 020
19 | 710579 1 0R2-113 KIT L|74000084 Zestaw zaworu
20 711729 1 | Uszczelka OR 2-024
21 710102] 1 O0R113 KIT M| 74000086 Zestaw Krdciec tylny
22 710859 1 | Stozek obsadowy szczeki
23 | 710555| 1 | P 400-004-4490
24 |71C01278| 1 | SrubaTBCE M6 x 6150 7380
25 |71346060| 1 | Tulejanosna dyszy
26 | 717004| 1 | Dyszado nitug 4,8 Cu/stal
21 710853 | 1 | Sprezyna
28 710849| 1 | R z szczek
29 |71345507| 3 | Szczeki wysokiej jakosci
30M |71346200| 1 | Pokrywa M
31 711706| 1 | Pojemnik na gwoidzi
32 711336 2 | Uszczelka OR2-114
33 711357 | 1 | Klucznawyp i
34 |71346098| 1 | Kotnierz
35 |71346096| 1 | Trzon
36 |71346171| 1 | Thumik
37 |71€00297| 1 Ika OR 6-700
38 |71346106| 1 | Nasadka piericieni
39 |71€01297| 1 Ika OR 2-043
40 |71C01296| 1 | Piericieri Seeger g 100 UNI 7437
41 |71346085) 1 | Denko
42 171346094| 1 | Rurap8x7
43 | 711337| 1 O0R2-021
44 171346084 1 | Denko ochronne
45 716377| 1 | Zlacze 6522-610-1/4"
46 |71C01022| 1 | Korek 1/4"
47 |71346107| 1 | Hak
48 | 711732| 2 | Uszczelka OR2-118
49 |71346168| 1 | Deflektor gwoidzi
50 710350 2 | Uszczelka OR 2-109
51 717001 1 | Dyszadonitug2,5+3,4
52 717002| 1 | Dyszadonitup4
53 717003| 1 | Dyszadonitug4,8 Al
54 717005| 1 | Dyszadonitug6/6,4
55 | 717006| 1 | Dyszadonitug2,4
56 [72A00053| 1 | Zespétpojemnik oleju
57 712329| 1 | Redukdga
58 |71345212| 1 | Deflektor gwozdzi
KIT W‘skazuje iz d.a.na czesc je: tsprz w zestawie skladaji siez
réznych czesci i w réznych ilosciach.
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3AMACHbIX YACTEN
voep | won [ ONUCAHHE KIT KIT
01 |72000146| 1 | Pykoarka rane:
02_|71346099| 1 | emnox i I ) OnHchHnE
03 |71346285| 1 | Kpbiwka knanaxa KITA| 740821 Komnnekt Konbuo
04 710376 2 Konbio OR 2-009
05 |72000144| 2 | Bnok kHonku KIT B| 74000030 it
06 |72A00043| 1 | Knonka
07 | 713390 4 Konbuo OR 2-007 KIT C| 74000081 - Konbua
08 [72000154| 1 KM LMAMHAD
09 |72000143| 1 | il yuHAp KIT D|74000088 Kut llep: natpoHa
10 711730 1 Konbyo OR 2-119
11 (71346103 | 1 i < ii cpepoit KIT F| 74000078 - p
12 710917 1 Konbyo OR 2-118
13 711974 | 1 | Cronophoe Konbuo JV 22 KITG| 741702 —Navta
14 710901 1 Konbyo B-102070
15 710908| 1 | Waii6a KIT H| 74000079 Komnnekr — Pbiuar
16 710577| 1 Konbuo B-086055
17 |71346101| 1 | Front duruur KIT 174000080 Komnnekr Yenxok
18 710300| 1 Konbio OR 020
19 | 710579 1 Konbuo OR 2-113 KIT L|74000084 P Knanaxa
20 711729 1 Konbuo OR 2-024
21 710102 1 Konbiyo OR 113 KIT M| 74000086 ¢
22 710859 1 | Komwycans
23 | 710555| 1 | Wait6a400-004-4490
24 [71C01278| 1 | Bunt TBCE M6x 6150 7380
25 |71346060| 1 | Narpoun
26 717004| 1 | Hacapxa ana 4,8 Mepb / Cranb
27 | 710853 1
28 710849 1 | Pacnopuas BTynka
29 |71345507| 3 | Kynauku
30M |71346200| 1 | Kpbiuka M
31 711706 | 1 XBOCTOB
32 711336 2 Konbuo OR 2-114
33 | 711357| 1 | Kmou
34 [71346098| 1 | Onaney
35 |71346096| 1 | CrepxeHb
36 71346171 1 | Iy
37 |71C00297| 1 Konbuo OR 6-700
38 |71346106| 1 KOnbLo
39 |71C01297| 1 Konbuo OR 2-043
40 |71C01296| 1 | CronopHoe konbLo ¢ 100 UNI 7437
41 |71346085| 1 | 3awura
42 171346094| 1 | Tpy6ao8x7
43 711337 1 Konbuo OR 2-021
44 |71346084| 1 AHuWe
45 716377 | 1 | gurunr 6522-610-1/4"
46 |71C01022| 1 | Kpbiwka1/4"
47 |71346107| 1 | Kpiok
48 711732 2 Konbyo OR 2-118
49 |71346168| 1
50 710350 2 Konbyo OR 2-109
51 717001 1 | Hacapka ana & 01250034
52 717002| 1 | Hacapka ana 4
53 717003| 1 | Hacapkaana 4,8An.
54 717005| 1 | Hacapka ana 6/6,4
55 717006| 1 | Hacapkaana 24
56 |72A00053| 1 | EmKoctb ana macna
57 | 712329 1 i nep
58 |71345212| 1
K IT 03Hauaer, uto AeTanb npopaerca B HBGOPEX, KoTopble copepxar
PasHble AeTanu B pasHbIX KONUYeCTBax.
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PARTI DI RICAMBIO » SPARE PARTS e PIECES DETACHEES * ERSATZTEILE * PIEZAS DE REPUESTO

o CZESCI ZAMIENNE ® 3ATIACHDIX YACTEI!
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PARTI DI RICAMBIO * SPARE PARTS e PIECES DETACHEES * ERSATZTEILE  PIEZAS DE REPUESTO
 CZESCI ZAMIENNE  3AMACHbIX YACTEI
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHABNEXHOCTH

TESTE PROLUNGATE - EXTENDED HEADS - TETES ALLONGEES - VERLANGERTE KOPFE - CABEZAS ALARGADAS -
PRZED £ U Z ANE G £ OWICE - YASIMHEHHbIE FTONOBKW

o I

130 mm 210 mm

TESTE PROLUNGATE A SEZIONE RIDOTTA - EXTENDED HEADS WITH REDUCED SECTION - TETES ALLONGEES AVEG SECTION
REDUITE - VERLANGERTE KOPFE MIT VERKLEINERTEM QUERSCHNITT - CABEZAS ALARGADAS DE SECCION REDUCIDA -
- GLOWICEWYD UZ ANE O ZREDUKOWANYM PRZEKROJU - YAIIHEHHBIE TONOBKW C 3AHVKEHHBIM CEYEHWMEM

16 mm
)
1

16 mm
>
¢ @ @)

35 mm 60 mm |

UGELLI PROLUNGATI - EXTENDED NOZZLES - EMBOUCHURES ALLONGEES - VERLANGERTE MUNDSTUCKE - BOQUILLAS
ALARGADAS - PRZED U Z ANE DYSZE - YOJIMHEHHbIE COM/IA

U1 U2
18 mm 12 mm
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NIPUHATNIEXHOCTH

TESTA ANGOLARE - ANGLE HEAD - TETE ANGULAIRE - WINKELKOPF - CABEZA ANGULAR - GEOWICA KATOWA - YITIOBAS FONTOBKA

PER L'UTILIZZO DI RIVETTI S-TRIFAR / X TRIFAR - TO USE S-TRIFAR / X TRIFAR RIVETS -
- POUR L'UTILISATION DE RIVETS S-TRIFAR / X TRIFAR - FUR DIE VERWENDUNG VON BLINDNIETEN S-TRIFAR / X-TRIFAR -
- PARAEL USO DEREMACHES S-TRIFAR /X TRIFAR - DO NITOW S-TRIFAR /X TRIFAR - ANl NPUMEHEHUA C3AKNENKAMUSS-TRIFAR/XTRIFAR

= 8 0 | g B

S-TRIFAR / X-TRIFAR @ 5,2 71345652 B=13 gA=83
gc=3

A =y |||||| 71345507 710859
(1T -

KIT PER RIVETTI AD ALTE PRESTAZIONI - KIT FOR HIGH-PERFORMANCE RIVETS - KIT POUR RIVETS AVEUGLES HAUTES PERFORMANCES -
- KIT FUR HOCHLEISTUNGSBLINDNIETEN - KIT PARA REMACHES ALTO RENDIMIENTO -
- ZESTAW DO NITGW WYSOKIE) WYTRZYMALOSCI - BbICOKONPOU3BOAUTENbHASA 3AKNENOYHAA CUCTEMA

gCc=3 717016 9 B=14 BA=8,3

0.8 R0OSSO z
] =HI1I1!1Illlﬂﬂl\l\llﬂl\l\ﬂﬂ é‘H\%f

71345476 710859

gCc=3 717018 B=14 gA=8,3

0,8
- iﬁfF** N 71345476 710859

EBZ rf — TRARTHATER A B @ i \\t: ]
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ACCESSORI - ACCESSORIES - ACCESSOIRES - ZUBEHOR - ACCESORIOS - AKCESORIA - NPUHABNEXHOCTH

MONITORING SYSTEM
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Lelenco dei centri di assistenza e disponibile sul Ns. sito
web: http://www.far.bo.it ( Organizzazione )

The list of the service centres is available on our website
http://www.far.bo.it ( Organization )

La liste des centres d’assistance est disponible sur notre
site internet http://www.far.bo.it ( Organisation )

Die Liste der Reparaturservices ist verfiighar unter unserer
Webseite http://www.far.bo.it ( Organisation )

Lalista de los servicios postventa es disponible en nuestro
sitio web http://www.far.bo.it ( Organizacion )

Listapunktéw serwisowych jestdostepnananaszejstronieinternetowej
http://www.far.bo.it ( Organizacja )

CnUCOK CepBMCHBIX LIEHTPOB NPUBEAEH Ha Haluem Beb-caiite
http://www.far.bo.it (OPTAHU3ALIUA )
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BOLOGNA
ITALY

SISTEMI DI FISSAGGIO
FASTENING SYSTEMS ¢ SYSTEMES DE FIXATION
VERBINDUNGSSYSTEME  SISTEMAS DE FIJACION
SYSTEMY MOCOWANIA - CUCTEMbI KPEMJIEHUA

SEDE « HEAD OFFICE  SIEGE DEPOSITO » WAREHOUSE » DEPOT
HAUPTSITZ « SEDE WARENLAGER  ALMAGEN
SIEDZIBA ® OOMCHbIM LIEHTP : ODDZIAL  CKNAL :

S.rl. Uninominale
40057 Quarto Inferiore - Bologna - Italy
Via Giovanni XXIlI, 2
Tel. +39 - 051 6009511
Ufficio Vendite Fax +39 - 051 767443

20099 Sesto San Giovanni
Milano
[taly
Via Archimede, 8

E-mail: commerciale@far.bo.it Tel. +39 - 02 2409634
Export Dpt. Fax +39 - 051 768284 Fax +39 - 02 26222279
E-mail: export@far.bo.it E-mail: milano@far.bo.it

www.far.ho.it

75036079



