
 Icke farligt, ingen risk eller skyddsfraser på 
etiketten i förhållande till beredningen (white 
label) 

 Modifierad viskositet – sitter på plats vid 
montering, fördelas jämnt,penetreras och  
flyter ut  

 För försegling och låsning av en rad olika 
gängade metallkomponenter  

 Initial härdningstid 5 minuter på mässing - 
snabbhärdande 

 Låser gängor, rör, och förseglar  flänsar: 
idealiskt för en mängd olika områden 

 WRAS godkänd, får användas i ledningar för 
dricksvatten och inom livsmedels industrien 

 Tryckmotstånd: högsta tryck 695 bar (efter full 
härdning) 

 Utformad för enkel demontering  
 Certifierad  BS EN 751 för gasanläggningar 

inomhus 

Unik anaerob gänglås och försegling  utformad  för  en mängd  olika 
applikationer 

 
Universal, anaerob gänglås och försegling, ej farligt klassad, Godkänd 
enligt BS EN751 för gas applikationer och WRAS för bruk i förbindelse  
med dricksvatten  

Mega All White 

Pa
rt

sm
as

te
r 

ANVÄNDNINGSOMRÅDEN 

Idealisk för användning som anaerob 
försegling och gänglås för rmuttrar, bultar, rör 
och flänsar tillverkade av:: 
  Kolstål 
  Rostfritt stål  
  Mässing 
  Koppar 
  Brons 
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Mega All White 
Universal, anaerob gänglås och försegling 

 NCH Europe 

 Box 6056 

 164 06 Kista 

 Tel: 08-613 71 90 

 customer.servcie.nordic@nch.com  

 www.ncheurope.com  
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TEKNISKA SPECIFIKATIONER 

Viskositet 30,000 cps (typical) 

Max gängdiameter 75mm 

Initialt härdad (mässing) 5 min vid 20oc 

Fullt härdad  (mässing) 2 tim vid 20oc 

Initialt härdad (kolstål) 45 min vid 20oc 

Fullt härdad (kolstål) 6 tiim vid 20oc 

Max spaltfyllning 0.50mm 

Applikationstemperatur -50oc till +150oc 

Vridmotstånd  brott 20 n/m (typical) 

Vridmotstånd konstant 12 n/m (typical) 

Tryck  10,000psi (695 bar) 

BRUKSANVISNING 
 
 Avlägsnar smuts, fett, olja och lösa 

partiklar från ytor som skall förseglas/ 
låsas. 

 Lägg på en jämn sträng på en av ytorna 
och montera ihop.  

 Komponenter som utsätts för tryck upp till 
40 bar, kan användas på en gång. 

 För komponenter, som utsätts för högre 
tryck, uppnås full härdning efter 2-6 
timmar. 

GODKÄNNANDEN 
 
 WRAS DRICKSVATTEN 
 BS EN 751 = gas godkänd (ej godkänd  

eller rekommenderas för syre) 
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