Mega All White

Universal, anaerob ganglas och férsegling, ej farligt klassad, Godkand
enligt BS EN751 for gas applikationer och WRAS for bruk i férbindelse
med dricksvatten

Partsmaster

Unik anaerob ganglas och forsegling utformad for en mangd olika
applikationer

Icke farligt, ingen risk eller skyddsfraser pa
etiketten i forhallande till beredningen (white
label)

» Modifierad viskositet — sitter pa plats vid
montering, fordelas jamnt,penetreras och
flyter ut

= For forsegling och lasning av en rad olika
gangade metallkomponenter

= |nitial hardningstid 5 minuter pa massing -
snabbhardande

= Laser gangor, ror, och forseglar flansar:
idealiskt for en mangd olika omraden

» WRAS godkand, far anvandas i ledningar for
dricksvatten och inom livsmedels industrien

» Tryckmotstand: hogsta tryck 695 bar (efter full
hardning)

» Utformad fér enkel demontering

» Certifierad BS EN 751 for gasanlaggningar
inomhus
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ANVANDNINGSOMRADEN

Idealisk fér anvandning som anaerob
forsegling och ganglas for rmuttrar, bultar, ror
och flansar tillverkade av::

NCH Partsmaster = Kolstal
Www.ncheurope.com = Rostfritt stal

Made in EU + 65ml & = Maéssing
=  Koppar

= Brons




Mega All White

Universal, anaerob ganglas och forsegling

Partsmaster

Viskositet 30,000 cps (typical) §
Max gangdiameter 75mm g
Initialt hardad (massing) 5 min vid 20°c m
Fullt hardad (massing) 2 tim vid 20°c §
Initialt hardad (kolstal) 45 min vid 20°c E
Fullt hardad (kolstal) 6 tiim vid 20°c §
Max spaltfylining 0.50mm %
Applikationstemperatur -50¢°c till +150°c c%i
Vridmotstand brott 20 n/m (typical) é
Vridmotstand konstant 12 n/m (typical) é
Tryck 10,000psi (695 bar) =
GODKANNANDEN

= WRAS DRICKSVATTEN

= BS EN 751 = gas godkand (ej godkand
eller rekommenderas for syre)

BRUKSANVISNING

= Avlagsnar smuts, fett, olja och l6sa
partiklar fran ytor som skall férseglas/
lasas.

= LAagg pa en jamn strang pa en av ytorna
och montera ihop.

= Komponenter som utsatts for tryck upp till
40 bar, kan anvandas pa en gang.

= FOr komponenter, som utsatts for hdgre
tryck, uppnas full hardning efter 2-6
timmar.

NCH Europe

Box 6056

164 06 Kista

Tel: 08-613 71 90

partsmaster » customer.servcie.nordic@nch.com

www.ncheurope.com
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