TUBELOCK C

FLYTANDE ANAEROBISK GANGTATNING

PRODUKTBESKRIVNING

Tubelock C anvénds fér tatning av rér och géngade delar. Ett bra alternativ till
tatningspastor och gdngtejp. Formar en tdtning ndstan omedelbart vid l&g
belastning. Motstdndskraftig mot kemiska produkter. Anvéndbar fér b&de koniska
och cylindriska delar upp till 3 tum. Lamplig fér bdde smé och stérre géngor av alla
typer av metaller, dven rostfritt stél. Latt att demontera. Godkénd av EDF, AFNOR
standard NFEN 751.1 H.

BRUKSANVISNING

Applicera Tubelock C pé& rena och torra géngor. Sétt ihop delarna. Vid montering i
kalla férhallanden (< 10°C) anvénd Orapi Activator 3140 (015).
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TEKNISK INFO

Farg Orange-brun

Hardningstid vid 20°C <5 minuter p& koppar och legeringar
2-10 minuter pd stal
<30 minuter pd rostfritt stal

Full styrka 12-24 timmar
Lésgéringsmotsénd 2-12 Nm (M10 bult)
Spaltfyllnad max. 0,3 mm
Temperaturomréde -60°C...+150°C

ART.NR: 170-1367T2 50 ML TUB
170-1367T4 200 ML TUB
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