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1 SYFTE
Instruktionen visar hur utvindig tvéttning och klottersanering av tdgvagnar ska
genomforas s att den malade ytan blir ren utan att skada lacken.
2 OMFATTNING
Giller utviandig rengoring av vagnar/tag som malats pd Alstom Motala.
3 UTFORANDE

Fordon som malas pa Alstom Motala mélas med ett system som &r framtaget

for att ge god bestindighet mot viderpaverkan, slitage och mot de
tvittningssystem som kan anvéndas vid tvittning och klottersanering.

Det &r mycket viktigt att metoderna foljs. Aven godkinda material som

anvinds felaktigt, t ex genom att angivna behandlingstider dr for l1dnga eller

hogtryckstvittar anviands alltfor aggressivt, kan skada lackeringen.

3.2 Skyddsutrustning
Skyddsutrustning vid klottersanering:

Skyddshandskar 1 nitril eller butylgummi
Skyddsskor med kemikalietalig sula
Skyddsglasdgon eller visir

Vattentéliga arbetskldder

Halvmask med brunfilter A1l
Vattendusch

Ogonspray

Sékerhetsdatablad pa produkterna skall finnas pé arbetsplatsen dar
klottersanering utfors.
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3.3 Tviittning

3.3.1 Allmén information:

Regelbunden tvittning kriver att instruktioner fran tvittmedelstillverkaren foljs
noga. Alltfor kraftig ndtning med borstar, for hogt tryck i tvéttar eller felaktigt
anvind tvéttvdtska gor lacken matt och att den 1 vérsta fall lossnar.

Vid anvindande av hogtrycksaggregat skall trycket vara max 120 bar med ett
anpassat arbetsavstand om minst 40 cm. Sprutvinkeln bor vara 15 till 25 grader.
Det motsvarar ungefér vinkeln vid eggen pa ett knivblad. Den skarpa vinkeln
gor att 16sgjorda partiklar snabbt lyfts bort frén ytan utan att repa. Vid
sprutning ndrmare “’rakt pd > kan dessa snarare arbetas in i lackytan och ge
skador.

Temperaturen i skoljvattnet ska vara hogst 60°C.

Att tvdtta med en mjuk svamp eller borste, typ Vikan, och att spola rikligt men
vid ldgt tryck ger ofta ett bittre resultat.

3.3.2  Speciell information avseende nylackerade fordon

Med nylackerade fordon ska man vara extra forsiktig med aggressiva
tvattmedel. Detta giller speciellt starkt alkaliska (pH-véarde 11-14) eller starkt
sura (pH-vérde 0-4) tvittmedel. Under de forsta dagarna ar lacken kénslig d&ven
for notning eller hogtryckstvittning.

En ny lack &r normalt genomhérdad efter en vecka vid 20°C och kan di tvittas.
En slutgiltigt hdrdad yta far man efter 3-4 veckor och upp till 6-8 veckor vid
vinterkyla. Innan dess skall mycket starka tvéttmedel t ex for
graffitiborttagning undvikas.
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3.3.3  Tvittningsprocess

e Anvind endast vatten och ett milt tvittmedel, ex. ”Fordonstvéatt Miljo”
frdn Trion Tensid AB, vid tvittning.

e Anvind kokosrengoringsmedlet SPS Hera ifrdn MPE International,
spadning 1:3-1:10 beroende pa fororeningsgrad.

e Skolj rent med vatten uppifrdn och ned.

Gor rétt blandning och utspddning av avfettnings- och tvéttmedel enligt

fabrikantens anvisningar.

Skolj med rent vatten.

Torka endast med en fuktig trasa. En torr trasa ger repor.

Undvik hoga temperaturer (6ver 60°C)

Tvitta inte 1 direkt solsken.

Anvind inte starka kemikalier. Tvéttvitskan skall ha ett pH-viarde mellan 5

och 10,5. Ett hogre eller lagre virde ér stark friatande.

e Om hogtryckstvitt anvinds: tdnk pa tryck, avstand och tvéttvinkel enligt
ovan. Detta ar speciellt viktigt om skador finns i1 lackskiktet.

3.4 Klottersanering

3.4.1 Klottersanering allmiint

Vid klottersanering dr det om mgjligt annu viktigare att tillverkarens
instruktioner géllande dosering, applicering och exponering foljs.
Saneringsmedlet skall appliceras och verka exakt under den tid som anges,
varken mer eller mindre. Vid for kort tid dr verkningen otillrackligt, vid for
lang tid skadas lacken.

Personalen som utfor detta arbete ska ha fatt rétt utbildning, helst i samarbete
med leverantoren av saneringsmedlet.
MPE International AB haller kurser 1 klottersanering av tag.

Nedan beskrivs de medel som dr godkénda f6r anvandning. Om andra medel
anvinds eller om godkidnda medel anvénds felaktigt sd kan kvaliteten pa ytan
inte garanteras.
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Klottersaneringsprocess

Se till att ytan som skall rengoras héller ungefarlig rumstemperatur (18-
20° C). Temperaturen dr inte sd avgorande, vid temperaturer 0-15 0 C
kravs langre verkningstid for klotterborttagarna. Dock bor
klottersaneringsmedel ej paforas vid starkt solljus.

. Légg klottersaneringsmedlet pa ytan med pensel, borste eller

kemspruta.

. Lat medlet verka 3-5 min, bearbeta darefter med borste.

Observera tiden: for kort tid ger dalig verkan, for lang tid kan skada
lacken.

Ta bort klotter och klottersaneringsmedel invindigt med vatten och
fuktig trasa och utvindigt med hogtryckspruta. Tryck vid munstycket
ska vara mellan 160 och 180 bar. Avstandet mellan munstycke och yta
skall vara ca 1 m.

Temperaturen pa skoljvattnet far ej dverstiga 60°C.

Spola rent ytan med lagt vattentryck tills vattnet inte skummas pa ytan.

. Vid behov upprepa saneringen tills ytan ér fri fran klotter.
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3.5.1 Godkinda produkter for utvindig klottersanering

Produkt Leverantor Anvindningsomrade
AGS 221 Trion Tensid AB Klotterborttagare for pordsa och icke pordsa
ytor, fortjockad, neutral

Sixten HIAB, Helsingborgs Industritekniska | Fliackborttagning
Svenska AB

H-105 HIAB, Helsingborgs Industritekniska | Sanering av Tectyl-baserade farger
Svenska AB

OFF Hugin MPE International AB Gel Klotterborttagare

OFF Iris MPE International AB Tunnflytande klotterborttagare

OFF Balder MPE International AB Tectylborttagare

4 ANSVAR

Teknikavdelningen, 1 samrad med MPA Alucrom, ansvarar for att
instruktionens innehall &r riktigt.

5 REFERENSER
N/A
6 ANDRINGSHISTORIK
Version | Andring
A. Ersdtter MOTAB-10-768
B.




