Handledning for C|ay”"

FastfireBronz bronslera och Fastfire Kopparlera ger dig mojlighet att skapa féremal fran en mjuk kon-
sistens istdllet for att gjuta eller bearbeta hard metall. Den ar |att att skulptera, forma och texturera
och nar den ar torr att skulptera, slipa, fila och borra. Den bestar av mycket sma bronspartiklar som
ligger i en fuktig naturfiber for att halla ihop till den ar klar att brénnas. Man blir inte brun om han-
derna av Fastfire bronsen sa handskar behovs inte. Men Kopparleran gor handerna bruna. Anvand
endast lite vax (samma som till silverlera, SEPP vax) pa handerna och eventuellt tunna plasthandskar.

Fuktigheten i materialet ar viktig for att det skall vara lattarbetat utan att bilda torrsprickor. Bronsler-
an kan anvandas direkt ur férpackningen, men blir mycket lattare och smidigare att arbeta med om
den forst mjukgors. Forbered genom att ta t.ex en styvare kontorsmapp av plast. Anvdnd vart SEPP
vax och gnid mycket tunt pa insidan pa ena plastdelen och lagg ihop sa att det kommer tunt med vax
pa bada sidorna. Oppna, ldgg dit bronsleran och spraya tunt med vatten pa. Ligg igen plastsidorna.
Kavla med en kavel ovanpa plasten s& att leran plattas ut riktigt tunt och vattnet gar in. Oppna map-
pen och vik ihop leran i tre-fyra lager. Stang mappen och kavla pa nytt. Eventuellt spraya tunt, tunt
med vatten igen. Upprepa detta atminstone tva ganger till men nu utan vatten.

Leran ar nu konditionerad och smidig. Skar av den mangd du vill arbeta med eller tag hela innehallet
i paketet. Lagg det som inte skall anvandas i en forsluten férpackning eller under ett glas/burk som
fuktats pa insidan. (Skulle leran ha lite morka flackar nar paketet 6ppnas racker det med att dessa
skrapas av. Det 4r metallen som fatt lite oxidation.) Ar leran anvind sedan tidigare rekonditionera
enligt ovan och |at den ligga forsluten garna over natten for att fukten skall fordelas jamt i leran.

Nar man viker leran ar det mycket viktigt att det inte far bildas eller finnas kvar luft inuti. Kavla noga
och hart sa att all luft &r borta innan du formar den. Luft inuti leran orsakar att den spricker under
branning.

Om man arbetar lange eller har leran 6ppen kan man behdéva fukta leran pa nytt (helst destillerat
vatten) med en pensel eller spray.

Du kan fasta ihop flera delar med hjélp av “bronspasta” som du gor sjalv. Nyp av smabitar fran
leran. Anvand en palettkniv och arbeta ihop med helst destillerat vatten till en yoghurtliknande
smet. GOr inte mer pasta an for det omedelbara behovet. Lagg tillbaka 6verbliven i leran. For-
vara lerbitar som du inte arbetar med for stunden i plastfolie eller tatt virad plast.

Bronslera som skall forvaras langre tid skall ligga i sluten plastpase och svalt. Om metalleran
utsatts for luft under en langre tid kan det bildas ett gronsvart skikt. Skrapa bort det och du har farsk
bronslera under. (det &r bronsen som oxiderat)

Nar du format ditt foremal maste metalleran torka helt, gédrna 6ver en natt eller med med hjalp av en
torkapparat. All finputs gors pa den torra leran fore bréanning. Nar bronsen ar torr ar det latt att slipa,
fila, borra och gravera monster i den. Bronsen blir mycket hard efter branning. Det ar till och med
svart att borra i den.

BRANNING

Branningen gors bast i tva steg. Forst brann bort bindemedlet och sedan branna i hég temperatur for
att sintra ihop metallen. Vart aktiva kol &r behandlat sa att det inte avger nagon farlig gas.

Ldgg 2 - 3 cm kol i botten pa kéarlet. Lagg foremalen horisontellt pa ytan av kolet. Tack inte 6ver
dem. Ha inget lock pa kérlet.

Brann med en ramp pa 340° /timme till 390° C och hall detta i 45 minuter till 1 timme. Lat sval-
na innan du 6ppnar ugnen. Under forsta branningen kommer bindemedlet brinna bort. Smycket ar
nu 6mtaligt. Det ar ocksa gratt av en |att oxidering.

Hall sedan pa kol 3 cm ovanfér hogsta punkten pa féremalet och starta branning steg 2 med
FULL ramp till maltemperaturen 830° C och hall deti 2 timmar.

Som ett alternativ kan man i andra fasen anvanda en ramp pa 900° C sa att det gar langsam-
mare till maltemperaturen 830° C.

Lat svalna. Du bor inte ta ut det heta bronsféremalet i luften eftersom het brons oxiderar lat-
tare nar det kommer ut i luften.

Bronset ar kansligt for avvikelse fran ratt branntemperatur.
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Vid for hog temperatur uppstar bubblor/blister pa ytan.

Vid for lag temperatur sintrar inte bronset tillrdckligt och blir sprott.

For att hitta basta instéllningen for din ugn brann en testbit t.e.x 4 cm lang 1,5 cm bred och 6 kort
tjock = 1,5 mm. Sa har tolkar du vad som hant.

OM det ar nagra fa bubblor pa ytan reducera maltemperaturen med 10° C.

OM det ar mycket och och stora bubblor reducera maltemperaturen till 800° C.

OM vytan ar slat forsok att boja biten i 90°. Om utsidan pa bojen far en storre spricka eller den gar av,
hoj maltemperaturen till 850° C. (istallet for 830° C)

Om biten klarar bojningen hel har du ratt installning.

Koppar
For FastFire koppar, stall in ugnen att ga med 340° C till 350° C och hall det i 40 minuter.
Lat ugnen svalna till under 100° C innan du 6ppnar. (Tar man ut metallféremalen nar de

ar heta bildas oxid pa ytan som sedan maste tas bort och darmed orsaka ondédigt arbete.

Lagg pa kol 3 cm ovanpa féremalet och starta andra branningen med rampen FULL till
995° C och hall det i 2 timmar.

Brons och koppar

Efter branningen finns det lite avlagringar och tunn oxid pa ytan. Tvatta av féremalen
t.ex med en skrubbsvamp/nagelborste och diskmedel innan du gér nagon annan ytbe-
handling.

(Du undviker att smuts kommer Over pa dina putsverktyg)

Ett bra satt att slipa ytan ar med ett roterande verktyg och nagon av féljande slipbor-
star: G338005, G338123, EUBRS58050, pa var hemsida. Valet beror pa vilken typ av yta man
vill ha. Lite mattare eller blankare. Ytan kan sedan blankas ytterligare med allt finare sliptris-
sa. ( EUBRS58060 eller G3315021 och G3315132 tillsammans med polerverktyget G330023 .
Efter branningen har bronsleran dvergatt till massiv brons och kan sagas, borras, slipas,
patineras och lédas. (Brons kan ocksa fa en annan typ av oxidering som ger farg genom
att hettas upp med en butanbrannare.)

Kolets effekt avtar efter ett antal branningar (kolet blir férorenat av aska och férbranns
delvis) och metalleran vill inte sintra. Du bor helt byta ut kolet efter 6 - 10 branningar.
Sakerhet: Bindemedlet ar en naturprodukt som ar ogiftig och inga giftiga gaser uppstar
vid branningen. Vi rekommenderar dock att du anvdander en mask som hindrar att du
andas in koldammet.

Vi 6nskar dig manga spannande skaparstunder med FastFire metallera. Besok var hemsi-
da www.pmc.se for vertyg och tillbehor eller www.pmcakademin.se for kurser.

Av leverantoren utsedd officiell distributor av Fastfire Bronzclay®, Bronzclay® och Copprclay®.
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