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3M™ Cubitron™ I

En ny
epok

shpprestanda
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Ta produktiviteten
till en hogre niva

Till skillnad mot konventionella slipprodukter, som bestér av oregelbundet formade
och slumpvis placerade mineralkorn, baseras Cubitron Il p4 3M:s nya egenutvecklade
teknologi for precisionsformning, som bildar perfekta triangelformade keramiska
slipmineraler. Mineralerna pé Cubitron Il har enhetlig form och storlek, och &r
konstruerade for att brytas och ddrmed vara sjélvslipande. Teknologin tillater mycket
snabbare avverkning 4n med konventionella slipprodukter — dven i svarbearbetade
material som rostfritt stal, nickellegeringar och kobolt-kromstal.

Hemligheten bakom
den unika prestandan
hos Cubitron Il ligger
i deras speciella
trekantiga mineral-
form.

Som man ser pa
gnistbildningen i
fotot styr Cubitron Il
varmeenergin mot
spanen, sa att bade
material och band
haller sig svalare.

Cubitron Il bestar av

vertikalt orienterade, precisionsformade

slipkorn av keramisk aluminiumoxid. De triangelformade
slipmineralerna ar konstruerade for att brytas ned vid belastning,
sa att det standigt bildas nya vassa eggar och kanter som

skar som en kniv genom metall, istéllet for att mejsla och nota
materialet. Detta forebygger att virme ackumuleras i materialet,
vilket skulle kunna medfra varmerelaterade spanningssprickor
och missfargning. Eftersom sjélva teknologin leder till en
slipprocess med lagre arbetstemperratur fér alla Cubitron I
produkter betydligt béattre prestanda &n motsvarande produkter
med traditionell konstruktion. Dvs de avverkar

snabbare, har langre livsldngd och kréver

inte samma tryck fran

operatoren.

Efter hand som

de triangelformade
kornen slits ner bryts
fragment av och
bildar nya vassa
toppar och kanter,
med snabbare och
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kallare slipning som foljd.

Konventionella keramiska slipkorn ar mera
oregelbundna och blockliknande i formen.

| stallet for en ren skérande effekt tenderar
konventionella korn att néta sig genom metallen
som bearbetas. Detta gor att

véarme byggs upp i
arbetsstycket och
slipmaterialet.
Féljden ar
langsammare
avverkning,
kortare livsldngd
och odnskade effekter
som bldanlopning.
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Hogre sliphastighet

”Det tog en av vara slipare 60 minuter att utfora en
uppgift med ett band av konkurrerande mérke. Med 984F
klarade han samma uppgift p& bara 45 minuter.”

— Precisionsgjuteri
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Vikt hos avverkad metall (gram)

Avverkning

3M™ Cubitron™ Il Slipband 984F

GIom allt du tidigare har lart dig om slipning
med band.

Det nya slipbandet 984F fran 3M har hdjt ribban for prestanda och
produktivitet. Detta beror p& banbrytande 3M-teknologi som ténjer
granserna for avverkning och bandlivsiangd.

* | genomsnitt upp till 30% snabbare avverkning av svérslipade metaller,
jamfort med narmaste konkurrerande band

o Lagre sliptemperatur — vdrmeenergin styrs fran arbetsstycke och band till span
 Minskar risken for bldanlopning och varmepéverkan
o Haller upp till 4 génger langre &n konventionella band med keramiska korn

3M™ Cubitron™ Il Slipband SLIPAR MER!

3M™ Cubitron™ Il 984F
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Utvecklingen av higpresterande slipmineraler

P4 sin tid representerade var och en av de tre konkurrerande slipmineralerna

i diagrammet ett stort framsteg inom slipprestanda. Idag, baserat pa rena
jamforelser mellan sliphastigheter i rostfritt stél, definierar Cubitron Il en helt ny
standard for produktivitet.

3M"™ Cubitron™ Il Slipband HALLER LANGRE!

Kumulativ slipning, $8304: Typisk slutpunkt
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3M™ Cubitron™ Il 984F

Typiska
slutpunkter

konkurrent 1
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Tid

3Ms undersokningar visar att de flesta slipare véljer att byta band nér avverkningen
har sjunkit till 2/3 av den ursprungliga. Som detta diagram visar drdjer det dubbelt sa
lang tid innan Cubitron II-band n&r samma slutpunkt. Dessutom avverkar Cubitron Il
snabbare genom hela sin livslangd. Resultat? Inte bara mer arbete per timme, utan
totalt sett mer arbete per band. Vilket ger Idgre kostnad per producerad detal;.

A Slipar kallare och minskar defekterna pa varje detalj

"Vi slipade 24 delar utan vrmespénningar med ett enda Cubitron II-band. Med
ett band av annat marke ség vi tecken pa virmespénningar redan pa den forsta
detaljen.”

A MNer lattarbetat for
slipoperatoren

"Genom att Cubitron Il slipar
snabbare upplever s& gott som alla
slipare att det krévs mycket mindre
tryck mot bandet, under hela dess
livslangd.”

— Tillverkare av flygplansdelar

Utan konkurrens

Cubitron Il jamfort med konkurrenter
med konventionell kornform

Detta foto visar tre identiska sténger i rostfritt

stal 304 efter nio slipcykler med tio sekunder per
cykel och med samma tryck. Under denna tid har
Cubitron 1l 984F avverkat minst 50% mer material
&n ett konventionellt keramiskt band av modernare
slag.

Slipar kallare

3M Cubitron Il &r konstruerade for att slipa kallare.
Detta eliminerar problem med bl&anldpning och
minskar risken for vrmerelaterade spanningssprickor.

3M Cubitron™ I Konkurrerande ~ Konkurrerande —Konkurrerande
984F 36+ band 1 band 2 band 3

Detta foto visar fyra identiska sténger i rostfritt stal
304 efter nio slipcykler med tio sekunder per cykel.
Tre av stingerna slipades med konventionella
keramiska slipband och uppvisar varierande grad
av oxidation. Stdngen som slipats med ett Cubitron
II-band har daremot ingen blaanlopning.

www.3M.se/slip



3M™ Cubitron™ Il Slipband 984F

™ - ™ - - - . . o . .
3M™ Cubitron™ ll, urvalsguide for slipband Att tolka informationen pa baksidan av Cubitron lI-band
. Rekommenderat Potentiella forbattringar i R . .
Konventionell ) T yggmaterialets tjocklek
produktkvalitet uibyte mot | Snabbare awerkning, | p ¢ ot B LI B I RK” N II YF=Styvt - lmpligt for slipning
Cubitron Il lingre livslangd psteg
Z ’ gy 984F YF— 60+
% 36+ v/ ‘
60+ v/
<]|:,|> ) () romsorn
40 36+ / / Ett plusteckgn betyder
60+ v Bandriktning atﬁ dg precisionformade
36+ v Bandet kan arbeta i bada Zggﬁ'ggﬁfg‘;{;ﬁ;k
50 60+ v flktningarna, men foratt  artikel-  Rekommenderad och form enligt angiven
na hogsta mojliga av- nummer personlig : b
80+ v Verkmngem 14t det gai skyddsutrustning gradel;lng. Detta till skill
60+ v riktningen markerad "+”. HIE_Id fran trladmone!lat .
60 Sékerheten paverkas inte slipmineraler som ISta
80+ v av bandriktningen. let har olika form och
80 80+ v storlek inom ett be-
stémt intervall.
100 80+ 4

Den hagre slipeffekten och héllbarheten hos Cubitron II-slipband innebér att man kan
anvanda samma eller en finare kornstorlek jamfort med konventionella band, och &nda
Bka saval produktivitet som bandlivsléngd. Overgang till Cubitron Il-slipband betyder i
ménga fall att antalet slipsteg kan minskas utan att kompromissa med kvaliteten.

3M™ Gubitron™ ll, artikelnummer for slipband

Artiktelnummer

3M™ Filbandsmaskin 28366

10x 330 mm 60+ 156342 100 Dimension Kornstorlek Artiktelnummer Min. kvantitet
10x330 mm 80+ 156344 100
12x330 mm 60+ 158706 100 R iy Ll 2
12x330 mm 80+ 151708 100 75%2500 mm 60+ 149399 20
75X 2500 mm 80+ 151967 20
13x457 mm 60+ 159137 100
3457 mm a0r 160549 100 100x 2000 mm 36+ 153793 20
100x 2000 mm 60+ 153794 20
p— o pa— - 100x 2000 mm 80+ 154810 20
20X 520 mm 60+ 151708 100
50 %5201 a0s T8 100 150 x 2000 mm 36+ 151965 10
150 x 2000 mm 60+ 151966 10
0% 1600mm %1 153470 2 150 x 2000 mm 80+ 152352 10
50 x 1600 mm 60+ 153471 30
e — o B p- 150 x 2500 mm 36+ 151368 10
150 x 2500 mm 60+ 151963 10
o200 % P 0 150 x 2500 mm 80+ 151964 10
50 X 2000 mm 60+ 152354 30
50 x 2000 mm 80+ 152355 30
75X 2000 mm 36+ 148781 20
75X 2000 mm 60+ 149398 2
752000 mm 80+ 152195 20
75 2250 mm 36+ 153747 20
75 2250 mm 60+ 153748 20
75 2250 mm 80+ 155337 2




Cubitron™ Il Fiberrondell 987C:

Om du arbetar med varmekansliga material som rostfritt
stal, kommer du att uppskatta hur
987C-rondellen arbetar sig in i
materialet, avverkar snabbare,
haller langre och kraver
mindre tryck an vanliga
slipprodukter.

Né&r du har slipat dubbelt
sa manga detaljer som
vanligt med en enda
rondell kommer du att
kénna dig frestad att byta.
Men hall ut och slipa vidare!
En del kunder har rapporterat
5 ganger langre livslangd.

Prova sjélv 987C — du kommer garanterat att uppleva en avsevérd
forbattring jamfort med dina konventionella fiberrondeller.

Testresultat fran kunder med 987C

M R mm

Platslipning | Rostfritt stél Keramisk 24 ﬁvgsla;r?;dr langre
Avgradning Kolstal Keramisk 36 é}gr%él?v%?; ngd
e S Deer
2\\”3;; i Rostfritt stél Aluminiumoxid 36 ﬁvg?; ng; dr T

De faktiska resultaten paverkas av slutanvandarens tillverkningsprocesser.

Interna testresultat

produktiviteten

att oka

40
Sliphastighetsdata for rostfritt stal 304 —— 987G Ave
35
Snabh —— 985C Ave
napbpare
30 .
awverkning 785C Ave
—%— Keramisk
25 konkurrent
\ 1-A Ave
20 —>*— Keramisk
>\ \ konkurrent
15 1-B Ave
Q\ \ —@— Keramisk
10 konkurrent 2

T 1T
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Minuter

300
Rostfritt stal 304, totala slipdata/‘/‘/./q
250 /
200 | Ldngre Iivsléngd/
150
100 —
50
0
T T T T T T T T T T T T T T T 1
1 2 83 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
Minuter

www.3M.se/slip



3M™ Cubitron™ Il Fiberrondell 982C

Svar

Cubitron™ Il Fiberrondell 982C:

Vill du slipa klart fore alla andra och
samtidigt sdnka kostnaderna?
Med 982C far du en rondell
som slipar snabbare, varar
langre och kréver mindre
tryck. 982C jobbar helt
enkelt hardare, s att du
slipper géra det. 3M 982C
gor sé att du att du far
langre livslangd och flera
detaljer slipade med en
fiberrondell, utan att behéva
Oka anstrangningen.

att S

Testresultat fran kunder med 982C

P Tidigare Resultat Kommentarer

Svetsfogar
(kant och
plan)

Gassvets-
ning

Svetsfor-
beredelse
(plan)

Nedslipning
av svets-
strangar

Kant-
bearbetning

kolstal

kolstal

kolstal

kolstal

kolstal

keramisk,
kornstl 36

keramisk,
kornstl 24

keramisk,
kornstl 36

keramisk,
kornstl 36

keramisk,
kornstl 36

ALLA operatorer
noterade 2-3 ggr
langre livsléngd

2 ggr langre
livslangd

2 ggr langre
livsldngd

4 heta strangar/
rondeller

2-3 ggr langre
livsldngd

lita ut

"Mycket béttre
slipresultat”

"Mycket béttre —
slipar snabbare
och langre”

"Behdver inte trycka
pa lika mycket

— mera hallbart
material”

"Skarin i heta
strangar dar andra
rondeller skulle

ge upp”

”Rondellen héller
langre utan att jag
behdver oka kraften
mot slutet”

De faktiska resultaten paverkas av slutanvandarens tillverkningsprocesser.

Avverkade gram per minut

Avverkade gram

140
Sliphastighetsdata 282G
120
—&— Produkt A
100
A
> —— Produkt B
80
P kt
60 rodukt C
—>%— Produkt D
40
20 Snabbare
bearbetning
0
T T T T T T T T T T T T T T T 1
1 3 5 7 9 1 13 15
Minuter
1800
Totala slipdata
1600

400 il
o
1000 /

800

-
N
o
o

o

600

400

Léangre
livslangd

1 3 5 7 9 11 13 15
Minuter
Internt testresultat: CAM, svetssimulering




Allt du behdver for att klara de tuffast tAnkbara slipuppgifterna i kolstal eller rostfritt stal, med kornstorlekarna
36+, 60+ och 80+.Var med i sliprevolutionen med Cubitron™ Il och lyft din produktivitet till en ny niva.

3M™ Cubitron™ Il Fiberrondell 982C

Diameter Kornstorlek | Artikelnummer Max varvtal MoQ
100 mm 36+ 27769 15,200 100
100 mm 60+ 27779 15,200 100
100 mm 80+ 27771 15,200 100
115 mm 36+ 55075 13,500 100
115 mm 60+ 27623 13,500 100
115 mm 80+ 27627 13,500 100
125 mm 36+ 55073 12,000 100
125 mm 60+ 27624 12,000 100
125 mm 80+ 27628 12,000 100
180 mm 36+ 27698 8,500 100
180 mm 60+ 27740 8,500 100
180 mm 80+ 27741 8,500 100

3M™ Cubitron™ Il Fiberrondell 987C

100 mm 36+ 27772 15,200 100
100 mm 60+ 27773 15,200 100
100 mm 80+ 27774 15,200 100
115 mm 36+ 27619 13,500 100
115 mm 60+ 27645 13,500 100
115 mm 80+ 27649 13,500 100
125 mm 36+ 27618 12,000 100
125 mm 60+ 27646 12,000 100
125 mm 80+ 27650 12,000 100
180 mm 36+ 27744 8,500 100
180 mm 60+ 27742 8,500 100
180 mm 80+ 27743 8,500 100

3M™ nyutvecklad rafflad 3M™ nyutvecklad slat
underlaggsplatta. underlaggsplatta.
64860 115 mm 64857 115 mm
64861 127 mm 64858 127 mm
64862 178 mm 64859 178 mm

www.3M.se/slip



3M™ Cubitron™ Il Roloc™ rondell 984F

Grym
prestanda

med farre
kantskador

Nar du anvander sliprondeller &r det rondellkanten som star
for slipning och finbearbetning. Om kanternas bristande
slitstyrka ar ett av dina problem, dverga till Cubitron™ Il Roloc™
984F. Rondellernas kantforstérkning i kombination med 3M:s
precisionsformade slipmineraler, gér denna produkt till en tuff
rondell med bett och Gverlevnadsinstink.

* Robust material fér mer hallbar kantbearbetning.

o Precisionsformade mineraler ger rondellen en lagre
arbetstemperatur.

¢ De precisionsformade slipmineralerna ar sjalvskarpande och
garanterar kontinuerligt god slipverkan med mindre tryck.

* 3M™ Roloc™-gédnga for enkel men stadig montering.

o For slipning, finbearbetning och avgradning pa i princip alla
metaller.

Tillgénglig i storlekarna:
© 38 mm, 50 mm och 75 mm

o Kornstorlek 36+, 60+ och 80+

w

e Lo

SHAPED CERAMIC GRAIN

3M precisionsformade slipmineraler éverst i bild.

3M:s precisionsformade slipmineraler med extremt vassa
eggar slipar snabbt och varar lange. De triangelformade
slipmineralerna (hdgra bilden) &r elektrostatiskt palagda for att
alitid hamna i réatt lage. Varje topp fungerar som ett svarvskéar
som skar genom metall, slits jamnt och erbjuder dverldgsen
livsléngd och utmarkta resultat.

-
/

CUBITR®NII



Tips for basta resultat

Maximera fordelarna med 3M:s precisionsformade slipmineraler
genom att anvanda 3M:s verktyg med perfekt avstdmda effekt-
och varvtalsdata.

:(:’;\fllf::(ismaskiner ‘I::mr;menderat ‘ Materialtyp

38 mm/0,5 hk 20,000 Rostfritt stal

50 mm/0,5 hk 20,000 Kolstal/aluminum
50 mm/1,0 hk 15,000 Rostfritt stal

75 mm/1,0 hk 15,000 Kolstal/aluminium

Valj ratt tillbehor for perfekt resultat.

Stodplattans hardhet kan paverka kraftbehov och slipresultat.
Vlj bland 3M:s manga olika stodplattor far att hitta den med
ratt styvhet och formbarhet for den aktuella uppgiften.

Stddtallriksdiameter ‘ Max varvtal ‘ Hardhet ‘ Art.nr

38 mm 30,000 Hérd 50038
25,000 Medel 45095
50 mm 25,000 Hérd 50050
25,000 Extra hérd 45097
18,000 Medel 45092
75mm 20,000 Hérd 50075
20,000 Extra hard 45093

Var inte radd for att g& nira kanten. Aven om kantbearbetning

kan ha orsakat fortida forslitning p& andra rondeller, kan samma

bearbetning faktiskt 6ka livsldngden hos en Cubitron™ Il Roloc™
984F-rondell genom att hjélpa till med sjalvskédrpningen av de
precisionsformade kornen.

Unit - Grams

Unit - Grams

18
16
14
12
10

8
6
4
2
0

Svetsavverkning —3M™ Roloc™ 984F jamford med konventionell
keramisk rondell (75 mm, motsvarande kornstorlek P80/80+)

—ﬁ Snabbare bearbetning
N\

3M™Cubitron "I Roloc ™rondell 984F

Konkurrent A
Keramiska snabbvéxlingsrondeller
Kornstorlek 80, 75 mm

Konkurrent B
Keramiska snabbvéxlingsrondeller
Kornstorlek 80, 75 mm

3M:s interna testresultat — svetssimuleringstest pa rostfritt stal 304.

Slipdata — 3M™ Roloc™ 984F jamfiord med konventionell
keramisk rondell (75 mm, motsvarande kornstorlek P80/80+)

il

3M™
keramiska rondeller

3M™ Cubitron™ 1l Roloc™
rondell 984F

Okad livsléngd

=3

Konkurrent B

ondeller

www.3M.se/slip



3M™ Cubitron™ Il Roloc™ rondell 984F

3M™ Cubitron™ Il Roloc™-rondell, testresultat fran kunder

Tillimpning Metall

Slipning

Rostfritt stal

Nuvarande rondell

Keramisk

Testresultat

Snabbare av-
verkning, battre
kanthallfasthet,
béttre finish

Svetsavverkning

Kolstal

Aluminum Zirkon

2-4 ganger ldngre
livslangd

Storlek Kornstorlek Typ av faste Rondeller/forp. Artikelnummer
36+ Typ Roloc™ 200/lev.fp 27700

38 mm 60+ Typ Roloc™ ’ 50' 27708
80+ Typ Roloc™ (4S0) 27716
36+ Typ Roloc™ 200/lev.fp 27701

50 mm 60+ Typ Roloc™ " 50' 27709
80+ Typ Roloc™ KFEL) 27717
36+ Typ Roloc™ 200/lev.fp 27702

75mm 60+ Typ Roloc™ ’ 50' 27710
80+ Typ Roloc™ (4S0) 27718

Kantslipning

Aluminum

Aluminiumoxid

Béttre hallfasthet,
2 ganger snabbare
avverkning

Avgradning

Titan

Aluminiumoxid

Léngre

livsléngd, lagre
arbetstemperatur,
mindre varme-
utveckling

*De faktiska

paverkas av

ens till

Fér ytterligare information, besék 3M.Se/slip

3M™ Vinkelslip 25124

3M™ Vinkelslip 25125

3M tryckluftsdrivna vinkelslipar rekommenderas vid slipning av
3M™ Cubitron™ Il 984F Roloc™ rondeller.




3M™ Cubitron™ Il Lamellrondell 967A

Rost/
Oxidborttagning

Svets-
borttagning

Svets-
forberedning

Slagg-
borttagning

Gradning
Kantbrytning

GOr mer pa
kortare 1id

Varhelst jobbet tar dig,
3M™ Cubitron™ Il Lamelirondeller 967A
hjalper dig att gora mer!
Transport
Skepps- & batvarv

Bilindustri
Lastbil och jarnvag

Metalltillverkningsindustrin

Cubitron Il Lamellrondeller Konstruktionsstal
967A 4r idealiska for en rad Plat
applikationer frén Iagt till medelhdgt Maskinverkstader
tryck, sarskilt forberedning vid malning Ror och tank
iiaeoinvidiat Maskintilverkning
Industriella maskiner
Anvand Cubitron Il Lamelirondell 967A pa rostfritt stal, kolstal, aluminium Olia och gas
och iclfe-jélrnrll.wetallg.r. Kylmedlet hjalper till att halla arbetsstycket svalt nér Livsmedelstillverkning
man slipar i varmekansliga metaller. Jordbruksmaskiner
Produkt sortiment 3M Lamellrondell Cubitron™ Il 967A
‘ Lev/forp.

65051 40+ 115MM 13,300

65052 60+ 115MM 13,300

65053 80+ 115MM 13,300

65054 40+ 125MM 12,200 =

65055 60+ 125MM 12,200 10 =

65056 80+ 125MM 12,200 2

65060 40+ 180MM 8,600

65061 60+ 180MM 8,600

65062 80+ 180MM 8,600

65066 40+ 115MM 13,300

65067 60+ 115MM 13,300

65068 80+ 115MM 13,300

65069 40+ 125MM 12,200

65070 60+ 125MM 12,200 10 ;

65071 80+ 125MM 12,200

65072 40+ 180MM 8,600

65073 60+ 180MM 8,600

65074 80+ 180MM 8,600

www.3M.se/slip




Nt e

ar

en heltny.
prestandaniva

3M™ Cubitron™ Il precisionsformade slipmineraler tar
produktiviteten till en ny niva. Vid en jamforelse med
traditionella navrondeller tillverkade med aluminiumoxid,
zirkoniumoxid eller keramiska korn sé ger den nya teknologin
en battre avverkning och langre livslangd.

Mindre tryck kravs, mer material avverkas

En traditionellt produkt kréver upp till tre génger hogre tryck
for att kunna matcha skarformagan hos 3M™ Cubitron™ Il
navrondeller.

Avsedd for applikationer inom: Svetsning, mekaniska
verkstader, verkstadsindustri, skeppsvarv och allmén
metallbearbetning.

450
400
350

_—

[24]
[=]
(=]

250
200
150
100

3M™ High Performance
Konkurrent i A-segment
Konkurrent i B-segmnet

. 3M™ Cubitron™ Il

a
o

Avverkat material (gram

o

5 5
Tryck i pounds (1 pound = 0,45 Kg)

12

3M™MHIGH
PERFORMANCE

3 skal il

varfor produkten
ar battre

1. Skar snabbare
— bidrar till att 0ka produktiviteten

2. Récker langre — sparar pengar

3. Anvandarvanlig — bra for operatoren,
bra for verksamheten

Mervérde

© Hogre avverkning med lagre tryck
e Mindre belastning for operatoren
e Okad produktivitet



3M™ Cubitron™ Il Navrondell T27

Bilden visar att efter 10 minuters
slipning har Cubitron™ I navrondell
tredubblat avverkningen jamfort med
sina konkurrenter.

3M™ Cubitron™ Il

3M™ Green Corps
Konkurrent i A segment
Konkurrent i B segment

' Avverkat material (gram)

e R S R ol vy gl e T
Tid (min.)

Cubitron™ Il navrondeller genererar hig avverkning pa olika metaller. Framtagna for avverkning pa svets-
fogar, vid fasning eller andra typer av svetsforberedning.

3M™ Cubitron™ Il Navrondell T27

Unik teknologi. 3M™ precisionsformade slipmineraler for hog avverkning och léng livslangd.
Framtagna for att anvandas framst pé stal och rostfritt. Skr kallare och kréver mindre tryck.
Lagre arbetstemperatur forebygger bldanlopning och varmerelaterade spanningssprickor. Har
ett jarn, svavel- och klorinnehéll < 0,1% for renare resultat pa t.ex. rostfritt.

Diameter Tjocklek Halbild Artikelnummer Max. varvtal :2:‘:;2{:;?;;
115 70 22,23 65510 13.300 10/20
125 70 22,23 65509 12.250 10/20
150 70 22,23 65492 10.200 10/20
180 7,0 22,23 65493 8.500 10/20
230 70 22,23 65494 6.650 10/20
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3M™ Cubitron™ Il Kapskivor T41/T42

Cubitron™ Il kapskivor &r framtagna for att ge en hog awerkning och lang livslangd pd jarn, stal, rostfritt stal,
legerat stél och gjutgods. —

LIVSLANGD TOTALT ANTAL KAP / SKIVA HASTIGHET: KAP / TIMME
250 - = . 680 - MM YE e " Saln) SR s S- 8

(B 3M™ Cubitron™ II
@ Konkurrent 1
8 Konkurrent 2
(® 3M™ Cubitron™ Il
@ Konkurrent 1
8 Konkurrent 2

Antal kap Kap / timme

Cubitron™ |I kapskivor ger hogre averkning och lédngre livsldngd vilket bidrar till Iagre totalkostnader.

Pro d u kt_ 3M™ Cubitron™ Il Kapskivor T41 N
e g e n S ka p e r Hallbild | Artikelnummer | Max. varvtal f'::':;é ‘I’::r:g
75 10 8,00 65170 25.450 25/50
© Unik teknologi. 75 10 10,00 170890 25.450 25/50
® 3M™ precisionsformade slipmineraler for 100 2,0 16,00 65501 15.300 25/50
mycket hog avverkning och 1ang livslangd. 115 10 22,23 65513 13.300 25/50
° i.r?,gcylr(e arbetstemperatur och kraver mindre 115 16 2223 65454 13.300 25/50
© Har ett jirn, svavel- och Klorininnehall <0,1% 125 10 22,23 65512 12.200 25/50
for renare resultat pa t.ex. rostfritt. 195 16 22,23 65455 12.200 25/50
125 2,0 22,23 65464 12.200 25/50
150 16 22,23 65173 10.200 25/50
150 2,0 22,23 65174 10.200 25/50
180 16 22,23 65456 8.500 25/50
180 2,0 22,23 65462 8.500 25/50
230 2,0 22,23 65463 6.650 25/50
230 25 22,23 65471 6.650 25/50
230 30 22,23 65487 6.650 25/50
3M™ Cubitron™ Il Kapskivor T42 —
Diameter Tiocklek Hallbild Artikelnummer |  Max. varvtal f'::':;é ‘I’(‘:r:g

115 25 22,23 65472 13.300 25/50
125 25 22,23 65477 12.200 25/50
180 25 22,23 65479 8.500 25/50

230 2,5 22,23 65481 6.650 25/50




3|V|TM

Har

allt.au, ..
ehover

Den ger snabbare avverkning, langre livslangd
och ar anvandarvanlig. Inget ar battre an
Cubitron Il slipprodukter.

Om ni letar efter ett enkelt, effektivt satt att 6ka er produk-
tivitet &r nya 3M™ Cubitron™ Il kap & sliprondell svaret!
Dessa mangsidiga rondeller ar konstruerade for att anvandas
béade som navrondell och som en kapskiva — vilket gor dem
idealiska for kapning, slipning och svetsforberedning m.m.

4.7 i x 2.2

80
13300 m

Andra kommer inte ens i narheten

Konstruerad med 3M: s revolutionerande teknologi precisions- Nastan dubbelt
formade slipmineraler skér 3M'’s kap & sliprondell néstan sd effekdiv &
A P o som narmsta k=
dubbelt sa snabbt som var narmaste konkurrent. De haller konkurrent 3
langre samt tar bort nastan dubbelt s mycket material pa efter 10 min 2
samma tid. Dessutom kravs inte samma tryck vilket gor slipning. :
rondellen mer anvindarvanlig. Du far piggare personal och =
mer gjort till en lagre kostad per sliptillfélle. E
Optimerad for anvandning pa jarn, stal och rostfritt.
Forslag pa applikationer:
 Kapning e Borttagning av kélsvets
e Slipning o Svetsférberedning Avverkar néistan
* Avfasning dubbelt 3
mycket material
somndrmsta ~ §
konkurrent. S

3M™ Cubitron™ Il Kap- & Sliprondell T27 —

Diameter Tjocklek Hélbild Artikelnummer | Max. varvtal :::I:;::‘I,(tr:?nrg
100 4,2 16,00 PN81153 15.300 10/20
115 4,2 22,23 PN81157 13.300 10/20
125 4,2 22,23 PN81149 12.250 10/20
150 4,2 22,23 PN81152 10.200 10/20
180 42 22,23 PN81148 8.500 10/20
230 4,2 22,23 PN81154 6.650 10/20

www.3M.se/slip

Cubitron™ Il Kap- & Sliprondell

118inx TEin

Cubitron Il Kap- & Sliprondell skar snabbare!

500.00
450.00
400.00
350.00
300.00
250.00

m Cubitronll _—
200.00 —

10000 ;,é
100.00 77,4
50.00 M Konkurrent A-segment

-
0.00 5

/
/

Konkurrent B-segment

37475 76 "7

Minuter slipning

8 9 "10°

Cubitron Il Kap- & Sliprondell racker langre!
600
500
400
300
200
100

Cubitron I
Kap- & Sliprondell

Konkurrent
B-segment

Konkurrent
A-segment

Klarar tuffare jobb utan anstrangning
och utan rondellbyte!

MGt vért senaste tillskott till Cubitron II-
familien som tar bort mer material, jobbar
snabbare och med mindre tryck &n vara
narmaste konkurrenteryJ
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