/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

ACCUPOCKET 150/400

/ Natoberoende MMA-svetsning
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/ Anda sedan 1950, har vi utvecklat innovativa helhetslésningar for bagsvetsning och
punktsvetsning. Ett exempel dr varldens forsta barbara, kompakta MMA-utrustning, som
drivs av ett inbyggt litium-jon batteri. Foreningen mellan svets- och batteriteknologi, gor
det mojligt att svetsa 6verallt, vare sig det finns tillgdng till elndt eller inte och utan nat-
kabel. Dag ut och dag in, arbetar vi med full kraft pa var vision; att avkoda ljusbagens
DNA. Det finns ingen tvekan om varfor vi ar tekniskt varldsledande och marknadsledande
1 Europa.

VARFOR FRONIUS:

/ Fronius ar marknadsledande i vdrlden / Fronius beharskar hela spektrumet,
inom robotsvetsning MMA, TIG, MIG/MAG, plasma,
laserhybrid

/ Fronius ger dig den allra senaste

teknologin for bag- och punktsvetsning / Fronius star for hogsta produktkvalitet,
ekonomi och energieffektivitet

/ Fronius garanterar perfekt interaktion

mellan ingdende komponenter i sina

svetssystem

/ Fronius erbjuder ett koordinerat utbud
av service, utbildning och support.



FRONIUS TEKNIKSPRANG: : 2013
i/ AccuPocket- forsta
.. . . portabla sladdlésa
/ Att gora visioner till produktionsmogna, © svetsutrustningen

lonsamma innovationer- det ar vad Fronius

ar kant for: : 1997
i / Det forsta helt

. digitala svetssystemet

: 1981 : 2005

/ Virldens forsta i / CMT- forsta metallurgiska
primarswitchade MIG/MAG sammanfogningen stal mot
i stromkalla aluminium




4/ AccuBoost Technology

ACCUBOOST TEKNOLOGI

/ AccuBoost ger betydande fordelar nar det giller
tandegenskaper, bagstabilitet och dynamik.

/ Det integrerade hogeffektsbatteriet, ger under svetsning momentana
héga kortslutningsstrommar, som forhindrar att elektroden fastnar i
arbetsstycket (Y). Den perfekta interaktionen mellan batteri och
reglerelektronik mojliggor ocksa en hog bagspanning vid hog strém,
vilket forhindrar besvarande bagavbrott (X).

Characteristic of AccuBoost Technology

Characteristic of resonance inverter

Characteristic of conventional inverter

Voltage [V]

Amperage [A]

/ Enhanced power range with AccuPocket as compared to conventional inverter
technologies

/ AccuPocket svetsar alla elektrodtyper (rutila, basiska, cellulosa och
elektroder for speciella @andamal) upp till 3,25 mm diameter. Lampliga
material dr stal, rostfria stdl sdvil som aluminium. Denna flexibilitet
gor AccuPocket attraktiv for de flesta branscher. En full laddning ar
tillracklig for att svetsa upp till sex 3,25 x 350 mm elektroder i 140 A,
eller upp till 16 stycken 2,5 x 250 mm elektroder i 60 A
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EGENSKAPER:

HOTSTART
/ Perfekta taindegenskaper med

rutil- och cellulosaelektroder.

SOFTSTART

/ Softstart ger en stabil ljusbage
med basiska elektroder, som tiander
vid en lagre stromstyrka.

STEGLOS DYNAMIKINSTALLNING
/ Steglés instédllning av dynamik,
som genom kortvariga stromokn-
ingar forhindrar lingre kortslut-
ningar av bagen och att smaltbadet

stelnar.

EXTRA TIG-FUNKTIONER:

TAC
/ Snabb och enkel hdftning med

pulserande stréom.

TIG COMFORT STOP

/ Efter en definierad rorelse med
brannaren, startas en nedtoning av
svetsstrommen och ger ett kon-

trollerat svetsslut.






6/ Granslos frihet

GRANSLOS RORELSEFRIHET VID SVETSNING

/ Reparationssvetsning ute i terrdng, montagesvetsning dar infrastruktur saknas eller
svetsarbeten pa utsatta platser; hitintills har sddana uppdrag varit férknippade med dyra
och tids6dande forberedelser. Langa kabeldragningar for natfoérsérjning, eller hantering
av stora, tunga 8 kVA elverk ar inte ldngre ett maste. AccuPocket ger helt nya méjligheter
nar det giller mobil svetsning.



/ Tillgadng till natspanning &ar inte lingre ett maste.
Svetsarbeten som kréaver upp till sex 3,25 x 350 mm elektroder
i 140 A eller upp till 16 stycken 2,5 x 250 mm elektroder i
60 A, kan utforas utan extern energitillforsel. For mer
omfattande uppdrag racker ett mindre kompaktelverk pa 2
kVA, utan att det begrdnsar ljusbagens effekt eller kvalitet.

Granslos frihet / 7

310 mm

435 mm

Tack vare AccuBoost teknologin svetsar AccuPocket extremt
palitligt och utnyttjar den inbyggda energibufferten, for
perfekta tand- och svetsegenskaper. Den avancerade och
funktionella designen, med kompakta matt, lag vikt och
robust uppbyggnad, gér AccuPocket till en idealisk utrustning
for alla typer av fdltarbete.

/ Liten, latt och barbar- 11 kg (inklusive ackumulator)
/ Robust uppbyggnad for hog driftsakerhet

/ Ett kompakt system- ingen separat ackumulator

/ Inbyggt dammfilter skyddar mot smuts

/ Ergonomiskt barhandtag for transport

/ Stodfotter av plast skyddar mot stotar och slitage



8/ ActiveCharger

ACTIVECHARGER

Intelligent laddteknologi moéter hog svetsteknologi

/ Sedan artionden forskar, utvecklar och producerar Fronius batteriladdningssystem. Med

Active Inverter Technology ar laddsystemen intelligenta, ekonomiska och ger batterierna
lang livslangd. ActiveCharger har utvecklats speciellt for hogetfektsbatteriet i AccuPocket.

KOMPAKT MEN HOGEFFEKTIV

/ Active Inverter Technology innebdr kompakt uppbyggnad
och hog verkningsgrad. Med en vikt pa under tva kilo, lev-
ererar laddaren en uteffekt pd 6ver 1000 W.

LADDA OCH SVETSA

/ Laddaren &r konstruerad sd att svetsning kan fortgé under
pagaende laddning (hybriddrift). Laddaren kdnner av
svetsstart och hojer d& automatiskt uteffekten. Det minskar
belastningen pé batteriet, samtidigt som det 6kar svetsutrust-

ningens intermittens.

ARBETSATT:

NORMALLADDNING:
/ Karakteristiken vid normalladdning ar optimerad for
maximal livslangd hos batteriet. Laddningstid: 45 minuter.

SNABBLADDNING:
// Karakteristik for maximal svetstillganglighet. Laddnings-
tid: 30 minuter.

UNDERHALLSLADDNING:

/ Automatisk omkoppling till underhallsladdning, da acku-
mulatorn dr helt uppladdad. Det forhindrar att batteriet
overladdas och okar dess livslangd. Det ar inte nédvandigt
att koppla bort AccuPocket fran laddaren.
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LITIUM-JON ACKUMULATORER

Sakert hogetfektsbatteri moter svetsteknologi

LiFePO, - ACKUMULATORER

/ Hogeffektsbatteriet i AccuPocket ar uppbyggt av jarnfosfat-
baserade litium-jon celler (LiFePO4), med en kapacitet pa ca
400 Wh. Det motsvarar 160 cm TIG-svets under 17 minuter
(130 A, a-métt 2 mm), eller 16 stycken 2,5 x 250 mm elek-
troder i 60 A.

/ Den senaste generationen LiFePO4 ackumulatorer dr sma
och litta, men dndéd extremt kraftfulla. De uppfyller stranga
sakerhetskrav och r speciellt lampade for hogeffektsapplika-

tioner.

SAKEHETSATGARDER

/ Overvakning av alla cellers spdnningar

/ Cellbalansering under laddning

/ Overvakning av laddningsférloppet

/ Kortslutningssaker

/ Overladdningsskydd

/ Skydd mot djupurladdning och 6verhettning

TEKNISKA DATA FOR BATTERIET

/ Markspéanning: 52,8 V; faller under definitionen SELV
(Safety Extra Low Voltage) enligt IEC60974-1.

/ Miarkkapacitet: 7,5 Ah

/ Mérkenergi: 396 Wh

/ Vikt: 4,5 kg

LiFePO, ackumulatorer utmarker sig genom féljande egen-
skaper:

/ Hog egensakerhet

/ Ingen minneseffekt

/ Lang livslangd

/ Lag sjalvurladdning

BMS, BATTERY MANAGEMENT SYSTEM

/ Overvakar samtliga celler for likformig ur- och
uppladdning

/ Sakerstaller att samtliga celler har samma spanning och
temperatur

/ Sakerhetsfrankoppling

FAST MONTERAT BATTERI

/ Robusthet fér mobilt bruk.

/ Stadigt fixerat for forlustfri 6vergang av hoga
svetsstrommar, inga friliggande batterianslutningar

/ Forcerad luftkylning for optimal arbetstemperatur

/ Lattservad och enkelt batteribyte for utbildade tekniker
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LAGT EFFEKTUTTAG
LAGRE NATBELASTNING

I jamforelse med en konventionell
svetsstromkalla, blir belastningen pé&
elndtet avsevart lagre. Full svetsstrom,
150 A, kan tas ut till och med vid
anslutning till 120 V nat. Utlosta
natsakringar ar ett minimerat problem.

Fluktuerande natspanning saval som
spanningsfall orsakat av mycket langa
ndtkablar, jamnas ut av batteriet.

Ljusbédgens stabilitet paverkas inte alls.

GENERATORDRIFT

Genom det ldga effektuttaget kan en
generator, som ar vasentligt mindre dn

vad en niatbunden maskin kréaver,

forsorja AccuPocket (2 kVA).

ROBUST LADDARKONSTRUKTION

For att tdla pafrestande anvdndnings-
forhallanden, har laddaren konstruerats for att
uppfylla IP43S och kanterna klatts med
gummi. Elanslutningarna har tdckande

skyddslock for att hindra nedsmutsning.

BATTERILIVSLANGD

Maximal livslangd hos batteriet genom:

/ Cellbalansering under laddningsférloppet
/ Skydd mot 6ver- och djupurladdning

/ Skydd mot 6ver- undertemperatur

/ Forcerad kylning av batteriet

/ Optimerad laddningskarakteristik
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FUNKTIONELL DESIGN

Under utvecklingen av AccuPocket har stor vikt

ENKEL ATT ANVANDA lagt vid funktionalitet.

/ Barhandtag och axelrem for enkel forflyttning
/ Enkel instéllning med en enda ratt / Moijlighet att linda upp svetskablage

/ Steglos instdllning av samtliga parametrar / Rengoring av luftfilter utan verktyg

/ Batteriindikator pé frontpanelen

@1 E | &

PLUS X AWARD" PLUS X AWARD’

honored as: reddot design award

BEST PRODUCT Innovation winner 2013
OF THE YEAR n "
2013 High Quality
Design
Functionality

TIG TILLVAL

Speciella funktioner hos AccuPocket
TIG.

/ Forberedd for Up/Down brdannare
/ Inbyggd gasventil

/ TAC funktion

/ Extra brannaranslutning

ROBUST KONSTRUKTION

/ Fast inbyggt batteri
/ Nedsdankt manoverpanel

EXCELLENTA SVETSEGENSKAPER TACK / Fétter héjer upp utrustningen for att

VARE ACCUBOOST TEKNOLOGIN forhindra t.ex. vattenintrangning
; / Kombinerat plast och metall i holjet for

Alltid optimala svetsegenskaper maximal talighet
oberoende av laddningsniva eller

instabila elnét.
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BATTERIDRIFT

Vid reparationssvetsning ar det vanligt att arbe-
tet maste utforas pa otillgangliga platser, dar
natspanning saknas. Svetsenergin tas helt ur
batteriet. Med ett fulladdat batteri, kan upp till
16 st 2,5 x 250 mm elektroder i 60 A svetsas.
Batteriets laddning visas hela tiden pa maskinens
frontpanel.

Eftersom maskinen inte dr ansluten till elnétet,
ar den mycket lampad for arbete pa platser med
forhojd elfara, som pannor, tankar, fartyg etc
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GENERATORDRIFT

Genom det laga effektuttaget kan maskinen
forsorjas med en vasentligt mindre generator (2
kVA) dn en vad en natférsorjd maskin kraver.
Det ger en investeringsbesparing och gér mobil
anvandning enormt mycket enklare. Behovet
av en stor, tung 8 kVA generator ar borta.

ANVANDNING



HYBRIDDRIFT

Vid hybriddrift kan maskinen anvandas for
svetsning, samtidigt som den laddas. Tack
vare batteriets inbyggda effektreserv, garan-
teras en stabil ljusbage dven vid eventuella
natspanningsvariationer och forhindrar att
natsakringen loser ut vid 6verspanning. Till

och med vid 120 V ndtspanning ar det mojligt
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230V
120V
100V
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SAKERHET

Med sdkerhet inom tilldtna granser

Med sékerheten i forsta rum, ligger AccuPocket under den
maximala toppspanningen pa 113 VDC, som tilldts enligt EN
60974-1. Speciellt vid arbete i pannor, tankkonstruktioner
och liknande, maste mycket stor omsorg liggas vid
personsakerhet. Anledningen &r att sddana platser ar omraden
med forhojd elfara. Med AccuPocket i batteridrift, kan den
tas in i och anvdndas pd sadana stillen.

Om noédviandigt kan tomgangsspanningen reduceras.

Fordelar:

/ Reducerad elfara fér anvandaren (toppvarde <113 VDC)

/ Inga dyra, tunga transformatorsystem (vid batteridrift)

/ Eliminerar andra riskfaktorer, t.ex. natkablar och
anslutningskablar till externa batterier

/ Inte nodvandigt att forlagga langa kablage fram till

svetsplatsen



ACCUPOCKET SET

Allt pa ett stalle

Med transportviaskan har du med dig allt du behéver. Vaskan
ar forsedd med hjul, s& att den latt kan tas med fram till ar-
betsplatsen. Forutom systemkomponenterna for MMA eller

TIG svetsning, innehaller den svetsskarm, slagghacka och
handskar.

TEKNISKDATA

ACCUPOCKET
Batteriets markspanning 528V
Laddningsstrém (snabbladdning) 18 A
Batterityp Lithium ion

Reducerad tomgangsspanning

Kylning AF

Dimensioner L x Bx H 435160 x 310 mm

ACTIVE CHARGER 1000/230
om0 toon2o

Nétspanning - 230 VAGC, £15% -~ 120V AC, 5%
Mafidkvens  sojeoms
Nétstrom max. 9,5 A eff. max. 16 A eff.
omasiking macloA man20A
Verkningsgrad max. 95 % max. 93,5 %
vkt manoow
Ineffekt (stand-by) max. 2,4 W max. 1,7 W

Max. tillaten nitimpedans vid

granssnitt (PCC) till allmédnna Ingen
elnitet
CBMCulippkategor A
Overensstaimmelsemarke CE
Ugngpanming  30essvDe
Utstrém max. 18 A DC
vk mel00W mac1035W
Kylsystem Konvektion och flaktar
EEET TR T
Vikt (utan kablar) ca. 2 kg

Overspanningskategori
Enheten kan koras p& neutral- 11
jordade nét endast.



VI HAR EN PASSION: ATT FLYTTA FRAM GRANSER

Det som Giinter Fronius startade 1945 i Pettenbach, Osterrike har i dag blivit en
modern framgangssaga Idag har foretaget cirka 3000 anstallda runt om i varlden
och har mer an 850 aktiva patent. Vart mal har det varit samma sedan foretagets
borjan: att vara tekniskt och kvalitetsmassigt ledande. Vi flyttar fram granserna for
vad som ar mojligt. Medan andra utvecklas steg for steg, tar vi jattesprang. En ans-
varsfull anvandning av vara resurser utgor grunden for var foretagspolicy.

Axson Teknik ar certifierade Medlem i

enl. ISO 9001:2008

AXSON TEKNIK AB « S. Langebergsgatan 18 ¢ 421 32 Vastra Frolunda ¢« Te/ 037-748 52 80
www.axson.se
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