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- INGA KOMPROMISSER.
TRANSSTEEL
MULTIPROCESS.

OAVSETT SVETSARBETE
KAN DU NU UTFORA MIG/MAG-,
TIG- OCH MMA-SVETSNING MED
EN ENDA STROMKALLA.

Serien TransSteel Multiprocess hanterar processerna MIG/MAG-, TIG- och
elektrodsvetsning pa professionell niva inom montering, reparation och
service. Det galler bade for byggplatser och verkstader samt allt fran
jordbruksforetag till foretag inom metallsektorn.

What's your
welding challenge?
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KUNDNYTTA “

EN STROIVI- / Med MIG/MAG-, TIG- och elektrodsvetsning i en och

K ALL A _ o samma stromkalla behéver du inga andra svetsaggregat.

Inget kompromissande gallande prestanda for de olika

ALLA MANUELLA processer?a har gjorts, jamfort med utrustningar
SVETSTI LLAM PNINGAR avsedda for en enda process.

/ Stal, CrNi, AlMg, AlSi, Metal Cored, Rutil FCW,
Basic FCW, sjédlvskyddande tradar

/ 0,8-1,2 mm trdddiameter

/ Atta olika gasblandningar

KARAKTERISTIKER*

/ Det intuitiva anvandningskonceptet gor att svetsare kan
KLAR ATT SVETSA borja anvanda utrutningen direkt, utan férkunskaper
I TRE STEG om den. Alla viktiga parametrar kan ses och stillas in

pa stromkdllans frontpanel. For att kunna borja svetsa
beh6ver man bara vilja gas, material, traddiameter och

materialtjocklek.

7 O 0/0 MINDRE / Pulsfunktionen i TransSteel 3000C mojliggor hogre svets-
0 hastighet i grovre material. Pulsljusbagen minskar ocksé
EFTERARBETE! 30 % efterarbetet dd den minskar mangden svetsstank.

SNABBARE SVETSNING

/* Maximalt antal karakteristiker (TransSteel 3000 C Pulse), varierar beroende pé utférande.

MILJOVANLIG

TransSteel-serien har en verkningsgrad Fronius Cooling Liquid FCL 10/20.

pa minst 85 %. Det innebdr att den Fronius kylmedel har en sammansattning
Inverterteknologin ger lagre storsta delen av den effekt som som dr oskadlig for miljén och ger
effektférbrukning med samma forbrukas fran elnatet omvandlas systemet en 1ang livslangd. Kylmedlet &r
utgangseffekt, vilket minskar till ljushagsenergi med sma forluster. icke-brandfarligt, icke-irriterande och

elkostnaderna. utan krav pa markning.
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TRANSSTEEL
3000C PULSE

Irronius

L / Polvandaren gor det mojligt att
\Ee

vid svetsning med sjalvskyddande tradar.

.............................................

/ Finns som tillval till / Hogre

SVETSHASTIGHET

vid grévre MATERIALTJOCKLEK
/ Mindre SVETSSTANK bildas

/ Tack vare PULSLJUSBAGEN
minskar aven EFTERARBETET

.............................................

MV / TransSteel 2200 och 2700 kan som

aven anvandas
i det undre natspanningsomradet.







PULS- STEEL r
SVETSA s TRANSFER m

KONTROLLERAT OCH SNABBT TECHNOLOGY

I och med nya TransSteel 3000C Pulse flyttar nu ocksa | STEEL ar den universella karakteristiken for enkla
pulsljusbagen in i TransSteel-serien. Instdllningen gors enkelt och snabba svetstillampningar

i huvudmenyn och moijliggér kontrollerad svetsning dven i ;
blandbagsomradet. | STEEL ROOT ar en karakteristik som utvecklats

sarskilt for rotsvetsning. Den utmarker sig genom
sarskilt god spaltoverbryggning, och lampar sig
for att fylla upp breda spalter.

PUNKT- ocH | STEEL DYNAMIC &r en karakteristik med extra
| NTE RVALL- hard och koncentrerad ljusbage. Den ger hdga
SVETSA svetshastigheter och djup intrangning.

UTAN VARMEDEFORMATIONER

..................................................

Med hjdlp av punktningslaget skapas likformiga, jamna
svetspunkter. Paustiden mellan intervallerna kan véljas fritt och

ar perfekt for haftning av arbetsstycken. Intervallsvetsning ger /" PCS (Pulse Controlled Spray Arc)-KARAKTERISTIKER®

inte bara svetsen ett fjilligt utseende. Den laga varmetillférseln mojliggdr en kombination av bland- och spraybage,
minskar ocksd virmedeformationen hos tunna platar. som ger djup intrangning med minimalt stank.

/ * TransSteel 3000C Pulse

SPECIAL-4-TAKTS-

DRIFT
FOR EN STABILARE LJUSBAGE

Manoéverldget "Special-4-takt” passar for svetsning
i det hogre effektomradet. Vid special-4-takt startas
svetsningen med en ldgre effekt. Det gor att

ljusbégen snabbt stabiliseras.

SYNCHROPULSE

VISUELLT TILLTALANDE SVETS PA ALUMINIUM

Tillvalet ”SynchroPuls” fér i forsta hand

aluminiumlegeringar ger en svetsyta med

ett tydligt, tilltalande vagmonster. Effekten
uppnds genom att kontinuerligt vixla mellan tva
arbetspunkter med olika ljusbégseffekter.




UNDER
SVETSNING

Med parametrarna

och kan
svetsresultatet
optimeras.

FOR ATT ANDRA LJUSBAGENS EGENSKAPER

© kortare ljushage, lagre svetsspanning
(O neutral ljushage
@ langre ljushage, hdgre svetsspanning

FOR ATT PAVERKA KORTSLUTNINGSDYNAMIKEN
VID DROPPOVERGANGEN

© hard och stabil ljushage

(O neutral ljushége

P mjukare ljusbage med lite stank

FOR KORRIGERING AV PULSENERGIN
VID PULSSVETSNING

© lagre droppavsnorningskraft

O neutral droppavsnérningskraft
( hogre droppavsnérningskraft

FUNKTIONER

FOR ENKEL
HANTERING

EASY JOBS
HAMTA PARAMETRAR
SNABBT OCH ENKELT

For att det ska ga snabbt och enkelt att stilla in
aterkommande svetsarbeten, gar det att spara tva
(TransSteel 2200) eller fem Easyjobs (TransSteel 2700,
TransSteel 3000C Pulse, TransSteel 3500C). Med

Up/Down-brannare kan man hamta enskilda EasyJobs.

GASSPOLNINGS-

FUNKTION

Efter en paus i svetarbetet, kan slangpaketet spolas
igenom med skyddsgas, genom att trycka pa knappen for
gasspolning. Pa sa satt har du garanterat gasskydd redan
vid tandning av ljusbagen.

LAS

Med en kombination av knapptryckningar kan du lasa
TransSteels manéverpanel. Det forhindrar oavsiktliga
svetsparameterdndringar. Till TransSteel 3000C Pulse

och TransSteel 3500C finns det dven nyckelbrytare som
tillval.

TRADINMATNING

UTAN PROBLEM

Med en knapptryckning leds svetstrdden automatiskt
genom slangpaketet och brannaren utan att matarrullarna
behover 6ppnas. Ingen skyddsgas strommar ut under
tiden.



UPP E EASY
TILL 2 JOBS
KAN HAMTAS




TIG-

SVETS-
FUNKTIONER

TIG-PULS-
SVETSNING

TIG-pulssvetsning anvinds framfor
allt vid svetsning i besvarliga lagen
eller vid svetsning i mycket tunna
material. Instadllningsomradet for
pulsfrekvensen ar 1 Hz till 990 Hz.

~ TAC-
HAFTFUNKTION

Med hjdlp av en pulserande strom, sdtts smaéltbaden

i gungning. Det gor att de tva smaéltbaden snabbt
och enkelt flyter ihop till ett. Pulsningen underlattar
processen, speciellt vid tunna material, d& mindre

varme tillfors an med en fast lagre strom.

Samma hoga
SVETS- /- Upp till 50 % tidsbesparing jamfort

PRESTANDA med konventionell haftning

/" Snabba haftsvetsar,
Som med ett utan att kanterna branns bort
dedikerat /" Nastan ingen anlopningsfarg vid haftstallena
TIG-svetsaggregat. /' Punktningsfunktion

KONTAKT-TANDNING

Den exakta kontakttandningen ar jambordig med en

hogfrekvenstandning och bidrar till anvandarvanligheten.

GASFORFLODESTID + GASEFTERFLODE

Beroende pa instdlld svetsstrom raknar TransSteel automatiskt ut den optimala

gasefterflodestiden. Det optimerar gasskyddet for svetsslutet och volframelektroden.



MMA-

SVETSFUNKTIONER

ANTI-STICK-

FUNKTIONEN
FORHINDRAR ATT ELEKTRODEN FASTNAR

Vid en ldngre kortslutning kan ljusbagen slockna
och elektroden fastna i sméltbadet. Strommen
bryts dd omedelbart.
Det gor att elektroden inte branns sénder OPTIMALA

och att storre svetsfel undviks. T A N D -
EGENSKAPER

""""""""""""""""""""""""""" / Minskad vidhaftning

HOT START- / Stabil ljushage

FUNKTION
VID TANDNING AV LIUSBAGEN

For battre tandegenskaper hojs

tandstommen under brakdelen

av en sekund.

DYNAMIK

HARDARE ELLER MJUKARE
LJUSBAGE

Vid svetsning med basiska
elektroder sker materialovergangen

som stora droppar. Vid ldg str6m
(underbelastning) finns risken att
en stor droppe kortsluter ljusbagen
och elektroden fastnar. For att
undvika detta 6kas strommen under
brékdelen av en sekund innan
vidhéftningen sker. Elektroden
branns fri och vidhiftning

forhindras.



cket enkelt satt.

' ransSteel* nu mojligheten att registrera S\
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MINNES-

EXPORTFUNKTION

P& stromkéllans baksida ansluts ett USB-minne
(ingar i tillvalet Easy Documentation). Via det
anslutna USB-minnet kan en csv-fil med
svetsdata exporteras.

=

DOCUMENTATION-  ‘§=)
PARAMETERREGISTRERING

Foljande parametrar registreras av Easy Documentation:

Stromkallans ID

Firmware-version

Serienummer

Process (Manual, Standard, Pulse, TIG, MMA)
Strom/spanning/tradmatning under huvudstromsfasen
Effekt ur momentanvarden "IP” (Instantaneous
Power) — energi/tid (under huvudstrémfasen)

Energi ur momentanvarden “IE” (Instantaneous energy)
over hela svetsningen

Motorstrom (under huvudstromfasen)

Tidsstampel hh:mm:ss vid tidpunkten for start av
stromflodet

Raknare

Svetstid

Felnr vid svetsavbrott

Tradmatningshastighet, metrisk och imperiska enheter
Karakteristiknummer

Driftlage (2T, S2T, 4T, S4T, punktning, intervall,
SynchroPulse)

Signatur per svetsfogsnummer

Mall for .csv-fil

Easy Job-nummer

/* Endast for TransSteel 3000C Pulse och TransSteel

3500C



SVETSBRANNARE MED

EXTRAFUNKTIONER

SOM KAN ANPASSAS INDIVIDUELLT

MULTILOCK

ETT PATENTERAT GRANSSNITT

Med det patenterade granssnittet Multilock kan
MIG/MAG-briannare* anpassas individuellt efter de aktuella
kraven. Det stora utbudet av brannarkroppar — med
olika langder och vinklar — gor att dven svaratkomliga
komponenter kan svetsas bekvamt. Om du ar tveksam
kan en flexibel brannarkropp vara det bista

alternativet. 15°

/ * Standard- och Up/Down-brdnnare. o et p o
30 MER AN 30

VARIANTER

TIG
MULTI-CONNECTOR
EXTRAFUNKTIONER FOR MULTIPROCESS

TransSteel dr dkta multiprocess-stromkéllor med TIG-Multi Connector
(TMC)-anslutning for TIG-brannare med extrafunktioner. Det gor det mojligt
att anvanda Up/Down-brannare aven vid TIG-svetsning.

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

Fronius System Connector (FSC) anvdnds som
centralanslutning for alla medier. Det gor att du kan
ansluta en mangd olika brannare.




TOOL BOX

210/260/300
PRAKTISK VERKTYGSLADA

Tool Box 210 passar till
TransSteel 2200, Tool Box
260 till TransSteel 2700 och
Tool Box 300 till TransSteel
3000C Pulse och TransSteel
3500C.




KYLARE rk 5000

TILLVAL TILL TRANSSTEEL 3000C PULSE
OCH TRANSSTEEL 3500C

Kylkretsen utrustas som standard med kylmedel
FCL10 och ett kylmedelsfilter (som tillval med Flow-

temperatursensor).

TU CAR 2-

VAGN

Passar till TransSteel 2200
(med podium som tillval for

optimal arbetshojd).

TU CAR 4-
VAGN
Passar till TransSteel

2700, 3000C Pulse och
3500C.

TOOL CASE

TRANSPORTLADA

Robust och mangsidig
transportlada till
svetsaggregatet (TransSteel
2200 med ToolCase 120)
och/eller tillbehor.

FINNS |

TRE

STORLEKAR

VIZOR AIR/3X

Den tillforlitliga
flakt-filtreringsenheten
filtrerar bort upp till 99,8 %
av de hilsofarliga partiklarna

ur svetsarens andningsluft.

FJARRKONTROLL
TR 1300




TEKNISKA DATA

_ TransSteel 2200 MV TransSteel 2700 TransSteel 2700 MV TransSteel 3000 C Pulse | TransSteel 3500C

Natspanning -20/+15% = 230V 120V 120V 380-460 V 1x240V | 1x230V | 3x200-230/380-460 V 3 x 380/400 V, 3 x 460 V 3 x 380-460 V
Natsakring (trog) 16 A 20 A 15 A 16 A 30 A (USA) 16 A (EU) 25 A/16 A 35A 35A
Nattolerans 20/+15 -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 %
Maximal priméreffekt =~ 598 kVA ~ 348kVA 2,40 kVA 8,66 kVA 6,75kVA 5,10 kVA 8,66 kVA 11,8 kVA 15,87 kVA

SVETSSTROMSINTERVALL

MIG/MAG 10-210 A 10-135 A 10-105 A 10-270 A 10-220 A 10-180 A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
MMA = 10-180 A 10-110 A 10-90 A 10-270 A 10-180 A 10-150 A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
TIG 10-230 A 10-160 A 10-135 A 10-270 A 10-260 A 10-220 A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
SVETSSTROM
MIG/MAG
10 min/40 °C (104 °F) 30 % ED 210 A 135A 105 A 270 A 220 A (40 %) 180 A (40 %) 270 A 300 A (40 %) 350 A (40 %)
10 min/40 °C (104 °F) 100 % 170 A (vid 230 V)
150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A . , 240 A 250 A
ED 185 A (vid > 380 V)
MMA
10 min/40 °C (104 °F) 35 % ED 180 A 110 A 90 A 270 A (30 %) 180 A (40 %) 150 A (40 %) 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %)
10 min/40 °C (104 °F) 100 % ED 130 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 240 A 250 A
TIG
10 min/40 °C (104 °F) 35 % ED 230 A 160 A 135A 270 A 260 A 220 A 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %)
10 min/40 °C (104 °F) 100 % ; 185 A (vid 230 V) ) ;
7
D 170 A 130 A 105 A 170 A 180 A 170 A 195 A (vid 380 V) 240 A 250 A
Tomgangsspanning 90 V. 85V 85V 59V 60V
) UTGANGS-
SPANNINGSOMRADE
MIG/MAG 14,5-24,5V 14,5-27,5V 14,5-25,0 V 14,5-27,5V 14,5-29 V 14,5-31,5V
MMA 20,4-27,2V 10,4-20,8 V 20,4-27,2V 20,4-30,8 V 20,4-32,0V 20,4-340V
TIG 10,4-19,2V 20,4-30,8 V 10,4-20,4V 10,4-20,8 V 10,4-22,0V 10,4-24,0V
Skyddsklass 1P 23 IP 23 IP 23 1P 23 1P 23
Métt Lx B x H 560 x 215 x 370 mm/ 687 x 276 x 445 mm/ 687 x 276 x 445 mm/ 747 x 300 x 497 mm/ 747 x 300 x 497 mm/
22.1x85x15in 27.1x10.9x17.5in 27.1x10.9x17.5in 294x11,8x19,6in 29.4x11.8x19.6 in
Vikt 15,2 kg (33.51b) 30 kg (66.1 Ib) 31,8 kg (70.1 Ib) 36 kg (79.4 1b) 36 kg (79.4 1b)

MER INFORMATION REGISTRERA

om TransSteel hittar du har DITT

https://www.fronius.com/transsteel YEARS SVETSAGGREGAT
FULL WARRANTY och fa langre garanti

https://www.fronius.com/pw/product-registration
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TRE AFFAROMRADEN, EN PASSION: TEKNOLOGI SOM SATTER STANDARDER.

Foretaget som borjade som ett enmansforetag 1945 satter nu tekniska standarder inom omradena svetsteknik, fotovoltaik och batteriladdning. I dag finns vi 6ver hela
vérlden med 4 760 medarbetare. Dessutom tydliggér 1 253 patent inom produktutveckling den innovativa andan i foretaget. For oss innebar hallbar utveckling att
vardera miljorelevanta och sociala aspekter lika hogt som ekonomiska faktorer. Vara hogt stallda krav pa att vara innovationsledare har aldrig andrats.

Axson Teknik ar certifierade s "

enl. ISO 9001:2015 ‘ Medlem i
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AXSON TEKNIK AB ¢ S. Langebergsgatan 18 ¢ 436 32 Askim ¢ 031- 748 52 80

www.axson.se
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yller den senaste tekniken vid tryckningen. R:
i, trots noggrann bearbetning — ansvar

Texterna och bilderna
Alla uppgifter anges
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