Heliarc™ 283i och 353i AC/DC

For kravande svetsning

Hogkvalitativ TIG- och MMA-svetsning med
vaxel- och likstrom - De nya Heliarc-stromkéllorna
har allt du behéver for avancerad TIG-svetsning med
vaxel- eller likstréom, i aluminium, aluminiumlegeringar,
magnesiumlegeringar, rostfritt stal, kolstal och
kopparlegeringar. Heliarc klarar &ven MMA-svetsning,
ocksé med svartanda elektroder, som
cellulosaelektroden AWS 60XX.

Installningar for optimalt resultat - Heliarc har de
funktioner som kravs for hdgklassigt resultat. Pulssvets-
ning med véxel- och likstrém, utdkade installningar for
vaxelstrémsfrekvens och -balans, minne for upp till 60
program, majlighet att under pagaende svetsning véaxla
mellan tva installda svetsstrommar, for att nAmna nagra.

Pulserande vaxel- och likstrom — Anvands for att
reglera varmetillférseln — sarskilt fordelaktigt vid svets-
ning i tunt gods. Med pulserande strém uppnas stabilare
bage och battre kontroll 6ver smaltbad, vilket ger hogre
svetshastighet och déarmed mindre deformation av
godset. Genom att variera pulsfrekvensen uppnas en
kontrollerad "vagbildning” i sméaltbadet. Med denna
vagbildning, tillsammans med svetshastigheten, kan man
styra storlek och inb6rdes avstand for de tvargaende
"krusningar” som ar typiska for en TIG-svetsstrang, sa att
den fardiga svetsen far ett tilltalande utseende. Frekvens
Overstigande 100 Hz resulterar i en helt sléat svets (inga
krusningar) och ger battre bagstabilitet vid 1ag strom.

Utokad vaxelstromsbalans (EN) Minskar
erosionsslitaget pa volframelektroden och ger den 6kade
intringning och oxidbrytning som krévs for forstklassigt
resultat.

Utokad vaxelstromsfrekvens Gor det mojligt att
anvanda mindre volframelektroder, bevarar elektrodens
form, ger en mer fokuserad, smal och mer effektiv bag-
kona som resulterar i 6kad intréngning, smalare svets-
strang (vilket sparar tillsatsmaterial), mindre varme-
tillférsel och hogre svetshastighet. Du svetsar effektivare
och till lAgre kostnad.

Elektrodforvarmning Hjalper till att bevara
elektrodens form (fér mer precis svetsning), ger béttre
bagtandning och langre livslangd av elektroden.

Tillampningar

= Precisionstillverkning

= Tillverkning av rér och rérkonstruktioner

= Allman tillverkning samt bygg- och
anlaggningssvetsning

* Fordonsindustri

» Flygindustri

*= Processindustri

» Varvs- och offshore-industri

= Transport och mobila maskiner
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Egenskaper och funktioner

— Inverterteknik. Det innebar en snabb och responsiv
stromkalla med hog effekt, kompakta yttermatt och lag
vikt.

— Hog verkningsgrad. Det betyder minskat effektbehov
och att du klarar dig med mindre natsakringar, klenare och
smidigare natkabel, eller, om du arbetar i félt, mindre
generator.

— Digital reglering for h6g noggrannhet och repeterbarhet.

TIG-brannare och tillbehor

ESAB erbjuder ett komplett tillbehdrssortiment till dessa
stromkallor — TXH™ TIG-brannare, fotmanodvrerade
fiarrdon, separata fjarrdon och TXH ™ med inbyggt
fjarrdon.

= Hogklassig TIG-svetsning — enastdende prestanda éver
ett brett materialspektrum.

= Utomordentlig bagkontroll — stabila bagegenskaper och -
installningar ger perfekt kontroll éver ljusbagen och hog
svetshastighet.

= Elektrodférvarmning — perfekt bagtandning,
elektrodspetsformen bevaras och livslangden 6kar.

®  TIG-svetsning med vaxelstrom eller pulserande likstrom
— god kontroll 6ver varmetillférseln och smaltbadet
resulterar i snygga svetsar.

=  Dubbel TIG-funktion — méjlighet att med
brannaravtryckaren véaxla mellan tva installda
svetsstrommar. Svetsaren kan darigenom kontrollera
smaéltbadets storlek och rérelse manuellt.

=  Qverlagsna MMA-prestanda — dven med 60XX-elektroder.

= Liftarc aven vid vaxelstromssvetsning — idealiskt nar
hogfrekvenstandning (HF-tandning) inte kan tillatas.

" |nverter- och mikroprocessorteknik —hdg verkningsgrad
och |ag effektforbrukning. Exakt bagkontroll, 1&g vikt och
kompakta yttermatt.

® Pulserande vaxelstrom med pulsfrekvens 0,2-2 Hz —
idealiskt for svetsning i tunt aluminiumgods.



HELIARC 353iAcie

Bestallningshummer

Heliarc™ 283i AC/DC
Heliarc™ 353i AC/DC

Kyl

Vagn 4-hjul for stor gasflaska

Fotpedal FC55C inkl. adapter och 9 m kabel

TIG-brannare med OKC 50 anslutning:

TXH™ 201 4/8 m
TXH™ 251w 4/8 m
TXH™ 401w 4/8 m

Kylaggregatet
integreras i vagnen.

0700 300 701
0700 300 702
0700 300 703

0558 101 702

0558 004 234

0700 300 552/555
0700 300 561/563
0700 300 565/567

Leveransinnehall: 5 m natledning,1,5 m gasslang och 5 m

aterledarekabel med klamma.
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Tekniska data

Installningsomrade TIG AC/DC A
Installningsomrade MMA, A
Natanslutnig, V/Faser

Séakring(trég), A

Maximal uteffekt TIG

Vid 45% intermittensfaktor, A/V
vid 100% intermittensfaktor, A/V
Maximal uteffekt MMA DC/AC
Vid 20% intermittensfaktor, A/V
Vid 40% intermittensfaktor, A/V
Tomgangsspanning, V
Effektfaktor vid 100%, TIG

Kapslingsklass

Dimensioner, LxBxH, mm

Vikt (utan kyl), kg
Vikt vagn, kg

Standarder: IEC/EN 60974-1,-2,-10

Kylaggregat:
Kyleffekt, W
Kylmediavolym, |
Max fléde, I/min

Dimensioner LxBxH, mm

Vikt, kg

Instéliningspanel:
Slope up, s

Slope down, s
Gasforstromning, s

Gasefterstromning, s

AC Frekvens, Hz
AC Balans, %

DC, pulsfrekvens, Hz
AC, pulsfrekvens, Hz
Pulsintermittens (puls-/bakgrundstid),%

Bakgrundsstrém, A

Start-/kraterstrom (4-takt), %

KVA Tig
KVA MMA

oD 86 ol

283i AC/DC
4- 280

4- 280
400/3~ 50/60
20

280

280

68

0,75

IP 21S
600x300x620
50

35

60

5

2
475x310x250
14/19

0.1-10
0.1-10
0,5-30
0,5-30
20-200
10-90

0.4-300
0.4-2
30-65
10-90
10-90
11

14,2

v A

® ©® HELARC® 283i Ac/DC

TIG-brannare med inbyggd fjarrkontroll och OKC 50 anslutning.
Strominstallningen styrs med en ratt pa brannarhandtaget.

TXH 151r 8m
TXH 151Fr 8 m
TXH 201r 8m
TXH 201Fr 8 m
TXH 251wr 8 m
TXH 251wFr 8 m
TXH 401lwr 8 m

0700 300 657
0700 300 661
0700 300 658
0700 300 662
0700 300 659
0700 300 663
0700 300 660

353i AC/DC
4-350

4-350
400/3~ 50/60
25

350

350

68

0,8

IP 21S
600x300x620
50

35

Se separat faktablad XA130010 for komplett brannarprogram.
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