RIMAC ClearWiev

l.Introduktion
Automatiska Svetshjdlmar utformade for att skydda 6gon och ansikten fran gnistor,

stank och skadlig stralning under normala svetsférhéllanden. De automatiska
filtren ndras automatiskt fran morkt till ljust tillstand nar svetsbagen forsvinner.

(/\ WARNING!! |D

LAS DENNA BRUKSANVISNING NOGGRANT INNAN DU ANVANDER PRODUKTEN

Il. Produktegenskaper



1. Operatéren kan variera tiden for filtret att aterga till klart lage genom att justera
fordrojningsjusteringen.

2. Kanslighetsjusterbar for operatdrens bekvamlighet under drift.

3. Svets/slip lage kan viljas.

4. Hjalmen anvander hogpresterande solceller som stromforsorjning och har ett
utbytbart 3V litiumbatterier som back-up. Under normala svetsforhallanden kan
anvandare forvdnta sig att ett batteri har en livslangd pa mer dn 5000 timmar.

5. Variabel nyans fran DIN 5 till 13 kan justeras.

6.Filtrens ultrahdga prestanda ger fullt skydd fér anvandarens 6gon & ansikte mot
UV/IR-stralning under hela svetsprocessen, dven i ljust tillstand. UV/IR-skyddsnivan &r

alltid upp till 16(DIN).

11l. Tekniska specifikationer

Modell LAND-E93D
Siktyta 93x43mm
Filterstorlek 110x90x9mm
Ljust tillstand DIN4 (pa-19
Morkt tillstand Variabel nyans DIN9-13
Omslagshastighet 1/25000 S
Kanslighet Lag till hog, Steglos justerad
Fordréjning Snabb till ingsam, steglds  justerad
Sensorer 2
TIG Amp ACTIG, > 10:00; DCTIG, > 30 ampere
Sliplage Ja (DIN4)
ADF Sjalvkontroll Ja (testknapp)
Lag batt Ja (rod lysdiod)
Stromkalla Solceller & utbytbart litiumbatteri (1xCR2450)
P&/av Helautomatisk
UV/IR-skydd Upp till DIN 16 hela tiden

Anvand Temp.

-5°C~+55°C (23°F~131°F)

Forvarings Temp.

-20°C~+70°C (-4°F ~158°F)

V. BRUKSANVISNING

1. Variabel DIM kontroll

2. ADF-knapp for sjalvkontroll
3. Indikator for lagt batteri

4. Kanslighetskontroll

5. Justering fordrojning

6. Batterihus




V. BRUKSANVISNING

1. Fore svetsning

1.1 Se till att de inre och yttre skyddsfilmerna avlagsnas fran linserna.

1.2 Kontrollera att batterierna har tillracklig strom for att anvanda hjalmen. Filtret kan
halla i 5000 arbetstimmar och drivs av litiumbatterier och solceller. Nar batteriet ar
svagt tands LED-indikatorn for lag batteriniva. Filtret kanske da inte fungerar korrekt.
Byt ut batterierna (se Byte av underhallsbatteri).

1.3 Kontrollera att bagsensorerna ar rena och inte blockerade av damm eller skrap.
1.4 Kontrollera om huvudbandet &r atsittande fore varje anvandning.

1.5 Kontrollera alla delar fére anvandning efter tecken pa slitage eller skador. Alla
repade, spruckna eller pd annat sétt skadade delar bor bytas omedelbart innan du
anvander igen for att undvika allvarliga skador.

1.6 Valj den nyans du behdover (se nedan tabell).

Tabell
ARC Current (Amperes)
Welding 05 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Procees 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
S A S Y Y 1 O 0 A O O

[ smaw ] [ 9 [10] 11 | 12 [ 13 [14]
[MIG (heavy) | [0l 11| 12 [ 13 [14]
[CMIG Tight) | o[ 11 T 12 T 13 T 14
[mG.GcTaw | [ 9 T10] 11 T 12 1] 13 [ 14 |
[MAG/Coz | 10T 11127 13 [ 14 T151]
[ saw | [0 11 [ 12 13 [ 14 [ 15 ]
[_Pac [ 5[6[7[8] 9 [10[11] 12 | 13 |
[ PAaw [4]5[6[7[8][9[ 10 [ 11 [ 12 | 13| 14 [ 15 ]

OBS: YSMAW-MMA. V¥ TIG GTAW- (GTAW)(TIG).

V MIG(Heavy)-MIG pa tungmetaller. VSAM Skdrmad halvautomatisk
bagsvetsning.

V MIG(Light)-MIG pa ljuslegeringar. V PAC-Plasma bagskarning

2. Kénslighet

Kanslighetsregleringen stélls in enligt svetsprocessen och omgivande ljus.

2.1 Lag instéllning - lamplig for hog amperesvetsning och svetsning i omraden med
héga nivaer av naturligt solljus.

2.2 Medium Instéllning - lamplig fér de flesta inomhus- och utomhus miljcer.

2.3 Hog instéllning lamplig for 1ag amperesvetsning och svetsning i omraden med laga
ljusforhallanden, sarskilt for 1ag ampere argonbagsvetsning.

3. Sjalvkontroll

3.1 Stall in filtret till ndgonstans mellan DIN9-13.
3.2 Tryck pa TEST-knappen for att se om den véaxlar till morkt-lage.
3.3 Slapp testknappen for att kontrollera att filtret atergar till det ljusa laget.



4. Sliplage
Svetshjalmen kan ocksa anvandas for att skydda ansiktet vid slipning. Om du vaxlar till
sliplage forhindras att filtret morknar nar gnistor skapas.

5. Fordrojningstid
Fordrojningstiden avser den tid filtret ar instdllt pa att skifta fran morkt till ljust
tillstand efter svetsstopp. Fordrojningen kan justeras upp till en sekunds fordréjning.

5.1 Minsta fordréjning &r installd mellan 0. 1 till 0,2 sekunder, lamplig fér
punktsvetsar eller korta svetsar.

5.2 Den maximala fordréjningstiden ar installd mellan 0,85 och 1,0 sekund, lamplig for
tung svetsning eller nar synligt ljus produceras.

5.3 Val mellan minimum och maximum &ar lampliga for de flesta svetsoperationer
inomhus och utomhus.

6. | artikel3.1 Justera pannbandet
6.1 Justera pannbandet for korrekt passform pa huvudet till

sakerstalla ratt balans och stabilitet. (Se nr 1).

6.2 Justerar avstandet mellan ansiktet och objektivet.

For att justera, positionsskruvarna flyttas framat eller bakat.
(Bada sidor maste vara lika placerade for korrekt syn,
Senr2)

6.3 Vrid justeraren pa baksidan av

pannbandet at vanster eller hoger till 6nskad passform. (Se nr 3)
6.4 Flytta plattan med olika positioneringshal

for att justera fonstervinkeln for klar vy. (Se nr 4)

Borja och fortsatt ditt svetsarbete.

Underhall

1. Rengoring och desinficering: Rengor filterytorna regelbundet; anvand inte starka
rengoringsldsningar. Hall alltid sensorer och solceller rena med en ren ludd fri trasa.

2. Anvand neutralt rengéringsmedel for att rengbéra svetsskalet och pannbandet.

3. Byt ut yttre och inre skyddsglas regelbundet.

4. Sénk inte ned linsen i vatten eller nagon annan vatska. Anvand aldrig slipmedel,
I6sningsmedel eller oljebaserade rengoringsmedel.

5. Forsok aldrig 6ppna filtret.

VARNING

-Vi rekommenderar anvandning under en period av 3 ar. Anvandningstiden beror pa
olika faktorer som anvandning, rengoéring, lagring och underhall. Regelbundna
inspektioner rekommenderas och utbyte om den &r skadad.

-Material som kan komma i kontakt med bararens hud kan orsaka allergiska reaktioner



pa mottagliga personer
-Ogonskydd mot hoghastighetspartiklar som bars éver vanliga glaségon kan dverfora
stotar, vilket skapar en fara for bararen.

1. Denna svetshjalm &r inte lamplig fér lasersvetsning & Oxy / acetylensvetsning.

2. Placera aldrig hjalmen och det automatiska filtret pa varm yta.

3. Oppna eller manipulera aldrig filtret fér automatisk morkning.

4.Innan du anvdnder produkten, vdnligen se till att funktionsinstallningsbrytaren
"SVETSNING"/"SLIPNING", &r i 6nskat ldge. Denna svetshjalm for automatisk mérkning
skyddar inte mot slag.

5. Denna hjalm skyddar inte mot explosioner eller fratande vatskor.

6. 3.1 Goringa andringar i filtret eller hjadlmen om det inte anges i den har handboken.
Anvand inte andra reservdelar dn de som anges i den har handboken.

7. 3.1 Obehdriga andringar och reservdelar upphaver garantin och risk att anvdandaren
utsatts for personskada.

8. 3.1 Om filtret inte morknar nar ljusbagen tands, sluta svetsa omedelbart

9.l artikel3.1 Sénk inte ned filtret i vatten.

10. Anvand inga I6sningsmedel pa filtret eller hjaimkomponenter.

1111 2.1 i Anvand endast vid temperaturer: -5°C ~ + 55°C (23°F ~ 131 °F)

12 12 Forvaringstemperatur: - 20°C ~ +70°C (-4 °F ~ 158°F )

13.13.1 Skydda filtret fran kontakt med vatska och smuts.

14. 14 Rengor filterytorna regelbundet; anvand inte starka I6sningar. Hall alltid
sensorer och solceller rena med en ren ludd fri trasa.

15. Byt regelbundet ut spruckna/repiga/smutsiga skyddsglas.

DEFINITIONER AV FAROR

Bekanta dig med de varningsmeddelanden som finns i denna bruksanvisning.
Allvarliga personskador kan uppstd om anvdndaren inte foljer ovannamnda varningar.
och / eller misslyckas med att félja bruksanvisningen.

VII.

1. Filtret morknar inte eller flimrar

1.1 Yttre eller inre skyddsglasen &r smutsiga eller skadade. (Rengér eller byt ut)

1.2 Sensorerna dr nedsmutsade. (rengér sensorns yta.)

1.3 Svetsstrommen ar for 13g. (Om du vill justera p3 "KANSLIGHET" véljer du "Hég")

2. Langsam respons

Driftstemperaturen ar for lag (anvand inte vid temperaturer under -5°C eller 23°F).
4. Dalig sikt

4.1 Framre /inre ticklins och/eller filterlins &r smutsiga (rengor)

4.2 Det finns inte tillrdckligt med omgivande ljus

4.3 Skuggnummer (DIN) ar felaktigt installt (dterstall nyansnumret)

5. Svetshjalm glider

Pannbandet inte korrekt justerat (justera pannband)

VARNING!! Operatoren maste omedelbart sluta anvinda svetshjilmen om
ovanstaende problem inte kan atgérdas.



VIIl. PRODUKTGARANTI

1. Tillverkarens enda skyldighet enligt denna garanti ar begransad till att géra utbyte
av reparationer eller aterbetalning av inkopspriset for produkter med defekter.

2. Denna garanti ticker inte produktfel eller skador till féljd av manipulering, felaktig
anvandning eller missbruk av produkten. Folj bruksanvisningen noggrant for att
bibehalla denna garanti. Underlatenhet att géra detta kommer att ogiltigforklara
garantin. Tillverkaren kan inte heller hallas ansvarig for indirekta skador eller
foljdskador som uppstar till foljd av anvandningen av denna produkt.

IX. BYTE AV SKYDDSLINS & RESERVDELSLISTA

1. Lista 6ver skyddslinser

Framre skyddslins Inre skyddslins
Modellkod Matt: Modellkod Matt:
399300 116X89mm 399301 100X47mm

2. Reservdelslista
En modell som visas enligt nedan. De andra modellerna ar baserade pa den faktiska
produkten.

Skyddsram

Inre skyddsglas
Nyanskontroll mutter
Mutter

Guideplatta
Svetsfilter

Yttre skyddsglas

Skal (svetsmask)
Huvudbinsle

10. Svettband

11. Plastmutter

12. Kontroll mutter

13. Vinkeluppsattning mutter
14. Vinkelplatta

15. Plastskruv

16. Justersite

17. Justerskap

18. Justerlock

19. Juster fjadern

20. Skruv

CNoOr~ODNE

X. BYTA BATTERI




@ For att byta ut batteriet, ta bort det automatiska
filtret fran hjdlmen, ta sedan bort litiumbatteriet och

ersatt med nytt batteri.

Se till att batteriets positiva ( + ) sida ar vand uppat

(mot insidan av hjdlmen).

Satt tillbaks tackplattan och tryck pa TEST-knappen.

Linsen ska blinka morkt en gang.

XI. Huvudsakliga sdkerhetsstandarder

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, ANSI Standard Z49.1, finns som en
gratis nedladdning fran American Welding Society pa http://www.aws.org. Saker
praxis for arbets- och utbildningségon- och ansiktsskydd, ANSI Standard 287.1, fran
America National Standards Institute (webbplats:  www.ansi.org).

CSA  Standard Z94.3, fran Canada Standards Association (webbplats:
WWW.Csagroup.org).

(EU) 2016/425 CE EN166, EN175 & EN379, fran DIN CERTCO (webbplats:
www.dincertco.tuv.com) eller fran ECS GmbH (webbplats: www.ecs-eyesafe.de).

Standardnummer: EN 379, EN 175, EN 166
Betydelsen av méarkningen

StandardEN EN 379 for markning pa ADF:  4/5-9//9-13 JA  1/2/1/1/379
Forklararing: 4=ljustillstand, 5-8/9-13=justerbara mérka tillstand, JAs=tillverkarens
identifiering, 1=optisk klass, 2=diffusion av ljus klass, 1=homogenitetsklass,
1=vinkelberoendeklass, 379=provningsstandard.

Standard EN 175 for markning pa hjalmskal: JA EN175 F CE

Forklaring:  JA=tillverkarens identifiering, EN175=provningsstandard, F=Mekanisk
hallfasthet (45m/s) CE

Standard EN 166 fér markning pa skyddslocklins: JA 1 F CE

Forklaring: JA=tillverkarens identifiering, 1=optisk klass, F=mekanisk
hallfasthet 45 m/s

- Om hjalmen har F och den framre linsen B galler endast den svagaste markeringen F
for halprodukten
-Det skydd som ar markt i enlighet med ANSI-standarden tillhandahalls endast nér alla

lins- och retentionskomponenter &r installerade enligt férteckningen.


http://785758ab9e64d6a3fb4c7fc1802aa301cc9ff66f/http%3A%2F%2Fwww.ansi.org%29.
http://1380fc3bb20993ccbe9e7d0cd8929ff745de200d/http%3A%2F%2Fwww.csagroup.org%29.

T MILJOSKYDD
% For att skydda var miljo, vanligen atervinn dina produkter och komponenter



